











INTRODUCERE 


Maniioliit de lucrdri practice de timplărie încearcă să răspundă unor 
ccrinfe ce decurg din acţiunea de politehnizare a Invătămlntului de ciil- 
furd generală, care are scopul să ridice nioelul de pregătire şliin(lfică 
ni elevilor şi să lege {iivâfâmtntul (coretic de producţie. 

Dezvoltarea şi perfecţionarea neîntreruptă a producţiei socialiste, 
a tehnicii cer cadre ni un nivel cultural şi tehnic ridicai, capabile să 
înlnuioscd inoţinife ţi utilajele de înaltă tehnicitate cu care este echipată 
industria noastrd. 

Mijlocul prin enre se poate realiza o pregătire multilaterală a tinere¬ 
tului pentru a-i da posibilitatea sd se adapteze uşor muncii din diferi¬ 
tele sectoare de activitate ll constituie Inudţdmintul politehnic. ■ 

înarmarea elevilor cu cunojtinţc despre legile care stau la baza pro-' 
ducţiei, familiarizarea lor cu principiile de bozd ale producţiei, insuţirea 
dc către elevi a deprinderilor necesare minuirii uneltelor yi maşinilor 
constituie esenţa învdfdmintului politehnic. 

Un rol important tn realizarea sarcinilor invăfămintului politehnic 
51 au lucrările practice de atelier. Tn cadrul acestor lucrări elevii se 
pregătesc pentru munca practică, in producţie, dobîndesc o serie de cu- 
noftinţe tehnice şi tehnologice, precum îi deprinderi de minuire a dife¬ 
ritelor unelte şi maşini folosite în prelucrarea lemnului. 

Manualul elaborat pentru sprijinirea acestui nou obiect de înudţd- 
mînt conţine. In ordinea succesiunii capitolelor, descrierea materialelor 
folosite tn timplărie. structura, proprietăţile şi defectele acestor mate¬ 
riale, cunoţtinfe pe baza cărora elevii să poată deosebi cele mai impor¬ 
tante specii de lemn şi si ştie să aprecieze calitatea materialelor pe care 
le folosesc Ia construirea unui obiect. Se dau elevilor noţiuni pentru 
executarea schiţei şi desenului unui obiect ce urmează a fi executat, prin 
indicaţii elementare, corespunzătoare pregătirii pe care o au elevii cla¬ 
sei a V-a. 

Capitolele următoare cuprind generalităţi despre timplărie, indicaţii 
pentru măsurarea şi trasarea materialului, descrierea celor mai impor¬ 
tante unelte de mină şi a operaţiilor de bază în lucrările de timplărie. 
Sint tratate apoi cele mai simple şi obişnuite îmbinări ale lemnului, care 
se folosesc pentru construirea diferitelor obiecte, precum şi operaţiile 
de finisare ale produselor de lemn. La s/îrţitul manualului se arată 
modul de executare a unor obiecte de lemn, ca aplicare a operaţiilor de 
prelucrare descrise mai înainte. Elevii, sub îndrumarea profesorului 
de lucrdri practice, pot alege ţi alte obiecte in afară de cele din manual, 
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a căror executare să se bazeze pe operaţiile de prelucrare însuşite de 
ei in prealabil în atelierul şcolii. 

Avînd in vedere faptul că predarea lucrărilor practice de aleliei' 
este introdusă pentru prima oară în şcolile de cultură generală la noi 
în ţară, s-ar putea ca prezentul manual să aibă unele scăderi din punct 
de vedere ştiinţific sau metodic. Vom fi recunoscători tuturor cadrelor 
didactice care vor semnala aceste scăderi şi vor aduce observaţiile nece¬ 
sare pentru îmbunătăţirea conţinutului manualului. 

Exprimăm pe această cale mulţumiri Iov. Z. Talabă care — în cali¬ 
tate de referent ştiinţific — a făcut importante observaţii, atit in ceea 
ce priveşte sistematizarea materialului cit şi pentru completarea con¬ 
ţinutului ştiinţific, observaţii care au fost luate in seamă la întocmireoi 
manualului. 



PARTEA I 


MATERII PRIME LEMNOASE ŞI AUXILIARE. 
FOLOSITE IN TIMPLARIE 



CAP. I 

LEMNUL CA MATERIAL DE LUCRU 

A. STRUCTURA LEMNULUI. PROPRIETĂŢI. 

DEFECTELE ŞI CALITĂŢILE LEMNULUI 

Lctnr.til este o maleric de naturti vegetală, alcdtuild din(r-un (esut 
de celule de forme diferite, aşezate Intr-o anumită ordine, care se deose¬ 
beşte de la o specie Io alta. In compoziţia acestor celule se găsesc diferite 
substanie, cum sfnt.' lignina, celuloza, laninul, sdriiri minerale, grăsimi 
şi materiale colorante. 

Lemnul nIcAluicţIe Irunchiul, romurile şi rdddcinilc arborilor şi este 
inconjurol Io exterior cu un inveliş, numit coajd sau scoai'td. 

Lemnul se foloseşte In cantilAti mari in construcţii şi industrie, sub 
formA de scinduri, şipci, Ri-inzi sau bile, tAiotc din trunchiul arborilor, 
pentru executarea celor moi variole lucrări, incepind de la obiectele cele 
moi simple de uz fiOspodArcsc şi pinA la mobilele cele mai complicate. 
De Iu lAlpilc de bazA ale casei şi ptnA la acoperişurile de şindrilA, se pot 
construi case complet din lemn, aşa cum slnt, de exemplu, casele de la 
munte. 

1. STRUCTURA LEMNULUI 

Prin structura lemnului se înţelege felul cum este constituit materia¬ 
lul lemnos, (inlndii-se .seama de forma şi mdrimea celulelor care alcdtu- 
ie.se ţesutul Iul, precum şi de modul In care slnt grupate şi aşezate ce- 

Structura lemnului ponte fi vAzutA in diferite secţiuni (tăieturi) fA- 
culo In ti-unclilul unul arbore. 

DacA .SC execută o tlUcturA transversală, adică perpendiculară pe axa 
triinclilulul unui arbore, .se pot deosebi următoarele părţi; coaja, cam- 
bium-ul ,lemnul propriu-zis şl măduva sau canalul medular (fig. 1). 

Coaja este învelişul exterior al arborelui. Prin coajă, arborele pri- 
mi-şle subslanlclc nutritive care sini prelucrate de frunze. Coaja are şi 
rolul să apere lemnul de acţiunile dinafară. Partea interioară a cojii 
[xxirlă numele de liber şl prin cl circulă substanţele nutritive. 

Camliliiiniil este un slrnt subţire core se gă-scşle intre coajă şi lemnul 
pmprlu-zl.s. Acesta este stratul core dă naştere sti-alurilor inclaie din 
lemn şl stialurllor de liber de sub coajă. 

































I păstrează dreptunghiulară (fig. 


, , n h ' Este preferabil să se debiteze 

C.'wr in acest fel scindurile, deoarece 
conim midui'a după uscare îşi menţin suprafeţele 

plane. 

La scindurile debiute tangenţial (fig. 3,b), contragerea se produce 
mai mult in lăţime ţi mai puţin in grosime. Oeformatia secţiunii scin- 
durii se face astfel incit fata exterioară a ei devine curbată inăuntru 
(jgheab), iar acea interioară se bolteşte. Grosimea scindurii este mai 
mare la centru decit la margini. 

La scindurile care cuprind in secţiunea lor măduva (fig. 3,c), prin 
deformare se Îngustează canturile lor iar in dreptul măduvei se defor¬ 
mează mai puţin. 

Fenomenul de umflare şi de contragere a lemnului produce ceea ce 
se numeşte „jocul lemnului" şi aceasta constituie unul din cele mai mari 
dezavantaje ale lemnului in lucrările de timplărie, pentru că din această 
cauză lemnul se deformează şi crapă. 

Greutatea specifică. Greutatea lemnului variază după specie şi după 
gradul de umiditate, (ht cit porii lemnului sint mai mari şi mai mulţi cu 
atit lemnul este mai uşor in stare uscată. ’ ' ’ 

Se numeşte greutate specifică aparentă a lemnului raportul dintre 
greutatea şi volumul lui, aşa cum apare el (cu golurile interioare) atît 









G,xH.t«(«i spccificft pcnliu cilcv« specii do lemn cale urmftlooren: 
Molidul, nninul, plopul şl lelul nu Rrculnlcn spociflcft cuprinsa Intre 
0,*IO—O.GO pi.cm Şl pol fi clnslflcnlc cn lemne uşoare 

specifica cuprinsa 

intiv 0,ri0-0.70 Ri/cm- şi pot fi clnsiflcnle cn lemne de greutate mijlocie. 

FnRul, stejni-ul, snlclmul şi ulmul nu (ţreutnleo specifica cuprinsa 
între 0,70-0,80 Ri/cm’ şl pol fi clnslficntc cn lemne prelc. 


b. PropriolBti mecanico 

Elasticitnicn. DncA se npnsB pe millocul unei scinduri sprijinita la 
capete, aceasta îşi schimba formn, se curbează. Incctind apUsarca, seîn- 
dura îşi reia fomia pe care n nvul-o Ia început. Aceasta proprietate de a 
reveni la foi-mn ei de la în opul poarta numele do elasticitate. 

Elasticitatea este deci proprietatea pe care o are lemnul de a reveni 
Io forma ţi Io dimensiunile de mai înainte, dupd ce a dispdrut sarcina 
fjorfaj care a produs deformarea şi nu a fost depdşitd limita de elasti¬ 
citate. 

Cele mai elastice lemne sînt frasinul, mesteacănul, cornul etc. 

Rezistenta. Dacă se apasa, se trag sau se răsucesc cu o forţă mare 
capetele unei bare de lemn, aceasta se deformează fără a mai reveni la 
forma ei de la început, atunci cind este lăsată liberă, iar dacă forţa care 
lucrează asupra ei se măreşte din ce in ce, bara se rupe. La fel se tn- 
timplă cind bara de lemn este sprijinită Ia capete şi apăsarea se face pe 
mijlocul ei, sau cind este supusă unei forţe de tăiere (tăiere cu cuţitul, 
cu dalta etc,). 

Proprietatea pe care o are lemnul de a se opune să capete deformaţii 
permanente sau să se ruja sub acţiunea forjelor care ii supune Ia întin¬ 
dere, la apăsare, la indoire, la răsucire sau Ia tăiere se numeşte rezis¬ 
tentă. 

Umiditatea lemnului influenţează asupra rezistenţei lui. Lemnul cu 
un conţinut mare de apă are o rezistenţă mică. 

însuşirea pe care o are lemnul de a se despica se numeşte /izibili- 
late. Lemnele cele mai lizibile (care se despică mai uşor) sint; molidul, 
bradul, aninul, fagul, stejarul. 

Lemnele greu lizibile sînt: ulmul, cornul, prunul, salcimul etc. 

Duritatea. Dacă se apasă cu un corp tare, de exemplu cu o unealtă 
de tăiat sau de lovit, pe o bucată de lemn, se pot produce pe suprafaţa 
ei deformări mai mici sau mai mari, care depind de puterea pe care o 
arc lemnul de a se opune pătrunderii acelui corp. 

Proprietatea pe care o are lemnul de a rezista la pătrunderea unui 
corp mai tare care i-ar putea deforma supra/aja se numeşte duritate. 

Duritatea lemnului determină uşurinţa sau greutatea de prelucrare 
1 lui cu diferite unelte tăietoare sau de pătrundere a cuielor şi şurubu¬ 
rilor. 
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Cu cit lemnul este mai dur, cu atit se insâ le reţine mai 

mai mult la pătrunderea cuielor şi şuruburilor, pe 
bine decît un lemn mai puţin dur. 


ne aecii un lemn mai puun oui. . —ow* 

Lemnele de corn şi de carpen au o duritat 

Durabilitatea 


Durabilitatea sau trăinicia lemnului este 
lemnul de a-şi păstra mult timp însuşirile na • substanţele pe 
Durabilitatea lemnului depinde de ^ pus. Astfel, 

.Î.TS »!"»> •• p'""' 

timp, iar fagul, plopul şi teiul, mai puţin. 

3. DEFECTELE LEMNULUI 

Se înţelege prin defect, transformările care se 
se pot constata în creşlereo normali a arborilor, în stru ’ enliti 
şi în compoziţia normali a lemnului, auind ca rezultat reducerea caliti 

^''^AoKtc defecte pot să apară în timpul creşterii, cu ocazia debitării, a 
transportului, sau în timpul păstrării lui în depozite. 

Cele mai frecvente defecte ale lemnului sint următoarele: 


a. Defectele de formă ale trunchiului 

Curbarea trunchiului este devierea axei trunchiului de la linia 
dreaptă, din cauza acţiunilor puternice ale vinturilor, zăpezilor sau a 
altor forţe exterioare, in timpul creşterii arborelui. 

Creşteri ovale, adică forma ovală a secţiimii transversale a trunchiu¬ 
lui. In acest caz, măduva lemnului nu. se mai găseşte de obicei în centrul 
secţiunii. 

Canelura este conturul ondulat al secţiunii transversale şi care se 
observă de obicei la lemnul carpen. 


Crăpăturile sînt discontinuităţi în masa lemnoasă, rezultate din de¬ 
prinderea sau ruperea elementelor lemnului şi ele se fni-me!i7a 
acţiunii puternice a vîntului. a greutăţii zăiizi! 
cârcă în timpul iernii copacul. Se mai prxXc dta ca^'refl^'- 
iernii, apa pe care o conţine lemnul îngheaţă si nr^ ^ i ? T 

crăpături. Crăpăturile se produc în direcţta 

ajungă pînă la măduvă. Crăpăturile se mai net „ •?* 

inelelor anuale, puţind cuprinde numai o nam» *** °*^'i** direcţia 

sau întregul inel anual. 



CrftpiMuiile mal |>ol proveni şl clin cauza conlrofîcrll, doloritft uscârii 
(ortatc a pieselor de lemn sau a mînuirll defectuoase cu ocazia descărcâ- 
rllor din mijloacele de transport. 


Rltnlroa arborilor 

Rdtu'rcn arborilor aro cvi rezulUit fni-marcsi unei zone de lemn cu 
structura anormala, caro ixxilo fl superficiala -nu infilobnia in masa lem¬ 
nului şi poate fl provocata de furtuni, de lovituri cu toporul, de tăieturi 
cu cutite sau ruzaiuri de animale, lianllc dau prilejul sa se fixeze anu¬ 
mite ciuperci, care ataca lemnul şl produc putrezirea Iul sau dau naştere 
la umflaturi cu fibre tncticito. 


b. Dofoctolo siriiclurll lemnului 

Fibra rdsuclirt. Rsle cieşteiea răsucită a fibrelor In Jurul axului lon¬ 
gitudinal al trunchiului. In forma cllcoldala (fliJ. 4,0). 

Lemnul de brad şl de plop piramidal aix> ndesiw fibre răsucite. Lem¬ 
nele cu acest defi'ct se lucri'aza şl se despica (ţi-eu. 

Crcşlcren creald (ondulaia) (flft. «l,l>). Acest fel de creştere face ca 
fibrele lemnului sa fie aşezate după Unii ondulnie, care ac pot întinde 
pe toata piesa, sau numai pe amimile par|l ale el. Acest defect ol lemnu¬ 
lui constituie o calllale prin as|axdul plăcut nl suprafeţelor prelucrate, 
cum este lemnul de ixdlln şl frasin, 

U'înnul cu fibra erroţa ni< lu¬ 
crează şl S(! dl'SpIca 

Inimi concr<<!«'iili>, Acest defect 
consta In cuprindemi a doua sau 
mal multe tulpini Inli^unn slnKura. 

IVunchlul unul astfel de aiburenre 
sivţluiuN» transversala ovala şl ne- 
reMulaia sl aro iloua sau mal inulle 
Inimi (madiivx'). Un astfel de lemn 
se lucrează 

Moduri. l)u|Nl felul cum sint 
hw'le dt' restul lemnului, nodurile ' si’’"':''"'* 

s<> tmiwrl In iuhIucI ixlrdlwiro şl , “ 

noduri coticro.sciiis (mH-azatoare) "■ 

(planşa I). 

NiKiurlIe (Mucixşscule (nivazaioaro) sInt colo provenite din craci \ 
dliM 

NiKiurlIe cazaioiux' sini w>le formale din crad moarte, ale căror inele 
anuale mi au IcKaiura cu lemnul rore le înconjoară. De cele mai multe 
mi. aceste nislurl slut se|xirale de un siral de coaja sau de răşină. 

Tarla nmlviiilor isuile sa fie um<aşl .sjiu mal mare dccit a lemnului 
liuMiiJuraior. la unele s|hvII ilo lemn, nodurile sU’lca rcBidnritnU'o fibre¬ 
lor, slabindu-le renlslenţa. 
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Pungi de rdţinâ. Pungile de răşină se găsesc aşe- 

la brad. Ele sînt goluri ale lemnului, umplute cu răşină ş 


zate in inelele a 


c. Defecte provocate de ciuperci 

Putregaiul. Putregaiul este un defect cauzat s^d^'^aceaştă 

se hrănesc cu subsUnţele ce se găsesc în ?!^ta Lmnul poate 

cauză lemnul îşi schimbă culoarea, compozilia Şi rezistenta. 
să ia din această cauză o culoare brună-roşic Închisă, 
prezinte crăpături, devenind afinat şi sfărîmicios (planş 1- 

Putregaiul se produce in album, adică la “ ’tot cu- 

duramen, adică în interiorul lemnului, iar in fază înaintata 

'^'"rticul'’insectelor. Insectele şi lai-vcle loi- atacă lemnul ?! 
care pătrund adine in el. In aceste găuri intră cu uşurinţă 
produc putrezirea lui. De asemenea, lemnul pierde foarte mult “ . 

tenţă, ceea ce face ca adesea să fie necorespunzător pentru a li to.osit 
în lucrările de timplărie sau construcţie. 

Pentru executarea unor obiecte de bună caliUte, trebuie să se ob¬ 
serve cu atenţie şi să se inlăture toate defectele, oare dau pieselor un 
aspect neplăcut şi le micşorează rezistenţa. 


4. ÎNSUŞIRILE EXTERIOARE 
CARE DETERMINA CALITATEA LEMNULUI 

Toate defectele şi proprietăţile lemnului arătate mai sus determină 
calitatea lui. Calitatea lemnului mai poate fi determinată şi de următoa¬ 
rele însuşiri exterioare ale lui: 

Desenul este aspectul pe care-1 are lemnul datorită diferitelor devia¬ 
ţii ale fibrelor, prin ondulaţii sau înconjurarea nodurilor necăzătoare. 

Culoarea naturală pe care o are lemnul şi care dă un aspect frumos 
obiectului confecţionat, fără a mai fi necesară vopsirea lui. 

Luciul pe care-1 poate avea suprafaţa lemnului prelucrat şi netezit 


B. CLASIFICAREA LEMNULUI 
ŞI DESCRIEREA PRINCIPALELOR SPECU 

1. CLASIFICAREA LEMNULUI 


« în ţară pot fi clasificate după specii in i 


Lemnele care ere 
mătoarele categorii; 

Lemne rişinoase: bradul, molidul, pinul tisa 
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Lemne de foioase tari: stejarul, fagul, frasinul, carpenul, ulmul, 
salcimul şi cornul. 

Lemne de foioase cu slructurd fină: nucul, părul, cireşul. 


2. PRINCIPALELE SPECII DE LEMN 

Principalele specii de lemn care se folosesc in lucrările de timplărie 
sint următoarele: 

Bradul şi molidul (planşa III,a) sint lemne moi cu structura afinată 
şi cu inele anuale distincte. Au culoarea alb-gălbuic şi un conţinut mic 
de răşină. Au o trăinicie bună in apă şi in locurile uscate. In aer umed 
putrezesc uşor. 

Bradul şi molidul au o mare întrebuinţare in lucrările de dulgherie 
şi la cele de timplărie de mobile şi binale. 

Molidul are fibrele paralele şi se despică uşor. 

Teiul (planşa 111,b) este un lemn moale, cu structura uniformă şi de 
culoare alb-gălbuie. Se lucrează, se sculptează şi se strunjeşte foarte 
uşor. Se întrebuinţează la confecţionarea planşetelor de desen, planşete¬ 
lor de aluat, ramelor, cutiilor pentru alimente, taburetelor, scaunelor etc. 

Stejarul (planşa ni,c) se găseşte la noi în tară în următoarele varie¬ 
tăţi: stejarul propriu-zis, gorunul, tufanul (gîrneata), cerul etc. 

Stejaiul propriu-zis este un lemn a cărui fibră nu urmează o linie 
dreaptă. Culoarea lui variază intre alb-gălbui şi brun. Este un lemn 
foarte rezistent la îndoire şi tracţiune. 

In lucrările de timplărie se întrebuinţează îndeosebi gorunul. Spre 
deosebire de stejar, gorunul are fibra mai dreaptă, iar culoarea este 
brună, de un aspect plăcut. 

Lemnul de stejar are cea mai mare trăinicie in aer uscat şi în apă, 
rezistind foarte bine la putrezire. 

Se întrebuinţează în lucrări de timplărie şi la construcţiile care tre¬ 
buie să aibă o durată şi o rezistenţă mare. De asemenea, este folosit la 
construirea băncilor, scaunelor şi a altor obiecte casnice, ca şi la picioare 
de poduri etc. 

Fagul (planşa III, d) este un lemn cu structură omogenă, de culoare 
gălbui-roşiatică. Putrezeşte uşor în aer liber şi la umezeală, căpătind Ia 
suprafaţă culoare vînăt-cafenie, care cu timpul devine albă. Se contrage 
foarte mult. Pentru îmbunătăţirea calităţii tehnologice, fagul se abureşte 
şi poartă numele de fag aburit. 

Din lemn de fag se construiesc caroserii, tejghele de timplărie, cozi 
nentru unelte şi minere, războaie de ţesut, torcătoare, funduri pentru 
tăiat zarzavat şi came, cutii şi alte obiecte casnice, precum şi furnire 
şi placaje. 

Carpenul (planşa IV,a) este un lemn Ure. Are culoare alb-gălbuie. 
Se lucrează greu. Are structura omogenă şi fină, e puţin elastic, se despică 
şi SC prelucrează greu. Este foarte rezistent la uzură şi de aceea se folo¬ 
seşte Ia confecţionarea uneltelor de timplărie. Putrezeşte foarte uşor dacă 
este expus la intemperii. 

Frasinul (planşa IV,b) este un lemn asemănător cu stejarul. Este 
foarte elastic şi tare, are culoare alb-gălbuie, duramenul fiind mai închis 
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jj oare cauză se folo- 

la culoare. Dacă se abureşte, poate fi indoiţ uşw, ^confecţionează din 
seşte Ia construirea caroseriilor de vehicule- 

frasin spiţe şi colaci de roţi etc. , „ cu duramen de culoare 

Solcîmul (planşa IV c) este un lemn tare, unelte etc. 

Rălbui-verzuie. Din salcim se fac spiţe, ‘Jj pentru slîlpi la gar- 

Fiind rezistent la umezeală, se inUebuinţeaza pc 
duri. . fn* Je un aspect fru- 

ivucul (planşa IV,d) este un lemn cu structur ‘ închise care dau 
mos. Culoarea lemnului este caslaniu-ccnuşie, . ^josc. 
pieselor lucrate o înfăţişare frumoasă cmd se je arlă. 

Din lemn de nuc se fac furnire, mobile şl obiecte 

C. FORMELE ŞI DIMENSIUNILE MATERIALULUI LEMNOS 
FOLOSIT IN UMPLARIE 

Lemnul folosit in tîmplârie se debitează 'sManîa, căci 

Tăierea copacilor din pădure se face de obicei ^ putină 

in aceste anotimpuri seva circulă mai putm şi lemnul are mai pupna 
umidjo t^regimurile trecute, tăierea 
copacilor în pădure se făcea in mod 
primitiv şi fără grijă faţă de această 
bogăţie naturală a ţării, care se dis- 
I trugea treptat lăsîndu-se pârmntul 
dezgolit In acelaşi timp cu toate că 
efortul fizic depus de muncitori 
era foarte mare, productivitatea 
muncii era scăzută. 

In anii de democraţie populară 
prin folosirea din ce in ce mai largă 
a energiei electrice, au fost con¬ 
struite ferestraie electrice perfecţio¬ 
nate, atSt pentru tăierea copacilor 
din pădure cit şi pentru obţinerea 
cherestelelor. 

Tăierea triunchiurilor sau buşte¬ 
nilor în piese de diferite dimensiuni 
se execută cu gaterele mecanice ca¬ 
re sînt ferăstraie cu cadru, cu una 
sau mai multe pînze aşezate pa¬ 
ralel. Buşteanul este tăiat in lungul 
UI. in bucăţi de diferite grosimi sau 
lăţimi aşa cum se arată in figura 5. 

ă -l)o.„..ircahuş.cn„orlnscind„r. ^“1““ î" 

j ® P'^zmtă sub diferite 
, ‘orme şi dimensiuni. 

Formele sub care sc găseşte lemnul de lucru sînt i 

lemnul neecarisat sau lemnul rotund: buşteni, bile maneU 
cioplitură: grinzi, stilpi, lănteti; ’ 
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Riglele (cuşacU) (lig. 6,/) au secţiuni dr«P=®^ 
lăţimi şi grcsimi intre 40 şi 100 mm. 

Ca lungime, cheresteaua se imparte in gi. si ncctnaii co 

rilor este pină la 1,75 m şi a dulajnlor pin» 1» ^ ^ 5 şi 6 =- 

scindurile au lungimi intre 3 şi 4,50 m iar ariîaîe in ' 

Elementele componente ale unei scndun aceea 

părţile mai late consUtuie feţele ^ ■=** 

Intarionil buşteanului constituie /ojo sicn*= 

dinspre exteriorul buşteanului, lata e ' ' 

Feţele mai inrguste se nume * 
cant se numeşte muchie. 


D. MIJLOACELE PENTRU CONSEBVABEA §1 PiSWASEA 
MATERIALULUI LEMNOS 


Dacâ materialul lemnos are o umiditate : 
ti folosit la executarea diferitelor lucrări, di 
o) Lemnul umed se lucrcazi mai gren. 


de «" s. =-J 



. b) Incleierea şi vopsirea lemnului ei 
zistenta. , 

e) îmbinările se slăbesc, din care cauză obi ecai] se degrafleasănepaje. 
d) Se pot dezvolta duperdle, care prodnc pitregaiul. 

Conţinutul de apa pe care trebuie s»-l aSh» leajatu! <Bn care M 
cuta obiectele destinate să stea in aer libc (u^ feressr^ este oş 
de 15%, iar pentru obiectele de uz casiic şi mofeffier, ctoţstrnu de spă 
trebuie să fie de 8-11%. 


Pentru a se ajunge la acest grad de umiditate, lăiscestaaua cib;i&nt» 
prin debitarea buştoiilor este supusă operaţiei de uscare 
Uscarea lemnului se face prin două procedee: 


1. Uscarea in aer liber, numită uscare naturală. 

2. Uscarea in camere speciale, numită tiscare artiSciali. 


1. USCAREA NATURALA 


Uscarea naturală se realizează in aer liber prin depozitarea 
lului lemnos in stive, pentru a fi expus curen^or de aer i 
apa din porii lemnului sţ evaporă după un anumit fimn 
se reduce şi lemnul poate fi bun pentru preaucrat. 

Scindurile se aşazâ in stive intre şiped, la o inăltisne d- tiWi 
de la pămint, pe un postament făcut din ţăruşi de lemn bitafi a 
(fig. 8), sau pe stilpişon de zidărie sau beton. ^ ^ 

Terenul pe care se aşază stivele trebuie să aibă o înclinare ere 
pentru ca apele ploUor să se scurgă repede. 

Lăţimea sHvelor trebuie să fie de 1.80-2.20 m. iaăhm— w 
depăşească 4-5 m, iar distanţa intre de si fie de !-•» 


4-5-'. 
să nu 




Deasupra stivei se face un acoperiş care s4 ferească cheresteaua de 
acţiunea directă a razelor solare şi de apele de ploaie. 

Acoperişul trebuie să depăşească părţile laterale ale stivei cu 
15-20 cm, iar părţile din faţă şi din spate cu 40-60 cm. 

Se dă acoperişului o înclinare 



a) Timpul necesar pentru uscare este mai scurt. Astfel, bradul, teiul 
şi celelalte lemne moi se usucă pe cale artificială Sn 8—10 zile, stelarul, 
frasinul şi alte lemne tari se usucă !n 10-15 zile. 

b) Cere o suprafaţă de teren mai mică decît aceea necesară pentru 
uscarea in aer liber. 

c) Prin uscarea artificială, lemnul poate fi adus la gradul de umidi- 

d) Uscarea artificială poate fi făcută in orice anotimp al anului. 

e) Ciupercile care distrug lemnul sau il colorează, precum şi inse> 
tele vătămătoare şi larvele lor sint distruse la temperatura ridicată din 
camerele de uscare. 

După uscare, lemnul poate absorbi iar apa din aer, dacă nu este pus 
in condiţii corespunzătoare de păstrare. 

De aceea, după uscare, cheresteaua trebuie aşezată din nou in sti.ve, 
.'.are .să nu treacă do 2 m inălţime, în camere (magazii) în care să aibă 
o umiditate corespunzătoare cu umiditatea pe care trebuie s-o păstreze 
lemnul. 









E. CONDIŢIILE PE CARE TREBUIE SA LE ÎNDEPLINEASCĂ 
LEMNUL PENTRU LUCRU 


Pentm a fi folosit cu 
terialul lemnos trebuie să 
să fie uscat, cu umidit 


bune rezultate la executarea unui obiect, ma- 
îndeplinească următoarele condiţii: 

:ate corespunzătoare mediului in care va fi fo¬ 


losit; 

să fie Upsit de noduri căzătoare sau noduri 


şi să aibă fibre re- 


Rulate; 

să fie oma.:;en, adică substanţa lemnoasă să 


fie deopotrivă de deasă 


în orice loc al lemnului; 


să nu aibă crăpături exterioare şi interioare. 

Sonoritatea lemnului este o probă din care ne puterri da seama de 
caliUtea lui. Sunetul lemnului sănătos este clar. Lemnul cu crăpături 
interioare are un sunet inchis (surd) sub loviturile uşoare de ciocan. 


F. SEMIFABRICATELE DIN LEMN AMELIORAT* 
(FURNIRUL, PLACAJUL ŞI PANELUL) 

Furnirul. Furnirul este o foaie subţire de lemn a cărei grosime obiş¬ 
nuită este de 0,6—4 mm. 

Furnirul se obţine prin tăierea buştenilor cu ajutorul unor maşini 
speciale. Se poate fabrica din lemn cu o structură uniformă, cum sint: 

fagul, teiul, nucul, cireşul, paltinul 
şi stejarul. 

Furnirul serveşte pentru acope¬ 
rirea prin incleiere a suprafeţelor 
obiectelor construite din lemn de 
calitate inferioară, pentru a le da 
un aspect frumos. 

Placajul este o placă mal groa¬ 
să. obţinută prin lipirea cu clei a 
mai multor straturi de furnir (fig. 
9,0). 

Straturile sînt fără soţ şi se 
aplică astfel ca fibrele unei foi să 
fie transversale pe direcţia fibrelor 
foilor alăturate. 

Grosimea obişnuită a placaje¬ 
lor este cuprinsă între 3 şi 8 mm, iar 
lăţimea şi lungimea mai obişnuită 
este de 1,25X2,00 m. sau 2,00X 
XI,25 m. 

Placajele sînt foarte rezistente şi se întrebuinţează în Bmplărie Ia 
executarea diferitelor tăblii, funduri de scaune, funduri de tăvi, la pere¬ 
ţii despărţitori de Ia diferite cutii etc. 





Panelul. Panelul este o placă moi groasă de lemn, confecţionată din 
«ipci de brad alăturate, peste care se lipesc transversal furnire groase 
ae 2-3 mm (fig. 9,b). 

Plăcile de panel se deformează foarte puţin la variaţiile de tempera¬ 
tură şi de umezeală şi de aceea panelul se Întrebuinţează la construirea 
mobilelor şi a uşilor de interior. 


întrebări recapitulative 


1. Ce se înţelege prin structura lemnului şi cum se prezintă aceasta 
pe diferite direcţii de tăiere? 

2. Ce este umiditatea şi care este procentul de apă care II conţine 
lemnul uscat in aer liber, in climatul ţării noastre? 

3. Ce este umflarea şi contragerea lemnului? 

4. Ce este un defect? Cum se clasifică şi care sint defectele lemnului? 

5. Cum se clasifică lemnele după specie şi structură? 

6. Care sint principalele specii de lemn folosite tn timplărie? 

7. Care sint formele şi dimensiunile sub care sc prezintă lemnul fo¬ 
losit in lucrările de timplărie? 

8. Ce condiţii trebuie să îndeplinească lemnul bun pentru lucru? 


CAP. II 

MATERU AUXILIARE 


In timplărie, in afară de lemn se folosesc şi alte materii, numite ma¬ 
terii auxiliare. 

Materiile auxiliare întrebuinţate tn mod curent in timplărie sint ur¬ 
mătoarele: 

Cleiurile sint materiale cai-e se întrebuinţează in timplărie pentru a 
lipi intre ele piesele care alcătuiesc un obiect, precum şi la fabricarea 
placajelor şi panelelor. 

După materia primă întrebuinţată la prepararea lor, se deosebesc; 

Cleiul de gelatină se ţirepară din resturi de piei, oase şi copite de 
animale. Acestea se transformă in gelatină prin tratarea lor cu lapte de 
var pentru îndepărtarea resturilor de grăsime, came şi sînge, după care 
se fierb de mai multe ori pină se obţine o soluţie concentrată curată. 
Această soluţie se toarnă in forme, in care se lasă pină se formează o 
pastă gelatinoasă. Sc taie apoi in plăci pătrate sau dreptunghiulare care 
se pun să se usuce. 

Cleiul este de bună calitate dnd plăcile sint transparente şi au o cu¬ 
lcare gălbuie, cind se sparg in ţăndări, iar spărturile au suprafeţe stic- 

Cleiul bun trebuie să absoarbă multă apă la temperatura obişnuită, 
fără a se dizolva. 

Cleiul de cazeinâ se obţine prin dizolvare la rece a cazeinei in sub¬ 
stanţe care conţin var, sodă, amoniac şi săruri minerale. Cazeina este o 
substanţă care se găseşte în lapte. 
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Cleiul de cazeinâ prezintă următoarele avnnWje: 

se prepară şi se aplica la rece; . jg 15%. 

e incleia lemnele cu o “"“fpe măsură ce trece 


; lucrează lemnul 


“'’Mîas.’ p»<u.d,.„,i 

făină de lemn, coloranţi minerali, clei, ulei etc. 

Chitul se poate prepara în mai multe feluri, după cum ume^a: 
o) Se ame^a rtoatura fina de lemn, de preferinţa din acelaşi lemn 
din care este făcut obiectul, cu clei şi apa. Razatura de lemn se taie cu 
dalta prin răzuire din capul lemnului. . , u 

b) Se amesteca praf de cretă cu un colorant mineral. penUm a se ob¬ 
ţine o culoare asemănătoare cu a lemnului ce trebuie chitulL Acest ames¬ 
tec se înmoaie cu apă de clei sau cu ulei de in fiert şi se freacă bine pină 
cînd se obţine o pastă, cu care se chituiesc defectele. 

Hirtia sticiati se întrebuinţează la şlefuirea suprafeţelor netezite cu 
uneltele. Hîrtia sticlata este o hîrtie Rroasa, de forma pătrata sau drept¬ 
unghiulară, pe fata căreia se lipeşte praf de sticlă de diferite mărimi. 

Praful sau grăunţii de pe hirtia sticlată, desprind prin frecare aşchii 
foarte fine de pe suprafaţa piesei. Fineţea şlefuirii depinde de mărimea 
grăunţilor de sticlă fixaţi pe hîrtie. Hirtia sticlată care se găseşte In co¬ 
merţ este numerouta după numărul pe 1 cm* al ochiurilor unei site prin 
care trec grăunţii de sticlă (mai întrebuinţată este hirtia cu numerele 
SO-180). 

Piatra ponce are culoare cenuşie închisa sau cenuşie-deschisa Iar 
structura poroasă şi sUcloasă. Ea se foloseşte la şlefuirea lemnelor tari 
şi fine înainte şi in timpul lustruirii, sub formă de praf fin rezultat prin 
frecarea a două bucăţi Intre ele. 

Boitul este un lichid colorant care se întrebuinţează în timplărie 

n^î^îrbSr^it^r^SiVasrr^^^^^^^^ 

preSa"'aVde’’Er'a1~rind:^^^^^^ - »P-'- 

Uleiurile uepelole se întrebuintea?^ u 
rilor şi la lustruirea lemnului. Uleiurile v.^etaîe“I^“ vopselelor, n lacu- 
de in. cinepă, floarea-soarelui etc. Ofictale se obţin din seminţele 

Pentru ca vopseaua să se usuce mii r 
amestecă cu substanţe care gr.abesc uscarJ^'îrf’ “'‘^‘“'"ile se fierb şi se 
numele de «Ici sicativ. acest caz ^^Iciul poartă 
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Uleiul de in fiert are o culoare fţalbcnA deschisa şi este transparent. 
Acest ulei este cel mai bun dintre uleiurile vegetale şi se foloseşte mult 
Ia prepararea vopselelor şi a lacurilor, avind proprietăţi sicative. 

Şelarul este o răşină naturala care se formează pe coaja unor arbori 
care cresc in India, datorita intepăturilor făcute de nişte insecte. Şelacul 
se găseşte in comerţ sub formă de solzi subtii'i de culoare portocalie sau 
rubinie. Se dizolvă uşor in alcool, obtinindu-se soluţia pentru lustruit, 
cunoscută sub denumirea de „lustru". Pentru prepararea lustrului sint 
necesare 30—160 gr şelac la un litru de alcool. Soluţia preparată se păs¬ 
trează in sticle şi se scutură din timp in timp, pentru ca şelacul să nu 
se depună pe fundul sticlei in timpul întrebuinţării. 

Ceara se foloseşte pentru ceruirea obiectelor de lemn, în culoarea 
lor naturală sau hăituite, in scopul de a le do un aspect frumos. Ceara 
de albine trebuie să aibă o culoare galbenă şi mirosul caracteristic de 
miere. 

Se poate folosi în acest scop şi ceara vegetală sau minerală. 

Pentru a fi întrebuinţată, ceara se dizolvă în benzină sau esenţă de 
terebentină. Ia cald sau la rece. 

Vopselele sînt un amestec de coloranţi minerali cu ulei sicativ, care 
se întinde cu pensula pe suprafaţa lemnului. După uscare, vopseaua for¬ 
mează un strat subţire, opac (netransparent), care trebuie să aibă o oare¬ 
care rezistentă şi să nu se păteze in contact cu apa. 

Vopselele se prepară prin amestecarea uleiului sicativ cu coloranţi 
minerali numi(i pigmenţi, care sint; ocru galben, alb de zinc, oxid de 
fier etc. Se freacă amestecul cu maşini speciale, pină cind devine omo¬ 
gen. Stratul de vopsea aplicat pe suprafaţa lemnului nu colorează fibra 
lui şi nu pătrunde în lemn, ci numai o acoperă. ,.y. 

Vopseaua constituie un strat protector împotriva umezelii, aymd şi 
scop decorativ şi igienic. ?■ 

Vopselele de ulei se vind preparate gata sau numai sub formă de 
pastă (frecate), urmînd ca pentru întrebuinţare să fie diluate (subţiate) 
cu ulei de in hert sau terebentină. 

Cind vopseaua trebuie pregătită in cantitate mai mică se procedează 
în felul următor; se amestecă pigmentul respectiv cu ulei sicativ. Colo¬ 
rantul şi uleiul se amestecă bine prin frecare pină cind dispar complet 
băşicile de aer şi cocoloaşele de pigmenţi neamestecate. 

Se subţiază apoi cu terebentină înainte de vopsire. 

Lacurile sint substanţe lichide care întinse pe suprafaţa unei piese 
formează după uscare un strat subţire rezistent şi lucios. 

Lacurile se prepară din substanţe răşinoase dizolvate în alcool, tere¬ 
bentină sau in uleiuri speciale. 

Alcoolul şi terebentina poartă numele de solvent (dizolvant). 

După ce se dă cu lac pe piesă, solventul se evaporă, iar răşina ră- 
mine pe suprafaţa ei, formind o pojghiţă lucioasă, care-i dă aspect plă¬ 
cut şi protejează în acelaşi timp lemnul. 

Lacurile cu ulei sint mai durabile, se usucă mai incet, dor sint mai 
rezistente la umezeală, la lovituri, la căldură şi la frecare. 

Lacul de bună calitate îşi menţine tot timpul suprafaţa lucioasă şi 
nu crapă. 
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şurubului esl€ plai sau senii-, 
are o crestătura in care se Introduce 
şurubelniţa pentru înşurubarea lui ir 
lemn sau pentru deşurubare (fig. 11), 
Şuruburile pentru lemn se folo¬ 
sesc in timplărie la fixarea pieselor 
demontabile şi accesoriilor metalice 
(broaşte, balamale etc.). Faţă de cuie, 
şuruburile pentru lemn prezintă ur¬ 
mătoarele avantaje; 

legăturile pieselor se fac mai bine 
şi sint mai rezistente; 

pot fi scoase cu uşurinţă cind 
trebuiesc demontate piesele care al- 
e cătuiesc un obiect, fără ca lemnul să 
se strice. 

După forma capului, şuruburile de 
lemn pot fi: 

r--.;;. II. - ŞuruiHTicufapcrcsui - «P semirotund (fig. 11,B), ca- 
pciiiru lemn ^ foloseşte Ia fixarea broaştelor; 

o. c« cop scorolonU: h. a, cap hccol.- /«B. ”.«>). care se 

c. ca cop senuinccai f'^area balamalelor 

lor dr[Gmn- obiecte- 

semi'mtund (11^.""”"). ‘"‘^®*’uintări asemănătoare celor cu cap 

Belciugele sint alcătuite dintr-un inel de i 
şurub pentru lemn (fig. 12,a). metal pe care alunecă un 

Relciugele se folosesc pentru montarea i , 
pentru tablouri sau pentru cuierele de perelr^pf 

prin înşurubare. ^ c-m se montează in lemn 

Cirligele sint întrebuinţate pentru ana* 
mici sau la stelajele pentru vasele de bucătS-ie Ele^aiT”*^ cuierele 









lolosilc pentru 







Broaştele pentru uşi şi dulapuri, pentni sertare şi ISzi au un sinRur 
zâvor, care este mişcat cu cheia (fig. 16,b). Aceste broaşte se pot îngropa 
(ie în rama uşii şi a sertarului, fie că se montează pe deasupra (fig. 16,c). 


întrebări recapitulative 

1. Care sint cleiurile folosite cel mai mult in lucrările de timplărie 
şi cum se prepară? 

2. Ce este chitul, cum se prepară şi la ce se întrebuinţează? 

3. Care sint materialele de şlefuit şi ce întrebuinţări au? 

4. Ce este baiţul şi în ce scop se foloseşte? 

5. Ce sînt vopselele şi lacurile, cum se prepară şi în ce scop se fo¬ 
losesc? 

6. Ce este şelacul şi la ce se întrebuinţează? 

7. Ce alte materii auxiliare se folosesc in timplărie? 








PARTEA a II-« 

NOŢIUNI ELEMENTARE DE DESEN TEHNIC 


A. NECESITATEA iNTOCMIBn DESENULUI 

înainte de a se începe executarea unui obiect, este necesar 
anumite lucr&ri pregătitoare fără de care nu se pot obţine rezultate Dune. 

Lucrările premergătoare sint următoarele: 

a) calculul materialului necesar şi alegerea lui; 

b) fixarea modului de prelucrare a materialului si stabilirea unelte¬ 
lor celor mai potrivite pentru ca materialul să fie prelucrat cit mai bine, 
In cel mai scurt timp şi fără eforturi mari. 

Procedînd astfel, se înlătură risipa de material, iar obiectul va fi co¬ 
respunzător ca formă şi rezistenţă. 

Pentru a se putea calcula materialul necesar şi pentru a se putea 
stabili modul de prelucrare a materialului in vederea construirii unui 
obiect (de exemplu un scăunel, o cutie, o jucărie etc.) trebuie să fie cu¬ 
noscută forma şi dimensiunile acelui obiect. Este necesar deci să se în¬ 
tocmească mai înainte un desen al obiectului, care să arate forma şi di¬ 
mensiunile lui exacte. 


B. RECHIZITELE NECESARE PENTRU EXECUTAREA DESENULUI 

Cele mai importante rechizite necesare executării desenului sînt- 
Planşeta este o placă din lemn de tei, din panel sau placai ne care 
se fixează hirtia de desen cu ajutorul piunezelor, sau prin li^i^W 

Planşeta are diferite dimensiuni, iar cea din lemn masiv este întă- 
r»ă la^capete cu chingi de lemn de fag sau paltin, pe care alu^^ecă teul 

tare^'“"^''‘“ canturile cu şipci din lemn 

Teul este un instrument în formă de T, executat i , 

(fig. 18). Cu ajutorul lui se trasează linii orizontale Canu t T" 
jină şi alunecă pe capătul din stingă planşetei, iar linfiL U l“i' 
sează pe lingă muchia de deasupra a lamei teului Paralele se tra- 

ungh^e-;tsin1tnTrrr,erd:^^^^^^^^^ arept- 

a^ungh^l^ ascuţite de 45°, iar altele un unghi ascuS°do 

Triungluul drvplunglUc est. .„1 UiungU „„ „„ „„ 










Echerele se folosesc la trasarea liniilor, sprijinindu-se in acest sc p 
cu una din catete pe lama teului (fiS- 20)- , formă dreptunghiu- 

Rigla este o bucatA de lemn de fag sau de păr. această te- 

Iară, teşită pe una din muchiile longitudinale qj, rigla se tra- 

Situră rigla poate fi gradată în centimetri şi mihmw . de desen. 

sează linii de anumite lungimi şi se măsoară disUnţe ^ „uchiile teşite 
Dublu-dccimctrul este o riglă de 20 cm lungime, cu mucniiie leşue 
şl gradate în centimetri şi milimetri (fig- 21,b). circumferin- 

Composul sau circumferentialul serveşte pentru trasarea circumierin 
telor sau a arcelor de cerc (fig. 22). . . „ c» t«>rmină cu un 

Hlste format din două braţe articulate. Un braţ, , can al 

virf ascuţit care se fixează in hirtia de desen. în 

circumferinţei ce trebuie trasată. Celălalt braţ, b, “ luCTează în 

dispozitiv în care este montat un purtător de creion. 
tuş, în acest dispozitiv se montează un trăgător de tuş. Braţul purtător 
de creion trasează circumferinţa sau arcul de cerc. 

Creionul cu care se execută desenul trebuie să fie bine ascuţit şi de 
tărie potrivită. 

Raportorul este un instrument in formă de semicerc, care servite 
ta măsurarea unghiurilor. El este făcut din tablă subţire sau din celuloid 
şi are periferia circulară gradată de la 0 la 180®. Pentru măsurarea un¬ 
ghiurilor, raportorul se aşază aşa cum se arată în figura 23. 


In anii trecuţi, la orele de desen, obiectele se desenau aşa cum apă¬ 
reau privirilor, dintr-un anumit loc. Un astfel de desen arată diferitele 
feţe ale obiectului, aşa cum sint văzute de ochiul celui care il desenează, 
sau cum l-ar prinde un aparat foto¬ 
grafic. 

De exemplu, o bucată de lemn 
în formă de paralelipiped drept- 
unghic poate li desenată ca in fi¬ 
gura 24. 

In poziţia în care s-a desenat 
piesa de lemn se vede suprafaţa din 
. suprafaţa laterală din 

5i suprafaţa de sus 

or « ABCD. Dar aceste suprafaţe văzute 

r Ol » H 1 „niio. ^ .to™ele lor adevărate. Ele nu 

penZ,cubic '’^Ptunghiuk, aşa cum 

din lata- b din iUnifa c de ius că sint feţele unui paralelipiped 

a. rfm fald. b, c. dreptunghic. ci desenul le oratâ w 

asemenea, in desen nu se vede suprafa*u dîn^jMde^sum^fala'df'^drMnVa 
şi suprafaţa de jos a piesei de lemn. ^ dm dreapta 

Pe un astfel de desen nu sint redate deci toAto r • i . 

muchiile bucăţii de lemn în adevărata lor toLi ,i c"‘o 




din ele sînt defornrintc, aşa cum ou fost vilzutc de ochiul celui care a de¬ 
senat, iar altele sini ascunse. ® 

De aceea un astfel de desen de cele mai multe ori nu dA nosibilita- 
,ea să se stabilească anumite dimensiuni care să fie folosite oe^ con¬ 
struirea piesei pe care o reprezintă. penuM con 

‘‘fi un desen care să arate forma şi 

dimensiunile pe care trebuie să le aibă piesa in realitate şi după care 
sâ poatâ fi construită. ^ 

Un astfel de desen poartă numele de desen tehnic sau desen in pro¬ 
iecţie ortoRonală Desenul tehnic se executa după anumite reRuli şi de 
obicei el este alcătuit din mai multe vederi aşezate pe aceeaşi faţă a 
unei foi de hirlie. Aceste vederi se obţin privind obiectul după trei di- 
reclu perpendiculare intre ele: din faţă, de sus şl din stingă. 

Desenul tehnic al piesei de lemn din figura 24 se execuU in felul 
următor: 

Se aşază piesa astfel incit fiind privită din direcţia arătată de să- 
geaUi o (fig. 24) să poată fi văzută numai suprafaţa dreptunghiulară 
DCFG. Desenăm aceaslă suprafaţă şl o numim uedereo dia fată. Această 
vedere ne arată care este lungimea şi înălţimea bucăţii de lemn. 

Privim apoi bucata de lemn din partea laterală din stingă, adică din 
direcţia arătată de să¬ 
geata b, astfel incit să s 
poată fi văzută numai p 
suprafaţa dreptunghiula- g i^r 
ră A EOF. Se desenează ^ L 
această suprafaţă care se J | 
numeşte tiedereo laterală "v 
din stinpo şi care se aşază 
intotdeauna in partea ^ 
dreaptă a vederii din faţă, Ţ 
exact in dreptul acesteia 
<fig. 25). & 

Această vedere arată ** 
care este lăţimea şi 
timea bucăţii de lemn. 

De asemenea, privim 
piesa de mai sus, adică 
din direcţia arătată de , o j 

săgeata c, astfel incit să poată fi văzută numai suprafaţa ABCD. Se de¬ 
senează această suprafaţă care se numeşte uederea de sus şi care se 
aşază sub vederea din faţă exact In dreptul ei. Această vedere arată care 
«te lungimea şi lăţimea bucăţii de lemn. , j „ „„ 

S-a desenat astfel piesa de lemn privită după cele f 
oblinut cele trei vederi ale ei. Aceste vederi arată “devăreta formă a 
Ielelor şi dau adevăratele dimensiuni cu ajutorul cărora să se poată con 

tn figura 25 s-a trecut P® " edeu^ui penliu Întocmirea 

losl ncce.sar pentru uşurarea descriem piocedcului pen 



>. 25. — Reprezentarea piesei de lemn prin li 




Se poate observa uşor câ vederea din faţă sau vederea principală, 
este aceea care dă o imagine clară a formei echerului. 

Desenul unui obiect nu se executa totdeauna în trei vederi Dacă 
două din vederi sînt la fel. atunci se desenează numai una din ele Ast¬ 
fel, desenul unui cilindru* de lemn poate fi alcătuit din vederea din 
fată sau principală şi din vederea de sus, deoarece vederea laterală anare 
ca un dreptunghi egal cu acela al vederii din faţă şi care nu se mai^de- 
sencază (fig. 27). 

Sînt unele piese simple care pot fi reprezentate nrmh. „ • 
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Locul unde se întilnesc cele două axe este centrul fiecărei figuri. 
Linia dreaptă care ne închipuim că uneşte centrele celor două 
cercuri de bază ale cilindrului din fiftura 27 este axa de simetrie a lui 
şi este reprezentată printr-o linie care împarte în două părţi egale ve¬ 
derea principală a cilindrului. 

Axele de simetrie se reprezintă în desen prin linii formate dintr-O' 
înşiruire de liniuţe şi puncte care şe intercalează. Axele de simetrie se 
trec totdeauna pe desen, pentru că 'uşurează executarea acestuia. 


D. SECŢIUNI 


De multe ori, piesele sau obiectele care trebuie desenate au muchi» 
are nu se văd într-una sau mai multe vederi. 

In figura 30 este reprezentată în trei vederi o piesă care are cite o 
Wuchie nevăzută în vederea de sus şi în vederea laterală din stingă. 
Această muchie se desenează cu linii întrerupte. 

Cind însă liniile nevăzute sînt în număr mai mare, şi aceasta se în- 
•■mplă în special la piesele şi obiectele care au goluri interioare, atunci 
desenul nu mai are claritate. In figura 30,b este desenată o piesă cu o 




este pnvită din fatfi ^ 

ca sa obţinem un desen mai clar. piesa poateji ^ep^"^®';;;- 
tată m secţiune. Pentru aceasU, presupunem că se taie j 

ei de simetrie AB şi se înlătură apoi partea tăiată, care se găseşte intre 
privirile noastre si tiiiAtiirft . . . x 

Dacă se reprezintă apoi vederea principală a de- 

masă. se obţine secţiunea piesei (fig. 30.c). care este un ^ 

oarece dă posibiliutea să se Înţeleagă mai bine dgoar«e 

După secţionare, conturul interior se desenează cu Imn . 

esto vizibil, iar suprafaţa secţionată se umple cu linii subţin, 

45 faţă de axul de simetrie. Aceste linii se numesc haşuri 5‘ s'"» 
lele, egal depărtate una de alta. distanţa intre ele puţind să fie Intre 


E. NOŢIUNI DE BAZA PENTRU EXECUTAREA DESENULUI 

Pentru executarea corectă a desenului este necesar să fie cunMcute 
şi respectate citeva reguli de bază, care se referă la formatul Mrtiei de 
desen, la chenar şi indicator, la scriere, la scări şi la liniile care trebuie 
utilizate la întocmirea desenului. 


a. Formatul hîrtiei de desen 

Hirtia de desen este de formă dreptunghiulară şi poate avea mărimi 
diferite, care depind de felul piesei sau obiectului care se desenează. 
Mărimea formatului hirtiei este stabilită de o comisie de stat, numită 
comisie de standardizare şi de aceea poartă numele de format standardi¬ 
zat. Pentru execu¬ 
tarea desenelor după 
oare se vor lucra 
obiectele in atelierul 
de timplărie al şco¬ 
lii, pot fi folosite 
formatele din tabloul 
de mai jos: 

Din cercetarea tabloului se vede că fiecare format de hirtie se obţine 
prin injumătăţirea lungimii formatului precedent. 

b. Chenarul şi indicatorul. 



Chenarul foaiei de desen se trage la o distanţă de 5—10 mm de la 
marginea ei. Depărtarea chenarului de la marginea din stingă a foaiei 
este de 25 mm. Această fişie mai lată serveşte pentru a se prinde dese¬ 
nul, cind este cazul, intr-un dosar (fig. 31). U formatul A,, fişia de 
25 mm se lasă numai în partea stingă a lungimii. 

In colţul de jos din dreapta lipit de chenar, se aşază indicatorul In 
indicator se trec anumite date lămuritoare pentru înţelegerea desenului 
executat. In figura 32 este arătat un indicator mai simplificat, care cu- 
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•ofesorului şi nota, data cjnd s-a făcut verificarea, 


Desenul piesei reprezentate pe hirtie in cele trei v^eri in figura 27 
nu arată adevăratele mărimi ale feţelor lui. Dacă s-ar fi desenat atit ve¬ 
derea din faţă (vederea principală), cit şi vederea laterală din stingă ş 
vederea de sus. in adevărata lor mărime, ar fi fost necesară o coală prea 
i cuprindă lot desenul. Sint cazuri insă cind so 
execută desenul obiectului in mărime naturală şi anume atunci cind nu 
este necesar să se folosească un format prea mare de hirtie. In acest caz, 
dimensiunile obiectului apar in adevărata lor mărime de desen. 

Cind obiectele pe care le de.senăm sint mici, ele se desenează mărite 
de două sau trei ori, şi astfel toate dimensiunile lor apar pe desen de 
două sau de trei ori mai mari decit in realitate. 

Cele mai multe obiecte care se execută in timplârie se reprezinte pe 
desen micşorate. In acest caz, toate dimensiunile de pe desen trebuie să 
aibă aceeaşi proporţie cu dimensiunile pe care le au in realitate obiectele 
respective. Dacă presupunem că piesa de lemn din figura 27 este repre¬ 
zentată de 5 ori mai mică, adică in proporţie de 1/5 din mărimea natu¬ 
rală, atunci dimensiunile ei sint micşorate de 5 ori pe desen, notarea di¬ 
mensiunilor făcindu-se insă după adevărata lor mărime. 

Raportul dintre mărimea obiectului de pe desen şi dintre mărimea 
iui din natură se numeşte scară. 

Cind scara se foloseşte pentru micşorarea obiectului, se numeşte 
scard de reducere. Cind se foioseşte pentru mărirea obiectului, se nu¬ 
meşte scard de mărire. 

^ Cind desenul reprezintă mărimea adevărată a unui obiect, scara este 

Pentru reducere sau micşorare, se foiosesc scările: 1/2. 1/5 1/10 1/20 

Pentru măriri, se folosesc scările: 2/1, 5/1, 10/1. > / . / • 


După ce desenul a fost executat, 
muritoare şi cifrele care reprezintă i 

Atit literele cit şi cifrele trebuie 
dea naştere la confuzii şi ca urmare 
obiectului respectiv. 

De aceea, scrierea trebuie să res| 
de comisia de standardizare, şi de aci 
Această scriere este arătată in figura 
de 75° şi se (ţăsesc cuprinse în nişte 

Dimensiunea literelor şi cifrelor 
nul tehnic de timplărie pentru forma 
relor poate fi de 2,5 — 3,5 — 5 — 7 şi 
scriu cu înălţimea de 2,5 — 3,5 mm. 


;, M scriu pe el anumite indicaţii lă- 
mărimea dimensiunilor. 

• scrise cit se poate de clar, ca să nu 
să se procedeze greşit la executarea 

° regulă, stabilită lot 

T scriere standardizată, 

‘n, ■ cifrele au o Înclinare 

paralelograme trasate uşor cu creio- 

depinde de înălţimea lor. La dese- 
alele arăute mai sus, înălţimea lite- 
•' 10 mm, iar cifrele dimensiunilor se 


din iţrosimea liniilor de contur. 

Liniile întrerupte se folosesc 
la reprezentarea pe desen a unor 
muchii nevăzute şi sînt alcătuite 
din liniuţe de lungime egală, deo¬ 
potrivă de depărtate intre ele, 
avind o grosime de 1/3 pină la 
1/2 din grosimea liniei de contur 



după desen. 

Liniile formate din liniufd punct se folosesc pentru executarea axe¬ 
lor (fig. 35). Liniutele pot avea o lungime cuprinsă între 5—20 mm, de- 
pinzind de mărimea desenului. Punctul se aşază la mijlocul distanţei 


dintre două liniuţe. 


F. COTABEA DESENlOiin 

Prin cotare se înţelege înscrierea pe desen a tuturor dimensiunilor 
elementelor geometrice ale obiectului care au fost calculate sau măsurate. 

Elementele cu ajutorul că¬ 
rora se arată pe desen dimen¬ 
siunile unui obiect sint: linia 
ajutătoare de cotă, linia de cotă, 
fi cota (fig. 35). 

Liniile ajutătoare de cotă 
arată capetele elementului care 
trebuie măsurat şi cotat. Aceste Fig- 35. — Cotarea desenelor 

linii se trag perpendicular pe 

extremităţile elementului (a muchiei sau a distanţei) ce trebuie cotat. Ele 
depăşesc cu 2 mm liniile de cotă (fig. 35, fig. 28 şi fig. 29). 

Linia de cotă arată elementul care trebuie cotat. Ea se trasează para¬ 
lel cu acest element şi la o distanţă de 5 mm de el. Linia de cotă are In 
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primă in milimetri şi pentru a nu se incui 

cifra de cotă, fără a se mai scrie şi , —ijincul ci, sau se între- 

Cotele se scriu deasupra liniei de cota la J paralel cu 

rupe pe mijloc această linie şi ‘ «nca la dreapta şi de la 

lima de cotă, astfel ca ea să poată fi citită de la simg 
o săgeată la alta. , ~ desenului echerului. 

In figurile 26 şi 36 se arată modul de coUre a mm.'care 

In vederea principală (vedere din fată) s-a trecut 

arată lungimea limbii echerului şi este aş^tă pe m j vîrfurile pe 

Săgetue care se găsesc la capetele liniei de d^cotă. Tot ^ 

liniile ajutătoare de cotă care depăşesc cu 2 mm uni_ 



G. SCHIŢA ŞI EXECUTAREA E 


Schiţa este un desen i 
it de Îngrijit ca desenul 
Ea se execută cu mina 


aroDriu 1 i' trebuie să fie tot 

aropnu-zis (desenul la scară). 

• ^ fi'fX^îi" trasarea 

• pot fi folosite Şl instrumente de desen. De 






prea aproape una de alta sau cu distantă prea mare intre ele; 

d) se trasează axele de simetrie pentru fiecare vedere dacă este cazul; 

e) se execută cu linii subţiri conturul exterior şi interior al fiecărei 
vederi, luind ca orientare axele de simetrie trasate; 

/) se execută liniile nevăzute şi, dacă obiectul are Roluri interioare, 
pentru a nu încărca schiţa cu prea multe linii nevăzute care îngreunează 
Înţelegerea ei, se execută secţiunea obiectului in vederea respectivă; 

g) se trasează liniile ajutătoare de cotă şi liniile de cotă; 

h) se scriu cotele, după ce se fac măsurătorile pe obiect; 

i) se haşurează secţiunile făcute in piesă; 

j) se face o verificare a schiţei executate, pentru a se corecta even¬ 
tualele greşeli şi apoi se Întăresc liniile de contur exterior şi interior ale 
vederilor; 

fc) SC completează indicatorul cu toate datele necesare. 


H. DESENUL ŞI CITIREA LUI 

Desenul se execută la scară după schiţă, cu ajutorul instrumentelor 
Şi rechizitelor de desen (riglă, compas, echer, teu) şi trebuie să cuprindă 
toate datele necesare arătate pe schiţă, deoarece, de regulă, un obiect se 
execută după desenul la scară, intrucit acesta este mai clar şi mai corect. 

In atelierul şcolii se vor executa obiecte după desenele întocmite 
•nai înainte. Executarea acestor obiecte nu se va putea face cu rezultate 
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u . ■ »iutorul carora să fie in- 

bune, dacă nu au fost însuşite cunoştinţele ^ modul de a se citi 
telese desenele respective. Este deci necesar sa se » „„osc toate regu- 
un desen şi asta nu se poate face decit 

Iile arătate in acest capitol, pentru Întocmirea g^^gaşte forma şi di- 
A citi un desen Înseamnă a-1 cerceta ^ jg Îmbinare a diferi- 

mensiunile obiectului pe care 11 reprezintă, moo trebuie să fie 

telor piese din care este alcătuit şi materialul din 

executat. 

Citirea desenului se face in ordinea scara la care este 

o) se citeşte din indicator denumirea j mărimea pe care 

executat desenul. In acest fel. ne putem da seama 

trebuie s-o aibă obiectul in realiute; „biectul se recunoaşte 

b) se observă în cile vederi este “ .x «j ^ verifică dacă 

vederea principală, vederea de sus şi vederea lateral ş 

vreuna din ele reprezintă obiectul secţionat; r.s-iiu 

c) se analizează modul in oare sint îmbinate sau încheiate părţile 
componente ale obiectului; 

d) se analizează fiecare vedere sau secţiune astfel ca m ci irea ^ 
telor şi aşezarea liniUor de cotă să se poată sţabili mărimea şi forma 
obiectului respectiv. 

Citirea unui desen nu este o operaţie uşoară, atunci cind nu sint în¬ 
suşite temeinic cunoştinţele necesare pentru executarea lui şi cind nu se 
fac exerciţii pentru formarea deprinderii de a înţelege repede şi corect 
acel desen. 

înainte de a incepe executarea unui obiect al cărui desen il avem în 
faţă, trebuie ca desenul să fie citit cu atenţie şi cu răbdare, respectînd 
indicaţiile arătate mai sus, oare uşurează înţelegerea lui. Astfel, desenul 
echerului din figura 36 poate fi înţeles căutSnd răspunsul la următoarele 
Întrebări: 

1. Care este numele obiectului? 

2. Din ce material poate fi executat? 

3. La ce scară este făcut desenul? 

4. Din cile vederi este alcătuit desenul şi care este vederea prind 
pală? 

5. Care este lungimea tălpii şi a limbii? 

6. Care este grosimea şi lăţimea acestora? 

7. Cum este executată îmbinarea dintre limbă şi talpă şi care este 

c/vxhitiirii in <-are intră limba? 


adincimea scobiturii ii 


I. CALCULUL MATERIALULUI NECESAR 


După intocmirea schiţei, se execută desenul la s 


poate calcula cantitatea de material necesară 


I pentru construirea obiectu- 


materiale. Acest Ublou cuprinde denumirea pieselor wCneMe ale 







"“'"irul lor, dimensiunile şi felul materialului, după 


Nr. 1 ~ 

Dimensiunile 

In mm 

Felul mâlc- 
rial 

huc.' 

Volum kg 
(In dm*) 

0- 

i 

3 

5 

8 

PoIJta propriu-zlsâ 
Perele liilcral 
rundul 

Agâiilori 

Cirlluc cu rozele 
Şuruburi cu cap crcslal 

600X205X1.5 

250X2a5x20 

600X250XI0 

100X250X10 

30 mm liinf;ime 

brail 

lalil,! (Ic o|cl 

2 

2 

1.840 

2.a'>o 



Dimensiunile pieselor trecute in tablou sint acelea de pe de^n, adică 
dimensiunile obiectului executat. Nu s-a ţinut seama de pierderile de 
material care se produc in timpul lucrului, cum sint capetele de scinduri 
care cad, rumeguş, talaş etc. 


Întrebări recapitulative 

1. Care sint regulile de reprezentare ale unui obiect in desenul 
tehnic? 

2. Din cite vederi poate fi alcătuit de obicei un desen tehnic şi care 
sint acestea? 

3. Ce este vederea principală şi de ce se numeşte astfel? 

4. Ce se Înţelege prin axă de simetrie? 

5. Ce este o secţiune şi cind se foloseşte? 

6. Ce se înţelege prin cotare şi cum se face coUrea unui desen 
tehnic? 

7. Ce este schiţa şi cum se execută? 

8. Ce este desenul la scară şi cum se citeşte un desen? 




partea ft III-I 

PRELUCRAREA MANUALA A LEMNULUI 


CAP. I 

GENERALITĂŢI DESPRE TIMPLARIE 

A. CARACTERIZAREA MESERIEI DE TiMPLAR 

Timplâria este îndeletnicirea pe care şi-o poate însuşi un profesio¬ 
nist sau un amator, in scopul do a exocuU, cu uneltele de mină sau cu 
maşini, diferite obiecte din lemn. 

Timplarii pot fi specializaţi în diferite ramuri de prelucrare a lem¬ 
nului, cum ar fi: timplarii de mobile, care se ocupă cu executarea mese¬ 
lor. scaunelor, dulapurilor, etajerelor din lemn, a fotoliilor etc.; timplarii 
dc binale, care se ocupă cu executarea uşilor şi ferestrelor, a dulapurilor 
montate in perete, a lambriurilor etc.; timplarii modelări se ocupă cu 
executarea modelelor din lemn ce vor servi la turnarea in metal a dife¬ 
ritelor piese mecanice, timplari de vagoane, timplari navali, timplari de 
articole tehnice etc. 


B. ATELIERUL DE UMPLARIE 


Atelierul de tîmplărie este Încăperea In care se execută manual ope¬ 
raţiile de prelucrare cu ajutorul uneltelor. 

In fabricile de tîmplărie unde prelucrarea lemnului se face mecanic 
sint organizate ateliere separate pentru croit materialul, sala de maşini, 
atelierul pentru montaj, atelierul pentru vopsit, atelierul ţrentru lustruit 
etc. Chiar în cadrul întreprinderilor mici, sala de maşini este separată 
de atelierul de prelucrare manuală, pentru a feri pe muncitori de zgo¬ 
mot, de oral şi de accidente de muncă. 

De asemenea, şi pentru atelierul de prelucrare manuală sînt necesare 
unele încăperi speciale pentru pregătirea cleiului şi îndeierii lemnului, 
pentru vopsit, lustruit etc. 

Atelierul în care se lucrează manual trebuie să fie înzestrat cu tot 
utilajul şi cu uneltele necesare executării tuturor operaţiUor de tim- 
plârie. 


Intr-un atelier de tîmplărie trebuie să se asigure fiecăi-ui muncitor 
“n loc de muncă unde să-şi desfăşoare întreaga lui activitate crwloare 
In condiţii avantajoase de lucru şi nepericuloase penUăi sanătatea tu 
^fcl, atelierul trebuie să fie spaţios, bine iluminat, cu ™ 
prevăzute cu un sistem de ventilaţie corespunzător volumului încăpem 
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folosesc diferite dis- 


Pentni executarea manuala a acestor operaţii se 
pozitive si unelte de mina, care se clasifica astfel: 

utilaje pentru fixarea piesei in timpul lucrului (tejifheaua şl alte dia¬ 
pozitive ajutătoare); 

unelte pentru tăiat şi cioplit (ferastraie, topoare); 

unelte pentru Îndreptat şi netezit lemnul (rindelele şi razuitoarele); 

unelte pentru ijaurit lemnul (burghiele, coarbele); 

unelte pentru scobit lemnul (daiţile); 

unelte de fasonat (raşpele, pile); 

unelte pentru strins (şuruburi de strins şi stringatori). 


C. LOCUL DE MUNCA AL TtMPLARULUl 


Locul de munca al timplarului il constituie acea 
echipata cu toate sculele necesare executării lucrărilor 
respective. (Tejgheaua, dulapul cu scule etc). 


parte din atelier 
specifice meseriei 


Tejgh. 

















b. Masa de lucru 



D. DISPOZITIVE AJUTĂTOARE PENTRU LUCRU LA TEJGHEA 

5upor(ut mobil. Pentru a se putea rindelui o scîndură pe canturi, un 
capăt al ei se strinfte in cleştele cu şurub, iar celălalt cai^t se sprijină 
pe un suport mobil (lig. 39,a). 

Acest suport este alcătuit dintr-un montant vertical, prevăzut cu un 
număr de crestături şi fi-xat intr-o talpă in cruce. Suportul, pe care se 
sprijină capătul liber al scindurii, se fixează intr-una din crestăturile 
montantului, prin inter¬ 
mediul brăţării. 

Pentru sprijinirea ca- 
' pătului liber al unei scîn- 
I duri, se fixează in cutia 
cu şurub o bucată de 
lemn care are o tăietură 
cu prag (fig. 39,b). 

Menghina de lemn 
(fig. 40) este alcătuită din 
două fălci, executate din 
lemn şi care sint articu¬ 
late în partea inferioară 
prin balamale. 




Menfihiiv» so intrcbuinţwizA |>entiii piindoio» ,i ri 
ristrâului in timpul «souţirii ccpinzulili. lîn m,,l uIT.?. /V 

fiNaiva ptest'lur nuci care trebuie prelucrate. ObiocluTdc „ ? [ 

prins intre fAlcile menghinei, cnie se PKlueial e.il 

sirina in cutia sau in cleştele eu şurub 
al tej.ghelci. 


Organizarea raţionalA a locului de 
muncă este o condiţie importantă pcnti-u 
realizarea unor lucrări de hună calilale, 
pentru mărirea productivităţii muncii şi 
prevenirea accidentelor de muncă. 

Multe exemple frumoase, care pot 
consUtui preţioase Îndemnuri, sint date 
zi de zi de fruntaşii in producţie, care, 
apreciind importanţa acestei acţiuni, ştiu 
să-şi organizeze în bune condiţii munca şi 
locul de muncă, reuşind ca, prin eforturi 
dt mai mid, să realizeze lua-ări de bună 
calitate, fără risipă de material şi de timp. 

Ordinea la locul de timned. Pe locul 
de muncă trebuie să se găsească toate 
dispolitivele şi uneltele necesare, precum 
şi materialul de prelucrat, In cantitate 
corespunzătoare lucrării ce se execută. 

Uneltele se aşază in ordine pe tejghea, păstrindu-sc numai acelea de 
care este nevoie pentru executarea operaţiilor curente. Celelalte unelte, 
care nu sint folosite imediat, se aşază in dulapul de scule sau in sertarul 
tejghelei. 

Aşezarea uneltelor in dezordine pe tejghea poate produce deteriora¬ 
rea lor. Astfel, tăişurile unor unelte, cum sint dălţile, pot să se lovească 
intre ele şi să se ştirbească. De asemenea, tăişul cuţitelor rindelelor se 
poate ştirbi prin lovirea de corpul ciocanelor şi folosirea lor in astfel de 
condiţii duce la scăderea calităţii lucrului, iar rcascuţirco lor necesită 



Fig. «. - 


Aşezarea uneltelor pe tej:;hea trebuie făcută intr-o anumită ordine, 
Kntru a putea fi apucate cu uşurinţă in timpul lucrului, fără ri.scul de 
> se lovi intre ele sau de a produce răni la mină. Astfel, dacă pentru 
executarea unei lucrări este nevoie de rindea, daltă, pilă şi ciocan, dalta 
ii rindeaua se aşază in stingă celui care lucrează, alături una de alta, pe 
ăţimea tejghelei, avînd minerul îndreptat către acel care lucrează, lor 
indeaua culcată pe o parte. Ciocanul şi pilele se aşază in parU-a dreaptă, 
ot de-a latul tejghelei şi cu minerele spre cel care lucrează. Malcriulul 
emnos se aşază in stive lingă tejghea sau sub tejghea. 

Curâţenio pe locul de niuncd. Este necesar ca pe locul de muncă să 
Tie asigurată curăţenia. Talaşul şi rumeguşul, resturile de material de p« 























sire corespunzâtor. 

In timpul lucrului, lucrătorul trebuie să Îmbrace o salo;>etă sau un 
şort care să-i protejeze îmbrăcămintea. 

La sfîrşitul projjramului de lucru, lucrătorul trebuie să-şi spele mli- 
nile cu săpun, iar pentru înlăturarea vopselei, să se spele mai tntii cu 
petrol sau terebentină. 

tatrebări recapitulative 


1. Ce se inţelege prin loc de muncă? 

2. Din cîte părţi este compusă tejgheaua? 

3. Care sînt dispozitivele ajutătoare pentru _ 

4. Cum trebuie organizat locul de muncă i 


nărilor de tîmplărie? 

5. Care sînt regulile pentru păstrarea in 
telor şi materialului de lucru? 

6. Ce măsuri trebuie luate pentru a fi 


bună stare a tejghelei, unel- 
asigurată securitatea munc'' 


in timpul lucrului? 


MĂSURAREA ŞI TRASAREA MATERIALULUI 

Măsurarea se face pentru a ^r^^'^de'^a^cxwulâ'^o 

Piese cu unitatea de lungime anumite dimensiuni inln 

piesă asemănătoare sau pentru a dimensiunilor de pe dc 

Trasarea este operaţia de instrumentele dc t 

Unei piese pe materialul de prelucrat, f 












ac trasat. 

Metrul (fiR. 41, a), sc intrebuinteazi Ia misurarca dimensiunilor unei 
piese. Are lungimea de 1000 mm, fiind format din cinci sau zece lamele 
de lemn sau otel, cu lungimi 
^ , respective de 2 dm sau I dm, 

1-» ' ^ impSrţite in centimetri şi mili- 

metri şi articulate prin nituri. 
^ Se foloseşte metrul simplu cu 

o lungime de un metru, sau 

_metrul dublu, de doi metri. 

_v Ruleta de buzunar este for- 

dintr-o lamă subţire de 
An[ otel, lungi de obicei de doi 
1 .■iSh ^ 'foiri. Rradată în decimetri. 
’IJ W milimetri (fig. 

Ir-o cutie rotundă de metal 
*00 <le material plastic pre- 
văzută cu un buton care prin 

^ .. . , apăsare face ca lama să sedes- 

Tig. 41 i.iiciic dc mnsurai. făşoare cînd este trasă sau să 

o, metrul ruleta ,te huimar gg înfăşoare mai uşor ’in inte¬ 

riorul cutiei. 

Compo.sul se conf^lioneazi din otel şi este format din două braţe 
rticulote pnnlr-un nit. ' 









nează din lemn de brad, pal- ' 

lin sau fag şi are lungimea de â O t 

1-2 m, lăţimea de 50-80 mm pig ,, 2 , _ Compasuri 

şi o grosime de 5—15 mm. „ luneiine: b. de inleriv: e. de exterior 

Dreptarul este folosit la - 

trasarea longitudinală pe piese 
a semnelor precum şi la contro- ^ 

Iul planităţii lor. 

Echerele. în tîmplârie se Tig. 43. - Drcplarul (linealul) 

folosesc diferite echere pentru 

trasarea şi verificarea unghiurilor. Ele se mai numesc şi coltare. Pot fi 
executate din lemn sau metal şi sînt formate din două braţe care se Îm¬ 
bină in formă de unghi. Unul din braţele echerului este mai gros şi se 
numeşte talpă, iar celălalt se numeşte limbd (fig. 

44). Talpa are grosimea aproximativ de trei ori (l \ 
mai mare dedt grosimea limbii. Alît talpa cit şi B' V ^ 
limba trebuie să aibă o formă prismatică regulată, 1 1 ' 
iar fetele opuse perfect plane şi paralele. ' \ 

Echerele sînt de mai multe feluri şi anume: j'i.iY 

Echerul de 90° (fig. 44) este cel mai întrebuin- |' J,'. 
tat echer în lucrările de tîmplărie la trasarea şi la ^ ly 
verificarea unghiurilor de 90°. | |''Y’ ^ 

Pentru a fi siguri că trasarea pieselor se face |'.' i 

la un unghi de 90°, echerul trebuie verificat In i_ j_ W 

jcest scop se aşază talpa echerului pe cantul unei 
scinduri bine îndreptată, se apasă bine şi se trage ~~'^l 

n lungul limbii o linie cu creionul. Se Întoarce ^ rvr~ 

echerul cu 180° şi se urniăreşte ca marginea limbii p,- .p| _ p.ciiorul 

iâ se aşeze pe linia trasată mai înainte (fig. 45, a). ^ di- W 
































Trasarea după dreptar cu creionul se face aşezind dreptarul cu mu¬ 
chia ih dreptul punctelor însemnate şi se apasă bine cu mina stingă drep¬ 
tarul pe scindură. Se trasează apoi cu creionul in lungul muchiei linia 
care trebuie să treacă exact prin punctele însemnate şi după care ur¬ 
mează a se face tăierea cu ferăstrăul (fig. 51). 

2. TRASAREA Şl VERIFICAREA CU ECHERUL 

La trasarea cu echerul se sprijină bine talpa acestuia pe cantul pie¬ 
sei iar trasarea cu creionul sau cu insemnătorul se face de-a lungul lim¬ 
bii echerului (fig. 52). 

Pentru trasarea unei Imii perpendiculare care să aibă o depărtare 
dată de la capătul .scmdurii. se măsoară cu meti-ul distanţa necesară pe 
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1 pe muchia EF. S»a 
pe piesă, s-a trasat cu inscmnfttorul I»i;P'"^i“du.se astfel linia trasată 
procedat la fel pe feţele EFGH şi CHAB, irecm 

pe toate feţele piesei. , „ fiecare faţâ se Răsese 

Trasajul este bine făcut cind liniile 

peri^ndiculare pe muchiile piesei şi in J' verificarea unchiului de 

tn fiRura 55 se arată modul in care se face v 
90® a feţelor unei piese. 


3. TRASAREA CU ZClHIEClUl' 

, muchiile drepte ale r 


. j „„Io Bie unei seînduri se 
Trasarea liniilor paralele cu muchiile drepte 
execută cu zRiricciul. slăbeşte pana zgirie- 

Pentru a se trasa liniile la distanţele cerule, se ja depăr- 

ciului şi se fixează verReaua astfel incit cuiul să se 

talpa zgîrieciului, măsu- 
__ rînd această depărtare cu 
metrul (fig. 5®)- 

Piesa pe care se tra- 
) sează linia se prinde in¬ 
tre fiarele tejghelei sau 
se sprijină cu mina stingă 
(fig. 57). apâsînd-o pe 
opritori. ZgSrieciul se apu¬ 
că cu mina dreaptă şi se 
sprijină cu talpa pe can¬ 
tul piesei. Se deplasează 
zgirieciul de-a lungul mu¬ 
chiei pentru ca virful as¬ 
cuţit al cuiului să traseze 
pe piesă o linie subţire, 
paralelă cu muchia. 

Trasarea liniilor para¬ 
lele in scopul de a se 
aduce la lăţime o scin- 
dură prin rindeluire se 
face numai după ce mai 
înainte au fost îndrep¬ 
tate o faţă şi un cant al 
scindurii, astfel incit să 
formeze între ele un 
unghi drept. Penti-u acea¬ 
sta se fixează braţul 
zgirieciului la distanţa ne- 
o. folosind metrul. Sc 

antul ce a fost îndreptat să se 




?ptate o fata 


mai înainte au fost indre 
şi un cant al scindurii. 


4. TRASAREA CURBELOR 

Circumferinţa se trasează In mnd ^ 
obişnuit cu compasul. Procedeul 
este simplu şi cunoscut De multe 
ori, piesele care se lucrează au anu¬ 
mite părţi curbate care nu sint arce 









OPERAŢIILE DE BAZA IN LUCRĂRILE DE TIMPLARIE 

A. PROCESUL DE PRODUCŢIE. PROCESUL TEHNOLOGIC 

Procesul de producţie cuprinde totalitatea megălirea 

scopul executârii unor produse finite (terminate), t P 
materiilor prime din care se confecţionează acele ob , curăţirea 

Exploatarea lemnului din pddure, adicâ ţfierea co^citor. curăfrea 
lor de crăci ţi transportul buştenilor la fabricile semifabricate 

Transportarea buştenilor aduşi dm pddure "J; ^ tăierea lor 

numite cherestea, adică operaţiile de retezare a scinduri, şipci, 

in lungime cu ferăstraie numite gatere, penţru a ^ ° ^ «j calităţi, 

dulapi, rigle, precum şi sortarea cherestelei după dimcnsi 
uscarea naturală şi artificială şi depozitarea ei. • j f 

Executarea din cherestea a obiectului respectiv pentru a-i a orma 

şi aspectul definitiv. . „nductie si cu- 

Procesul tehnologic este o parte a procesului de producţie şi cu 
prinde opCTafiile de prelucrare necesare pentru o obţine o pies 
obiect finit (gata de a fi folosit). 

Astfel, ordinea in care se pot desfăşura operaţiile pentru executarea 
unui obiert este următoarea: 

alegerea materialului din care trebuie construit obiectul; 

Însemnarea materialului; 
scurtarea sau retezarea pieselor; 
tăierea longitudinală a fiecărei piese; 

rindeluirea pieselor pentru a fi aduse la dimensiunile necesare; 

însemnarea şi executarea îmbinărilor; 

curăţirea şi incleierea părţilor componente ale obiectului; 

finisarea, care cuprinde chituirea, şlefuirea şi vopsirea sau lustruirea. 


I. ORDINEA OPERAŢIILOR DE BAZA 
IN lucrările de TIMPLARIE 


Croirea este operaţia de tăiere a scindurUor brute în bucăţi de anu 
mite dimensiuni cu ajutorul ferăstrăului. 

Rindeluirea este operaţia de netezire a feţelor brute ale pieselor in- 
trebuinţind in acest scop diferite rindele. pieseior, in 

Dăltuirea este operaţia de scobire a lemnului cu ajutorul dai, i..r 
Fasonarea lemnului este operaţia de pilire a Diesel^ dâ'tilor. 

tunji muchiile sau penU-u a Îndrepta şi netezi diferit» ® T”" 

uiierite contururi curbe. 



1. TĂIEREA LEMNULUI CU FERĂSTRĂUL 


TAicrc» lemnului cu ferâslrâul cslc una din cele mai importnnlc ope- 
ralii dc pi-clucraie a lemnului. Tllierea cu fcrlstriul cslc folosita la croi¬ 
rea pieselor dupA Imii drepte sau curbe, la executarea îmbinărilor, cum 
si in scopul dc a da forma potrivita diferitelor piese de lemn folosite in 
lucrările dc timplArle. 

Operaţiile de tăierea lemnului cu ferăstrăul sini dc mai multe feluri 


retezarea, sau 
scurtarea lemnului, 
cure este operaţia dc 
taiere transversala; 

.spinlecorca, sau 
tăierea longitudinala 
a lemnului; 

Idietiiri dc con¬ 
tur, care se fac in 
general dupA linii 
curbe, pentru a se 
executa conturul ex¬ 
terior sau interior al 
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I'ig. Ml - I-crJsIraul Ii 


Pentru tăierea lemnului se folosesc diferite tipuri de ferAstraie, care 
se împart in două categorii; feraslraie încordate (cu coardă) şi ferâslraie 


a. Ferăstraiele incordatc 

Ferăstrăul încordat (fig. 60) este alcătuit dintr-o pinză sau lamă dc 
oţel, dinţată pe cant, fixată in două minere ce se pot roti. Minerele trec 
prin două braţe, care se sprijină Ia mijlocul lor pe o punte. Capetele opu¬ 
se ale braţelor sint prinse de o coardă (sfoară )din fire de cinepă, care se 
răsucesc cu ajutorul unei pene, apropiind astfel capetele braţelor in 
scopul de a întinde pinza. 

Braţele, pana şi minerele se execută din lemn de carpen sau fag, iar 
puntea din lemn de brad sau molid fără noduri sau crăpături. Braţele 
sint uşor rotunjite in locul unde se apucă cu mina. 

Pinza ferăstrăului poate căpăU orice inclinare, rotind în jurul axei 
lor minerele dc care este prinsă. 

Dinţii pinzei ferăstrăului |X>t fi de forme şi mărimi diferite, in func¬ 
ţie de direcţia tăierii faţă de fibrele lemnului 

Pentru tăierea manuală a lemnului se folosesc de obicei ferăstraie 
cu dinţi in formă de triunghi dreptunghi, cu faţa perţtendiculară pe linia 
vîrfurilor (fig. 61, a). La unele ferăstraie. dinţii au forma de triunghi 
isosccl şi pot fi ascuţiţi oblic pe ambele feţe (fig. 61, b). 

Ferăstraiele cu dinţi mici sint folosite la tăierea lemnelor tari. la 
executarea imbinărilor sau a oricăror tăieturi fine. 
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Ferăstrăul 
cu o sinA de fi 
Acest (i'iiVsti Au 
sit In potriviri 


: p^vi-tâ 


o dinii’Poa‘e fi fixâ sau mobila, 
o dinii mici »i face o tăietura fină şi precisâ. Este folo- 
ii la scurtarea pieselor 


(pnsuirea) îmbinărilor precum ş 





Ferăstrăul de crestat (fig. 62, d) are pinza scurtă şi subţire, care se 
fixează intr-un miner de lemn. Pentru limitarea adincimii de tăiere, este 
prevăzută eu o sanie ce se poate fixa la diferite distanţe cu ajutorul unor 
şuruburi cu piuliţă fluture. Are dinţii inclinaţi spire miner şi se foloseşte 
la crestarea şanţurilor transversale. 


c. Minuirea ferăstrăului in timpul tăierii 

In timpul lucrului trebuie să se dea o atenţie deosebită minuirii fe¬ 
răstrăului şi fioziţiei corpului pentru a se evita eforturile inutile şi unele 
deformaţii fizice. 

Fixarea materialului. Piesa care trebuie tăiată se fixează cit mai bine 
in tejghea cu dispozitivele de stringere, sau pe tej’^hea, apăsind-o cu 
mina stingă. 

Lumina trebuie să cadă pe piesă astfel incit să se vadă cit mai bine 
linia după care se face tăierea. 

Potrivirea piazei ferăstrăului. In timpul tăierii, ferăstrăul cu coardă 
trebuie să aibă pinza înclinată spre dreapta, faţă de braţe. Înclinarea 
pinzei se obţine invîrtind deodată cele două minere intre care este fi¬ 
xată piinza (fig. 63.a) sau prin rotirea succesivă a minerelor cu o singură 
mină (fig. 63. b). Rotirea minerelor se face în aşa fel îneît pinza să fie 
uniform înclinată faţă de planul cadrului, formînd cu acesta un unghi 
dc aproximativ 30—35° (fig. 64). Cind piesa de tăiat nu incapie intre 
punte şi pinză, se pioate mări înclinaţia pinzei pînă la un unghi de 90 , 
corespunzător unei lăţimi egale cu distanţa dintre punte şi pinză. 
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sală pentru tăierea p_ 

>i trăRindu-I înapoi liber, av 
timpui paralelă bu marftinea 
Cind ferăstrăul ajunge a 
cu mai multă atcnlie tăierea 
trebuie scurtată să nu se aşcnicz 
îlinRă bucata care cade (fiR. 67). 
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cu amindoui mîinlle «i inccpc mierea prin relmunr^n r « . . , , 
el, ui-mlnd linia hasalli 70). ^ clra(jorca fcrOslrAulul cfllr»,- 

’ Pentru ca tăietura să fie bine făculă lu. , 

pe linia trasată, pentru n sprijini ferăstrăul pină isl ’ra°ce*sunrl° î 
^ toată lăţimea piesei, după care ,ipca se inde^rl«.la I ? . 
ct procedează pentm executarea celeilalte creslămn a “anl^alu'î ' 

c. Tăierea longitudinală 


Tăierea longitudinală este tăierea de-a lungul axului longitudinal 
al piesei, in scopul de o o îngusta sau pentru creşterea diferitelor Îmbi¬ 
nări, mînuirea ferăstrăului făclndu-ae pe direcţia orizontală sau verticală. 

La tăierea orizontali piesa se fixează in poziţie verticală. In cutia 
sau cleştele cu şurub al tejghelei. 

In acest oaz, ferăstrăul este ţinut cu mina dreaptă, Iar mina atingă 
ţine piesa de tăiat. 

Această tăiere se face la piesele scurte şl la executarea cepurilor Îm¬ 
binărilor şi a locaşurilor lor din capătul pieselor. 

In timpul tăierii, corpul ac menţine cit mal drept, cu piciorul sting 
înainte, iar cu cel drept inapoi, cu virful spre tejghea, formind un unghi 
de cca. 70°. 

începerea tăieturii se face ca şi in cazul retezării şl, pe măsură ce 
tăietura avansează, mişcarea de tăiere se face pe toată lungimea pinzel, 
observindu-se ca pinza ferăstrăului să meargă pe linia trasată, să fie 
perpendiculară pe faţa scindurii şl paralelă cu marginea feţei tejghelei, 
Nu trebuie să se apese pe ferăstrău, iar mînuirea trebuie să se focă fără 
mişcări bruşte. 

Tăierea longitudinală după linii drepte a panourilor, care nu pot fl 
tăiate cu ferăstrăul cu coardă, se face cu ferăstrăul coadă de vulpe 
(flR. 72). 

Cînd tăieturile sint curbe şi 
nu pot fi folosite celelalte ferăs- 
traie, din cauza cadrului sau o lă¬ 
ţimii pînzei, se tntrebuinţează fe¬ 
răstrăul coadă de şoarece. 

Tăietura trebuie să fie in ge¬ 
neral perpendiculară pe faţa seîn- 
durii. Din dnd in cînd, în timpul 
tăierii, se face controlul cu ajuto¬ 
rul unui echer care se sprijină pe 
pinza ferăstrăului, sau se contro¬ 
lează faţă do semnele trasate. 



La tăierea verticală, după ce s-n însemnat linia de tăiere, selndurn 
Se fixează pe placa tejghelei între fiore sau cu şuruburi de slrin.s, ix- 
latul ei, in poziţie orizontală, astfel co linia trusiită să .se găsească in 






















ilinfift 


Tăierea după u 
înfiusia (fifi- 76) sa 


u o» face cu ferăstrăul incorc 



infiusia U.B. 76) sau cu ferăstrăul c^dă J S„ ^od ase- 

Mînuirea ferăstrăului incoidat e P pentru decuparea cu fe- 

„ănător cu a celorlalte f^răstra.e mco dale. ^ 

răstrăul coadă de şoarece, se dă cu wrR introducerea virfu- 

, zrtMM ‘".‘Tiamr'riir 

^ scurte, pînâ cnd 

^ trăului ÎŞI face suficient It^Sc con- 

ţU r tinuă apoi tăierea cu inişcări mai 

lunei, in funcţie de raza de curbură. 

»i alluţirer ferăstrăului 

if ' Rezultatele in munca ce se de- 

■, _ laicrc, dup,! contur pune pentru «ecuUrea unu. obi^ 

U icrdMrSni incord.il depind în foarte mare măsură şi de fe¬ 

lul în care sint întreţinute uneltele 

iBO ) /A. Trebuie să se acorde o deosebi¬ 
tori /-A tâ atenţie, in special părţilor tăi^ 

>vTm # toare a uneltelor, care trebuie să fie 

> puse la adăpost de orice deteriorare 

si menţinute in permanentă stare de 
WilU lmisP^ C' ^ întrebuinţare. 

tn timpul lucrului, tăişul unelte- 
■ ' lor se toceşte sau se ştirbeşte. 
y: ^ ^ Pentru mînuirea ferăstraieloi cu 

*°*^!'* "^ascuţiţi «te riec«ar un 

' Pentru a putea fi intrebuinţate 

în bune condiţii, pinzele de ferăstrău 
77. — Tdierci după coniur sint supuse ceaprazuirii şi ascuţirii, 
crasiraul condu dc şoarece Ceaprazuirea se face cu scopul 

ca ferăstrăul să realizeze o tăietură 
ă decîl RTOsimea pinzei, î ilăturindu-se astfel frecările dintre 
pereţii tăieturii. In ac«t scop, se îndoaie vîrful dinţiloi' fe- 
i, alternativ înlr-o parte şi în alta, cu ajutorul unei chei pentru 
it (fig. 78,0). Această deviere a dinţilor din planul pinzei poartă 
le ceapraz. 




îndoirea dinelor se face alternativ intr-o parte $i alta, Sncepind de 
la ol patrulea sau al cincilea dinte de la cap&t, continuind astfel in mod 
asemănător plnă in apropiere de celălalt capăt, unde se lasă ciliva dinfi 
neinclinati. 

Dinţii se Îndoaie introducind fiecare dinte in crestătura cheii de 
ccaprazuit numai către virf, la o distanţă de 1/3 pină la 1/2 din inălfimen 
lor ţi se Înclină cu atenţie, in mod egal, intr-o parte şi in alta fatA de 
planul pinzei, pentru a se evita ruperea. Mărimea (deciderea) ceapra- 
zului poate fi de 1,2—2 ori grosimea lamei ferăstrăului (fig. 78,c). 

Ascuţirea dinfilor se execută 
întotdeauna după ceaprazuire, 
pentru că altfel in timpul ceap- 
razuirii se poate strica tăişul din¬ 
ţilor. Pentru ascuţirea ferăstrău- 
iui, pinza este fixată in menghina 
cu dinţii înclinaţi spre dreapta şi 
astfel ca fundul acestora să fie cu 
5 mm mai sus de marginea făl¬ 
cilor menghinei, pentru ca in tim¬ 
pul ascuţirii pila să nu se atin¬ 
gă de menghină. Ascuţirea se În¬ 
cepe de la capătul spre care se 
Îndreaptă dinţii (fig. 79) şl se 
executa cu pila de secţiune triunghiulară. Pila se aşază in golul dintre 
doi dinţi şi se mişcă pe toată lungimea ei, fiind ţinută in poziţie perpen¬ 
diculară pe lăţimea pinzei. Pila se apucă cu mina dreaptă de miner. De¬ 
getul arătător şi cel mare de la mina stingă se sprijină uşor pe virful 
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perete care se sprijină pe lama ferăstrâului, constituind o sanie de (ţhi- 
darc. Piia se aşazâ pe pinză astfel ca ea să atingă dinţii şi apoi, prin miş¬ 
cări alternative (de du-te-vino), ea toceşte virful dinţilor mari, care sint 
aduşi la înălţimea celor mai mici dinţi ai pinzei. 

După egalizarea vîrfurilor se trece la uniformizarea dinţilor prin pi- 
lirc, urmăriiidu-se ca toţi dinţii să devină egali ca mărime, cu aceeaşi 
Înclinaţie şi cu virful pe aceeaşi linie. Această operaţie trebuie făcută cu 
multă atenţie, trebuind să fie piliţi numai dinţii mari (acei cu virful to¬ 
cit de egalizator), ferind de pildă pe cei mici. 

Ceaprazuirea şi ascuţirea se execută după egalizarea şi uniformizarea 
dinţilor. 

/ntreţinerco ferăslraielor. Înaintea folosirii ferăstrâului cu coardă, 
trebuie să se verifice dacă pinza este bine întinsă şi dacă pana care ţine 
coarda întinsă este bine aşezată pe puntea ferăstrâului. 

După terminarea lucrului, ferăstrăul trebuie descordat pentru a pre¬ 
veni degradarea sforii şi curbarea braţelor. Ferăstrăul se'încordează din 
nou inainte de începerea lucrului. 


i. Măsuri de tehnica securităţii muncu la tăierea cu ferăstrăul 

Pont™ prevenirea accidentelor de muncă la tăierea materialului lem¬ 
nos cu ferăs raiele manuale, trebuie respectate următoarele măsuri de 
tehnica securităţii; 

Fixarea cit mai bine a materialului în tejghea 
fiind permisă sprijinirea materialului 
ferăstrăul. 






ui să se facii corect, (firă ca sil a 
iplecat in timpul lucrului, 
feristrftul nu trebuie (inutâ mii 
este aşezată vertical, 
străul se sprijină de tejghea c 
ferăstrăului nu trebuie să aibi 
mă care ar putea produce rănii 


balanseze corpul 
a in fata dinţilor, 

I dinţii inăunlru. 
aşchii, crăpături. 


întrebări recapitulative 

1 Care sint ferăstraiele încordate şi cele cu miner, folosite pentru 
tăierea lemnului? 

2 Care trebuie să fie poziţia pinzei ferăstrăului cu coardă şi poziţia 
lucratorului In Umpul tăierii transversale? 

3. In cite feluri se poate face tăierea longitudinală şi care trebuie 
să fie poziţia corpului lucrătorului? 

4. Cum se face tăierea scindurilor după un unghi oarecare? 

5. Cum se face tăierea scindurilor du^ linii curbe? 

6. Care sint măsurile ce trebuie luate pentru a se înlătura acciden¬ 
tele la folosirea ferăstrăului? 

7. Ce scop arc ceaprazuirea ferăstrăului? Cum se execută ccapra- 

8. Cum se execută ascuţirea dinţilor ferăstrăului? 

9. Cind se execută egalizarea şi uniformizarea dinţilor de ferăstrău? 


2. DESPICAREA ŞI CIOPLIREA LEMNULUI 

Prin cioplire se înţelege operaţia de tăiere a lemnului In direcţie 
longitudinală sau transversală pe fibre, /olostnd In acest scop unelte care 
au o porte lăţită, cu muchie tăietoare tn /ormă de f»nă şi care toie lem¬ 
nul prin lovire sau împingere, desprineind aşchii din el. 


a. Uneltele pentru despicat şi cioplit lemnul 


Principalele unelte pentru despicat şi cioplit lemnul sint toporul, 
barda, tesla şi cuţitoaia. 

Toporul, barda şi tesla sint unelte care lucrează izbind lemnul cu 
tăişul lor. Ele au o lamă de oţel şi o coadă de lemn tare şi elastic (frasin, 
carpen sau salcim). Partea metalică a acestor unelte are un ascuţiş sau 
tăiş in formă de pană, numit gură, precum şi o porţiune mai îngroşată, 
formind locaşul cozii. 

Cuţitoaia taie prin împingerea tăişului in lemn. 


Muchia tăietoare (gura) poate fi dreaptă sau curbată, 
'orma şi mărimea toporului variază după felul lucrărilor 
ită cu el. 

:ind coada este mai lungă, se pot da cu toporul lovituri i 
ind coada este scurtă, loviturile au o intensitate mai mică. 
pentru cioplire trebuie să fie făcut din oţel bine călit. 



Pentru cioplirea brulâ a diferitelor piese de lemn se intrebuinţeazâ 
toporul $i barda. 

In timpul lucrului, toporul sau barda se ţin in mina dreapU Picioa¬ 
rele trebuie aţezatc puţin depOrlatc unul de altul, pentru a se asieura o 
bunA atabUltalc şi pentru a se evita accidentele cind toporul sau barda 
scapA in iţol. 
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cu mina slinfiâ de coadft şi se aşazl mu- 
P? P'ulra dc tociU, iar lama si fie paralelă cu axul tocilei, 
asael Incit piezişul acesteia să se sprijine pe suprafaţa pietrei. Unealta 
se ţtne tot timpul in această poziţie, iar mina dreaptă trebuie să apese 
pe laiş. t-iatra tocilei trebuie să fie udată cu apă in tot timpul ascuţirii. 
Dacă tăişul rate ştirbit, se continuă ascuţirea pînă dnd toate ştirbiturile 
dispar complet. Se urmăreşte ca unRhiul de ascuţire să fie acelaşi pe 



toată lunt^imea tăişului. Ascuţirea tăişului toporului se face pe amin- 
două feţele. 

Ascuţirea brută a tăişului pe piatra de tocilă nu este destul de fină, 
din care cauză este necesar să se facă netezirea pe piatra de ascuţit cu 
ulei. Această netezire se face plimbind piatra de-a lungul tăişului pe o 
parte şi alta, pentru a se Îndepărta aţa care s-a format la ascuţirea pe 
piatra de tocilă. Operaţia trebuie să se facă cu multă atenţie, pentru a se 
evita accidentele. 


întrebări recapitulative 


1. Care sint uneltele pentru despicat şi cioplit lemnul şi cum sint 
construite? 

2. La ce operaţii se folosesc şi cum se minuiesc toporul şi barda? 

3. Cum se lucrează cu cuţitoaia? 

4. Cum se ascute toporul, barda şi cuţitoaia? 


3. RINDELUIREA 


Bindeluirea este operaţia de prelucrare a lemnului care se execuţi 
cu ajutorul rindelelor cu scopul de a-l Îndrepta, netezi sau fasona diipd 
formele şi dimensiunile dorite. 
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1. Riodcli 



numele de lumină. Faţa de jos a rindelei, care alunecfi pe suprafaţa de 
prelucrat, se numeşte talpă. Scobitura pentru talaş se termină în planul 
tălpii cu o deschizătură de formă dreptunghiulară, numită gura rindelei. 
Această deschizătură poate avea o poziţie perpendiculară pe axa longi¬ 
tudinala a tălpii, sau oblică faţă de aceasta. Corpul rindelei are in partea 
din faţă un corn, sau miner, care este apucat cu mina stingă in timpul 
rindeluirii. In spatele corpului rindelei se află o parte uşor bombată, 
care se numeşte căldi şi în care se loveşte cu ciocanul pentru a se slăbi 
cuţitul. In scobitura prin care iese talaşul (lumina) se introduce cuţitul 
rindelei, care se fixează cu ajutorul unei pene. Cuţitul rindelei este făcut 
dintr-o lamă de oţel de calitate superioară, cu o grosime care creşte spre 
tăiş. 
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lui depinde de felul rindeluirii. de direcţia de taiere fata de mersul fibre¬ 
lor lemnului şi de duriutea lemnului. Cuţitul se fixează in corpul rin¬ 
delei astfel ca tăişul să iasa in afara tălpii, atit cil trebuie sa fie iţrosimca 
talaşului ce so desprinde de pe piesa la o cursă a rindelei. Pentru ca să 
se împiedice smulperea fibrelor inainte de a fi tăiate de cutit. deci pentru 
a se asiRura o suprafaţă neteda de rindeluire, se aplică pe cutit un 
contrafier sau clapă, care îndoaie şi rupe fibrele, pentru a nu se aşchia 
în adincime, la rindeluirea contra fibrelor (in răspăr). 

Forma şi dimensiunile rindelelor variază după funcţia pe care o în¬ 
deplinesc şi după fineţea rindeluirii pe care trebuie s-o aibă obiectele 
care se execută. 

Cele mai folosite rindele sint următoarele: 

Rindeaua cioplitoare sau cioplitoi-ul este rindeaua cu ajutorul căreia 
se face rindeluirea din fţros a pieselor. Corpul are lăţimea de 50 mm şi 
lunfiimea de 240 mm (fifi. 89,a). Are talpa dreaptă şi cuţitul lat de 
25-35 mm, cu tăişul curbat in afară. 
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Gura rindelei este dcsUil de larK* pentru a pcrnilu. ii i 

“ HerfoîlSj 

'l^DrBfn'to lucrata cu cioplitorul este aspra sl onHnir.i^ 

Rin'deaao /d(uiloare (fiR. 89 b) este asemănătoare cu clonlltorul Cu 
aceasta rindea se netezesc urmele lasate de cioplitor mu i^rind^lulSi- 
di^t piesele care nu nu nevoie sa fie rlndelultc dio Rrra. rlndclulest 

Uiţimen tâliwi este de 62-88 mm, lunRimea de 240 mm lor culitul 
este lat de 3®"®“ Z"™' la colţuri. cJo rindelei 

raţuitoare este mai mica dccit la cioplitor, pentru ca taloşul cate mal 

Rindeaua dubli (fiR «9,c) se nscnmana cu faţultorul. Dc-osebireo con¬ 
stă in aceea ca pe cuţit se aplica controfiei ui sau clapa (fiR. 80,c). Rin¬ 
deaua dubla desprinde un taloş mol subţire şl ac foloseşte In Reneral la 
netezirea fma a suprafeţelor. Pentru netezirea transversala pe fibre, cu¬ 
ţitul poate fi aşezat oblic şi in acest coz se numeşte rindea dubid oblicd. 

Gealdul (fiR. 89 d) este rindeaua cea moi mare. LunRimea corpului 
este de 800 mm şi laţimeo do 80 mm. Geolaul indcplinc.şte aceeaşi funcţie 
ca şi rindeaua dubla, dcoorece cuţitul este prevăzut cu un contrufier 
Gealdul se foloseşte la rindeluircn pieselor mori, pentru a da accatora 
suprafeţe perfect plane, deoarece corpul rindelei este lunR şi trece cu 
uşurinţa peste neroRuloritâţi. 

Cealaul are in partea dinapoi un miner, de care se prinde In timpul 
minuirii. 

Rindeaua gurd de broased (fiR, 90,o) este o rindea cu corpul inRust 
de 15-30 mm). Talaşul iese prin deschiderile laterale, care se rOscsc in 
partea dinspre talpd. Cuţitul de¬ 
păşeşte puţin lăţimea corpului 
rindelei. Unghiul de taiere este 
de obicei de 50°. Rindeaua gurd 
de broască serveşte la executarea 
şi ajustarea falţurilor. Pentru 
rindeluirea transversal pe fibre, 
cuţitul se aşază oblic şi In acest 
caz rindeaua se numeşte gură de 
broască oblicd şi este prevăzuta 
cu un cuţit trasor, care are sco¬ 
pul să reteze capetele fibrelor pe 
adincimea aşchiei desprinse. 

Fillutiorul sau rindeaua de 
lUţuU (fig. 90,b) se aseamănă cu 
rindeaua gură de broască, deose- 
bindu-se de ea prin forma cuţitului şi a tălpii, care este corespunzătoare 
falţului ce trebuie tăiat pe marginea pieselor. 

Talpa este prevăzută cu o margine de sprijin care ore rolul sd con¬ 
ducă rindeaua in timpul minuirii. La aceste rindele se poale ataşa Inleriil 
o sanie de conducere. In scopul de a 
Mre limitează adincimea lui. 





e rcRla laţimeo falţului. şi o pntind 
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Rindeaua dinfaid (JiR. 93) arc lalpa drcnplA «I cuţllul prevAz 
ţi. Cuţitul arc o Înclinare foarte micA, unRhiul de tAterc fiind d 
lUi lasA pe suprafaţa piesei nişte zeirieturl paralele. Cu acenalA i 




























(iţelor rindelelor trebuie si se (ini seama ca tii 
Ulpă, paralel cu fata lor. Suprafeţele rindeluitc 













































cnpetele bni-cl, 
cumrcrintclc inscr 











































mai folosite unelte 

pentru gdurit lemnul, atit paralel cu fibrele cit ţi perpendicular cu ele. 

Burghiul frezS (fig. 110). Acest burghiu are partea tăietoare In formă 
de trunchi de con simplu sau stelat. Cu acest burghiu se execută găuri 
conice, cum sînt acelea pentru îngroparea capetelor şuruburilor pentru 
lemn, cu cap înecat. 

b. Dispozitive pentru rotirea burghielor 

Pentru rotirea burghielor lungi (sfredelelor) se poate folosi un miner 
de lemn care trece printr-o brăţară de la capătul opus al tijei burghiului, 
sau o pirghie cu un locaş in care intră capul sfredelului (fig. 111,o). 
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sa --«vx/avuim primelor invinicun, pina 

cind burRhiuI se angajeazft pe direcţia necesară, care trebuie menţinută 
tot timpul fiăuririi. Pentru aceasta, tija burghiului trebuie să fie perfect 
dreaptă pe toată lungimea ei. 

In timpul lucrului la găurile perpendiculare, burghiul trebuie să aibă 
ji el o poziţie perpendiculară pe piesă (fig, 112). 

Dacă se execută găuri străpunse, cind burghiul a ajuns la fundul 
găurit şi vîrful a ieşit puţin afară, găurirea trebuie oprită, pentru ca să 
nu se aşchieze lemnul 
in partea opusă. In 
acest scop, se întoarce 
apoi piesa şi se gău¬ 
reşte din partea cea¬ 
laltă pină ce găurile se 
intilnesc, 

Găurirea cu bur-' 
ghiul poate fi folosită 
şi în scopul de a uşura 
executarea scobiturilor 
cu dalta a locaşului 
unui cep (fig. 113.a). 

Această scobitură 
se poate face mai re¬ 
pede, dacă mai intii se 
dau o serie de găuri in 
interiorul semnelor tra- a b 

sale, pină la adinei- Fig. 113. _ i:x«uliirca găurilor 

mea necesară. Finisa- o. pentru Ixaţul cepului: b. pentru executarea eon- 
rea locaşului se face cu tururilor interioare 

dalta de scobit. 

Uneori burghiul este folosit pentru a se obţine diferite contururi in¬ 
terioare. In acest scop, se execută citeva găuri in interiorul liniei curbe 
trasate (fig. 113,b). Se introduce intr-una din găuri pinza ferăstrăului de 
decupat şi se exeţnită tăierea după semn, din gaură in gaură. Netezirea 


apitulative 

int burghiele folosite la găurire? 
e execută găurirea? 

ste alcătuită coarba şi cum se minuieşle? 
scop se execută găurirea? 

89 






5. DALTUIREA (SCOBIREA) LEMNULUI 


Dâltuirea este operaţia cu ajutorul căreia putem 
de diferite forme si adincimi in vederea îmbinării mai 
























































(lunea dreptunghiularA (tiR. 123.o), semirotundâ cu ale 

(fig. 123,c) şi pătrata (fig. 123,d), iar dimensiunile lor sint la 
raşpelelor. folosite 

Raşpelele şi pilele sint prevăzute cu minere de ^ i» potunji- 

pentru netezirea dileritelor neregularităţi ale pieselor curoe, 
rea unor muchii, la potrivirea cepurilor la îmbinări, la executarea unor 
piese cilindrice etc. -„„ir»» rasoelului 

Rotunjirea muchiilor şi a pieselor se execută prin , 

şi a pilei înclinate la un anumit unghi faţă de 'niiei cu 

Dacă piesa este fixată, se prinde minerul raşpelului sa p . 
mîna dreaptă, iar vîrful se prinde cu mina stingă sau se apasa 
palmei. Cind se infundă dinţii raşpelului sau pilei, se curăţă de rumeguş 
cu o perie de sîrmă de oţel. frccind de-a lungul crestăturilor. 

Rizuitorul este o unealtă cu ajutorul căreia se face netezirea_ 




















1 oxccuta din 'emn de fafi, 
ori şi jumAlatc lunf>imca corpului de oţel Şi s corpul ciocanului cu 

carpen sau corn. Coada trebuie sfl (ic *n|cP‘Ţ'‘ j. pentru o mai bună 
ajutorul unei pene de lemn sau de „di nişte li-“''■ 


a cozii in locaşul 





prevăzute cu urechi care Împiedică smulgerea ciocanului din coadă. !n 
acest scop, se introduc lamele in locaşul cozii, astfel ca urechile să se 
sprijine pe corpul ciocanului, după care se introduce coada şi se fixează 
pe ea capetele opuse ale lamelor prin şuruburi pentru lemn, sau cuie 
mici (fit!. 128,b). 

Cleştele de scos cuie (fig. 129.o) este alcătuit din două braţe încru¬ 
cişate articulate cu un nit avind cele două capete lăţite şi curbate care al¬ 
cătuiesc fălcile cleştelui. El serveşte la scoaterea cuielor prin prinderea 
acestora intre fălci şi prin manevrarea cleştelui ca pe o pirghie. 

In afara cleştelui de scos cuie se mai foloseşte şi cleştele cu fălci 
plate, pentru tăierea sirmelor şi a cuielor subţiri (fig. 129,b) Acest cleşte 
p<»te avea unul din braţe ^ţit, pentru a putea fi folosit ca şurubel- 
rf’ciidor ^"‘^'buinţat la scoate- 

Priboiuf sau domul (fig. 130) are forma « • 

din oţel cu diametrul de 10-15 mm, având un capăt Scutit 
vârfului intre 1-5 mm. Priboiul este folosit in ateHeri ’ ? 
pentru afundarea capetelor cuielor sub nivelul supr jeţ^î îemnuluT 



şurubelniţei se monteazA intr-un miner de 
lemn (fig. ISl.o). care de obicei are 
pe părţi laturi sau muchii pentru a 
impicdica alunecarea miinii in tim¬ 
pul răsucirii şurubelniţei. 



ja latită la ambele capete şi se pot fixa Sn 
folosit. Grosimea lamei este 2-S mm, iar 
i şurubului pe care trebuie să-l Înşurubeze, 
printr-o suprafaţă dreptunghiulară, pentru 
capului şurubului (fig. 131,6). Cind capul 
131,c), şurubelniţa nu poate fi folosită şi 

sivă a mai multor şuruburi (in lucrări de 
uni mari, în piese de lemn tare, sau cind 
itrînse puternic, se recomandă să se prindă 
operaţia să se facă mai repede şi mai 
























C- f rfiferile moduri de a lega intre ele piesele prin cuie. Citeva 
Sint -uie sînt arătate in figura 132,b. 


.xemp*e bjtute se face cu cleştele de cuie sau cu ciocanul 

^estâh^ă Pentru aceasta, se pune sub unealtă o bucată de scîndură. 
'“n7ru a nu ae sfrivi suprafaţa piesei cind se scoate cuiul (fig. 133). 


cuielor să se facă uşor, 
fără a fi îndoite, atit cleş¬ 
tele cit şi ciocanul trebuie 
săfiemînuiteca o pirghie. 


c. Montarea şuruburilor 
pentru lemn 


Solidarizarea pieselor 
cu şuruburi pentru lemn 
este mai trainică decit 
aceea prin cuie şi se folo¬ 
seşte în general pentru 
executarea îmbinărilor de- 
montabile. In lemnul moa¬ 
le, şuruburile se introduc 
direct prin Invlrtire şi 
apăsare cu şurubelniţa. 
Pentru aceasta, se aşază 
virful şurubelniţei în cres¬ 
tătura din capul şurubului 
şi se apasă şi se răsuceşte 
in acelaşi timp cu mina 
dreaptă, iar cu mina stin¬ 
gă se ţine pentru a i se 
păstra praiţia faţă de axul 
şurubului. Apăsarea pe 
capul şurubului se face şi 
pentru ca şurubelniţa să 
nu sară şi să strice astfel 
crestătura şurubului sau 
suprafaţa piesei. 

Cînd lemnul care se 
îmbină este de o specie 
tare, se dă mai întii o 




gaură, cu un diametru ceva mai mic decit acela al şurubului, pe o adin- 
cime cit să prindă şurubul şi se roteşte cu şurubelniţa apăsind puternic 
pe capul şurubului (fig. 134). 

Dacă şuruburile au cap drept înecat sau semiinecat, se face şi teşirea 
găurii, în partea de sus, cu un burghiu freză, pentru locaşul capului şu¬ 
rubului, ca acesta să poată pătrunde pină la nivelul suprafeţei piesei. 
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neleierea pieselor de lemn prelucrate, precum 
e prelucrare a lemnului sau a lucrărilor de mo 
dispozitive care să ţină piesele nemişcate pe te 

















StringdtOTuI (fig. 137) 
Uturi şi dintr-un brat seu 
de stringere, iar pe punU 





















perie cu coadfi (fig. 138, b), sau cu un 
şpaclu de cauciuc (fig. 138,c). 

Cleiul se aplici intr-o singuri 
direcţie, intinzindu-se repede intr- 

Incleierea lemnului se face in 


Incleierea prin presare. , 
fel de incleiere se foloseşte mai al 
la scindurile lungi, late şi groase. 

Dupi ce sdndurile au fost pi 
gitite (pasuite) pentru incleiat, se 
şazi in ordinea stabiliţi la alcituiri 
panoului. Pentru ungerea cu ulei 
aşazi toate scindurile pachet, cu canturile la acelaşi nivel şi dupi apli 
carea cleiului se intorc şi se ung canturiie din cealalti parte, dupi ce a< 
livel şi s-au indepirtat scindurile de 1 
















/iicicierea imbimlrilor se tace numai după ce au fost verificate dacă 
SC pasuiesc bine Cleiul se întinde pe cep cu pensula, iar pe pereţii sca- 
bilurii cu o lopălică de lemn (fiR. 141). ‘ 

Se introduce apoi cepul in scobitură lovind uşor cu ciocanul de lemn 
şi fixind piesele la unghiul pentru care a fost construită îmbinarea. 



Se stringe cu şurubul de presat, fixind şurubul, după caz, in apropie¬ 
rea îmbinării sau in dreptul ei, se verifică unghiurile dintre piese şi se 
lasă pină cind cleiul se întăreşte. La nevoie cepurile se pot împăna cu 
pene de lemn sau se pot solidariza prin cuie de lemn. 

Cind îmbinarea este de dimensiuni mici, sau cind este astfel aşezată 
incit dispozitivile de strins nu pot fi folosite, presarea se face cu lovituri 
uşoare de ciocan. Loviturile de ciocan nu se dau direct pe piesă, ci prin 
intermediul unei bucăţi de lemn. In figura 142 se arată cum se proce¬ 
dează la asamblarea pieselor. 

După ce s-a verificat planitatea şi unghiurile pe care trebuie să le 
formeze diferitele piese între ele, acestea se lasă să se usuce cel pu'.in 
4 ore în dispozitivele de strins şi apoi se desfac şi se mai lasă cca 48 ore 
să se usuce, înainte de prelucrare. 

întrebări recapitulative 

1. Cum se pregăteşte cleiul de gelatină şi cleiul de cazeină? 

2. Care sînt condiţiile pe care trebuie să le îndeplinească o incleiere 
bună? 

3. Cum se execută încleierea prin presare? 

4. Cum se execută încleierea prin frecare? 

5. Cum se incleiază îmbinările? 
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Procedeul de lucru. După ce s-a croit materialul şi a fost adus la di¬ 
mensiunile de pe desen, se trasează cu echerul, la capetele piesei, lăţi¬ 
mea aceleia cu care se imbină şi cu Z);irieciul, la Vz din grosimea pieselor, 
se trasează pe lungime semnul după care se va face tăierea. 

Se Uie cu ferăstrăul cu dinţi mici, după semn, m lungime şi se în¬ 
lătură apoi, prin tăiere transversală, această porţiune. 

Se controlează cu echerul dacă 
piesele fac între ele un unghi de 90". 

Se curăţă apoi piesele in vede¬ 
rea fixării lor prin clei, cuie sau şu¬ 
ruburi. 



Această îmbinare este arătată 
in figura 144 şi se foloseşte la exe¬ 
cutarea celor mai multe obiecte. Ea 

se fLxează prin încleiere. ,.,3 _ dc coli pnii 

Uneltele necesare: ferftstrfiul de cherlnrc Ia Vj tli» Krosimc 

croit, ferâstrflul cu dinţi mici, eche- 

rul, însemnătorul, zgirieciul, dalta de scobit, ciocanul de lemn. 

Procedeul de lucru. După ce piesele respective au fost aduse la di¬ 
mensiunile de pe desen (la lăţime şi la grosime), se procedează la trasarea 
liniilor care reprezintă fundul scobiturilor şi umerii cepurilor, folosind 
In acest scop echerul. 

La bucata cu cep se transmit aceste linii (semne) pe feţe şi pe can¬ 
turi, iar la bucata cu scobitură se trasează numai pe canturi. 

Se imprimă la mijloc tăişul dălţii de scobit, care trebuie să fie apro¬ 
ximativ egal cu Vs din grosimea piesei. Se potriveşte apoi zgîrieciul la 
capetele urmei lăsate 
de tăişul dălţii şi se 
trasează semnele pe 
canturile ambelor pie¬ 
se, delimitîndu-se ast¬ 
fel scobitura şi cepul. 

Se fixează amîn- 
două piesele, în pozi¬ 
ţie verticală, în cutia 
cu şurub sau în cleş¬ 
tele cu şurub, la o 
înălţime corespunză¬ 
toare, pentru a se pu¬ 
tea executa tăieturile. 

Se ia ferăstrăul încordat eu dinţii mărunţi şi se execută tăierea astfel 
ca ferăstrăul ă meargă pe jumătatea semnului iar grosimea lamei să fie 
In partea care trebuie îndepărtată (fig. 145). 





















c. îmbinarea de colt pe lat a panourilor 

(INCLEIEREA PANOURILOR) 

Imbinirile de col) pe lat ale panourilor stnt folosite pentru e: 
tarea cutiilor, lAzilor, dulapurilor, casetelor $i altor obiecte. Cele 
simple şi mai des întrebuinţate imbinSri din această categorie sin' 
mâtoarele; 

imbinftri cu cepuri drepte (cu dinţi drepţi); 
imbinări cu cepuri (dinţi) in coadă de rindunică. 































tarea porţiunilor dintre tăieturi se face în acelaşi mod ca şi Ia executarea 
cepurilor. Se face proba îmbinării şi se încleie. 

D. ÎMBINAREA LA MIJLOC A PIESELOR (FORMAT T) 

îmbinările la mijlocul pieselor se folosesc la executarea cadrelor cu 
traverse, la scări simple şi duble, rafturi, etajere, stelajc, la picioarele de 
tejghele, de scaune, de mese etc. 

Cele mai simple şi mai des intrebuinţate Îmbinări de mijloc a piese¬ 
lor sint următoarele: 

îmbinări pe cant, /ormat T, care pot fi şl ele de mai multe feluri şi 
îmbinarea in jumătate grosime; 

îmbinarea in coadă de rîndunică, la jumătate igrosime; 
îmbinarea cu cep şi scobitură, la '/s din grosime, 
îmbinări pe lăţime, format T, care sînt de mai multe feluri, din 
care cele mai principale sint următoarele: 
îmbinarea cu cepuri străpunse; 
îmbinarea cu scobitură şi cu cep alungit cu pană; 


1. ÎMBINĂRI PE CANT, FORMAT T 












După ce piesele au fost aduse la dimensiuni, se trasează in locul in¬ 
dicat pe cantul uneia din piese, cu zj^rieciul şi cu echerul, conturul sco¬ 
biturii a cărei lăţime este de '/,i din Rcosime. 

Acelaşi contur se trasează şi pe faţa opusă in acelaşi loc. 

Pe cealaltă piesă se trasează liniile după care se taie cepul, folosind 
echerul şi zRirieciul. 

Scobitura se execută cu dalta după conturul trasat. Se scobeşte pină 
la jumătatea lăţimii piesei şi apoi se continuă dăltuirea pe fata opusă, 
pină se face străpunfierea. 

Se execută cepul cu ferăstrăul cu dinţi mici. Cepul trebuie să se pă¬ 
suiască bine in scobitură. 

Se poate executa această imbinare fără ca scobitura să străpungă 
piesa, ci să se oprească la o anumită distantă pină la ’/s din lăţime. In 
acest caz, cepul se trasează şi se taie avind lungimea puţin mai mică 
decit adincimea scobiturii. 


2. ÎMBINĂRI DE LĂŢIME, FORMAT T 

a. îmbinare pe lăţime în forma T, cu cepuri străpunse 

Această imbinare (fig. 157) se foloseşte la executarea stelajelor, des¬ 
părţiturilor de dulapuri, la rafturi şi poliţe etc. 

Se croiesc piesele şi se aduc la dimensiuni cu ajutorul uneltelor res¬ 
pective, aplicind procedeele cunoscute. 



Cind se incleiază imbinarca, pentru consolidarea ei, se bat pene de 
lemn in capul cepurilor, orienUte pe direcţie transversală fată de cea¬ 
laltă piesă, pentru a se preveni crăparea ei. 
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cepul dupft semn. Se cxe- 
culA cu dalta de scobit lo¬ 
caşul pentru panA, sco¬ 
bind pe ambele canturi 
ale piesei, precum $1 sco¬ 
bitura strApunsA pentru 
locaşul cepului. 


3. ÎMBINAREA 
ÎN CRUCE, 

PRIN CHERTARE, 
LA IA DIN GROSIME 


jb: 


Pig. 150. — îmbinări 


Această îmbinare este 
arAtalA In flRura 159 şi ea 
^ apllcA la încrucişarea 
dcspţiiturllor la ramele 
■umple. 


Pentru execuţie se aduc pieseie Ia lAţime si 
cu ZRirieciul şi cu echerul scobiturile pinA la iumSlS^ i"*® ’ liaseazA 
nului. Se taie cu ferAstrAul cu dinii mici 

lemnul cuprins Intre tAieturi. AceostA operele cu dalta 

de lemn. Se monteazA bucAţIle şl se verlflcA ni u®® *“ ambele bucAţi 
®'"®nil unghiul format 





întărirea panourilor prin chinei transversale suprapuse 
/nnddirea in grosime (suprapunerea pieselor). 


1. INNADIRILE LEMNULUI IN LUNGIME 

Se execută in scopul de a se ob(inc piese de lungimi 
căror fete şi canturi să (ie in prelungire. 

a. Innădlrc prin ehortaro dreaptă 

La Innădirea prin chertare (fig. 160), piesele de inr 
dimensiunile necesare se înseamnă cu zgiricciul şl cu cch 








a ru fetele şi canturile 

mărindu-se ca dupâ îmbinare piesele s4 se găsească diferite 

in prelungire. Această îmbinare se întăreşte pnn cui 
piese metalice. 

b. Innădire prin scobitură şi cep, la '/a ‘1'“ 

1B1 « este întrebuinţată 
Această îmbinare este arătată in figura 161 ^ cherUre. 

atunci cînd se cere o mai mare rezistentă fată de înn ^ grosimea 

Cepul şi locaşul respectiv au lungimea de două pmă 

Pi“®i- <1- trasează cu echerul 

Pentru execuţie se aduc piesele la dimensiune. « ^ scobiturii, 

şi cu zgirieciul semnele care stabilesc ‘11'’’'^"®'“'}“ . j. „olt pe cant, 
Tăieturile cepului şi scobiturii se execută ca la imbinar 
la Vi din grosime. 


C. Innădire prin cep dublu 



l'ig. IC2. — Innădirca prin ccp dublu 


selor în cinci părţi egale. Uneltele şi procedeul de lucru sint aceleaşi ca 
la îmbinarea de colt cu cep dublu, Vs din grosime. 

2. TNNADIREA LEMNULUI IN LĂŢIME 
(LAŢIREA PIESELOR) 

Innădirea lemnului în lăţime se face cu scopul de a se obţine piese 
cu suprafeţe late, din seînduri înguste şi se poate realiza în mai multe 
feluri. 


a. Innădire pe cant prin îndreptare simplă şi încleiere 


Aceasta se realizează prin încleierea canturilor seîndurilor. 

Pentru aceasta se croiesc înlii scindurile sau şipcile la lungimea ne¬ 
cesară. Acestea se aşază apoi in panou aşa cum urmează a fi încleiate 
in aşa fel incit inelele anuale să se afle alăturate in direcţii diferite adică 
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fs/i dos 


(kIuI (ic aşc7are a scin- 


fata unei piese să alterneze cu dosul celeilalte (fig. 163). Prin acest pro¬ 
cedeu SC evită deformarea puternică a panoului. 

Pentru a se păstra ordinea de aşezare a pieselor Ia incleiere se trag 
două linii în formă de V, fără a se ajunge la marginea suprafeţei astfel 
alcătuite (fig. 164). Se ia prima scindură şi se stringe cu faţa spre tejghea 
in cutia cu şurub a tejghelei, se rin- 

deluieşte cantul cu nndeaua de fă-- 

ţuit şi se îndreaptă cu gealăul. Se 
face controlul îndreptării cu un echer, 
verificindu-se ca planul cantului şi 
faţa scândurii să fie la unghi drept. 

Se repetă aceeaşi operaţie cu bucata 
următoare, care se aşază in cleştele 
cu şurub al tejghelei, cu faţa in afa¬ 
ră. Se ia apoi scindură îndreptată 
mai înainte şi se aşază cu cantul 
peste cantul celei fixate şi se observă 
dacă feţele cantului, suprapuse, sint 
in contact pe toată lungimea şi dacă 
feţele scindurilor sint in prelungire. 

Se procedează in mod asemănător şi 
cu celelalte scânduri. 

Se incleiază şi se string scindu- 
rile astfel pregătite, în stringători, 
timp de aproape patru ore, fiind aşe¬ 
zate in ordinea indicată de cele două 
linii în V, trasate la început 
(fig. 139,a,b). 

După încleiere şi uscarea cleiu¬ 
lui, panoul astfel alcătuit trebuie să 
fie îndreptat pe ambele feţe şi să fie 
rindeluit la lungime şi la lăţime. 

Pentru aceasta se stringe panoul pe 
tejghea, se ia o daltă lată şi se înde¬ 
părtează cleiul rămas pe suprafaţa 
lui după incleiere. Se rindeluieşte 
apoi succesiv cu rindeaua cioplitoare, 
făţuitoare, dublă sau cu gealăul. 

Se face verificarea planităţii suprafeţei rindeluite, cu ajutorul dreptaru¬ 
lui, în tot timpul rindeluirii şi apoi se scoate panoul din dispozitivul de 
fixare al tejghelei. ^ 

Se îndreaptă apoi cantul cel mai curat, se trasează cu zgirieciul sem¬ 
nele nentru rindeluirea la lăţime şi apoi pe cele de grosime. 

Se fixează din nou panoul pe tejghea, rindeluindu-se în aceeaşi or¬ 
dine cu rindelele pină la jumătatea semnelor trasate pe canturi cu zgirie¬ 
ciul, pentru netezirea celeilalte feţe. 

Se face verificarea numai pe direcţia transversală a acestei feţe, iar 
longitudinal se urmăreşte respectarea semnelor trasate cu zgirieciul. 

Se trasează semnele de lungime şi se taie sau se îndreaptă panoul 
in capăt, ţinînd seama de regulile de rindeluire în capătul lemnului. 
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Aceasta este o innidire care are o suprafaţă mai mare de incleiere, 
de aceea este foarte solidă. Este arătată in lig. 166 şi se aplică la execu- 
Urea planşetelor şi panourilor late. La această Innădire se foloseşte rin¬ 
deaua de şăntuit (de uluce) şi rindeaua de lămbuit, in afară de celelalte 
unelte curente. 

După ce piesele de lemn au fost croite şi au fost îndreptate canturile 
aşa cum s-a arătat la Innădirea prin îndreptare simplă, se execută şanţul 
sau ulucul pe unul din canturi cu rindeaua de şăntuit, al cărei cutit tre¬ 
buie să aibă lăţimea tăişului de aproximativ ‘/s din (şrosimea scindurii. 
Pe cantul celeilalte scinduri care se alătură, se execută cu rindeaua de 
lămbuit, lamba corespunzătoare şanţului de pe cantul piesei cu care se 


d. Innădire prin falt 








TNTARIREA PANOURILOR PRIN CHINGI 



mativ cRală cu de trei ori grosimea panoului, iar grosimea să depăşească 
puţin pe aceea a panoului, pentru ca la netezire după incleiere, să se 
rindeluiască numai din chingă, nu şi din panou. 


Se trasează şi se execută şanţul pe cantul chingii, cu rindeaua de 
Inţuit. Se potrivesc apoi pe braţele z^irieciului lăţimea şi adincimea 
mţului şi se trasează pe capătul panoului. Se execută pe ambele părţi 
n falţ, cu rindeaua de fălţuit cu gura oblică şi cuţit trasor, sau se fac 
'estături transversale şi longitudinale pe fibre, cu ferăstrăul de crestat 





suprapuse corert (/a/o inhiioarâ !a fala exh - 

o. chinul pftnse in cuic; b, chtngi monloft in o. Jofa tn/enoa/d la lata in- 

şanţuri ccadd de rindtmicd Irnoard. c. laţa exterioară la faţa 

Chincile folosite la panourile încleiate se 
venale, in formă de coadă de rîndunică exwutet Şanţuri trans- 

şi nndeaua drimbă (fig. 169,6) şi ele nule^ ^«'âstrăul de crestat 

pective. pentru a lăsa liber jocul lemnului în şanţurile res- 






4. INNADIREIA In grosime (SUPRAPUNEREA PIESELOR) 

Se foloseşte atunci cind este nevoie de piese mai groase, care să re¬ 
ziste mai bine la anumite deformări. 

Pentru a preveni descleierea şi apariţia rosturilor pe canturi sau in 
capete, se recomandă ca piesele să se suprapună in aşa fel, ca faţa inte¬ 
rioară a uneia să fie în contact cu faţa exterioară a celeilalte (fig. 170,a). 

Dacă incleieiea se faee la ambele piese pe felele interioare (fig. 170,b), 
sau pe fetele exterioare (fig. 170,c), îmbinarea nu mai este rezistentă, 
deoarece prin uscare piesele se incovoaie din cauza contragerii mai pu¬ 
ternice pe direcţia inelelor anuale. 


întrebări recapitulative 

1. Ce sint imbinărilc şi care sint condiţiile pe care trebuie să le înde¬ 
plinească o îmbinare corectă? 

2. Care sînt îmbinările folosite mai mult in lucrările de timplărie? 

3. Cum se execută îmbinarea de colt pe cant, cu scobituri in cep 
drept, la Vs din grosime şi la ce obiecte se aplică? 

4. Cum se execută itnbinarea de colt pe lat a panourilor cu cepuri in 

coadă de rindunică şi unde se aplică? ' 

5. Cum se execută innădirea pe cant prin îndreptare simplă, cum se 
incleie şi la ce (el de lucrări se aplică? 


CAP. V 

OPERAŢIILE DE FINISARE ALE PRODUSELOR DIN LEMN 

După indeiere, obiectele din lemn sint supuse la dilerite operaţii de 
finisare (de terminare), in scopul de a le da un aspect mai plăcut, cum 
şi in scopul de a le proteja împotriva influentei umidităţii exterioare. 
Unele obiecte piot rămine aşa cum au fost executate, fără a avea nevoie 
de finisare specială» Altele obiecte trebuie netezite pe suprafaţă şi in 
cele mai multe cazuri se şlefuiesc şi apoi se acoperă cu o peliculă (poj¬ 
ghiţă) subţire, care poate fi transparentă sau opacă. Această peliculă 
poate fi vopsea, lac sau lustru. Citeodată suprafeţele obiectelor executate 
din lemn de brad se ard superficial cu lampa de benzină. 

Operaţiile de finisare sînt următoarele: 


1. ASTUPAREA ŞI REPARAREA DEFECTELOR 


După executarea obiectului se îndepărtează capetele cepurilor sau ale 
cuielor de lemn care eventual sint ieşite în afara suprafeţelor. Această 
operaţie se face prin tăierea cu ferăstrăul şi prin netezirea cu rindeaua. 

In cazul cind pe suprafaţa piesei se găsesc defecte mai mari (care 
nu pot fi acoperite cu chit), acestea se repară cu petice din acelaşi lemn 
din care este executat obiectul. Se fasonează intii peticul, care ti-ebuie 
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înfăşurat hirtia şi se apasă pe suprafaţa de şlefuit, mişcindu-1 uniform 
pe toată suprafaţa. Din cind !n cind, trebuie controlată hirtia sticlată 
;i trebuie scuturată pentru a nu se asiomera intr-un singur loc praful 
rezultat prin şlefuire, deoarece acesta zgirie suprafaţa şlefuită. 


4. BAIŢUIREA 

Băifuirea are ca scop colorarea obiectului in culori mai plăcute decit 
acelea pe care le are lemnul din care este executat. Baiţul, deşi pătrunde 
în fibrele lemnului, nu le acoperă, ci le scoate mai mult in evidentă. 

Operaţia hăituirii se realizează manual prin intinderea haitului cu 
pensula de păr, cu o cirpă, sau prin scufundare (imcrsiunc). 

Pentru obţinerea unor fete colorate uniform trebuiesc luate urmă¬ 
toarele măsuri: 

Se observă dacă culoarea naturală a 
lemnului este uniformă. Dacă sint părţi 
mai închise, se băiţuicsc la Început nu¬ 
mai porţiunile de culoare deschisă. 

Se controlează suprafeţele obiectului, 
să nu fie prăfuite sau să nu aibă pete de 
grăsime sau de clei care să împiedice pă¬ 
trunderea unifoimă a haitului in lemn. 

Se aşază obiectul la un loc luminos, 
pentru a se putea observa nuanţele cu¬ 
lorii in timpul băiţuirii. 

Dacă haitul este sub formă de pul¬ 
bere sau grăunţi, cantitatea necesară se 
dizolvă în apă de ploaie sau în apă fiartă, 
folosind un vas de sticlă sau de păminL 
Se amestecă cu un băţ şi după ce sub¬ 
stanţa colorantă s-a dizolvat complet, se 
face o probă pe o bucată de scindură din l^g. 172. — Pensule pentru boit 
aceeaşi specie. Dacă culoarea este prea o. ihn pir aspru, b. dm pir moale 
tare, se mai adaugă apă. 

Băituirea se face cu două pensule, o pensulă rotundă făcută din păr 
mai aspru (fi^. 172,o), cu care se aplică haitul şi alta lată, din păr moale 
(fig. 172,b), cu care se intinde uniform haitul pe suprafeţele piesei. Băi¬ 
tuirea se începe de la mijlocul suprafeţelor spre margini şi de sus in jos. 






si să fie uniformizate 


pentru ca prclinfşerile de pe pensulă să nu păteze ş 
prin mişcarea în jos a pensulei. . , 

Pensula se mişcă Ia început transversal pe fibre ‘a;; 
nului se tamponează cu pensula, pentru ca baiţul să pătrunua cu mai 

După ce întreaga suprafaţă a piesei a fost băiţuită 
procedează imediat Ia uniformizarea baiţului pe lungimea fibrelor, pnn 
mişcarea pensulei de la un capăt Ia altul al suprafeţei. 

Nu trebuie întreruptă băiţuirea unei suprafeţe, pentru că baiţul su¬ 
prapus peste o băiţuire uscată dă nuanţe mai închise, păţind astlel su¬ 
prafaţa piesei. 

Pentru a se asigura o băiţuire uniformă, se presară rumeguş de fe¬ 
răstrău pe suprafaţa băiţuită. încă umedă, pentru ca să absoarbă surplu- 
sul de baiţ, iar rumeguşul se curăţA apoi imediat cu o pensulă. 

Piesele mici se pot băiţui prin scufundarea lor în baiţ, unde sint 
lăsate puţin şl apoi sint scoase şi puse să se usuce. 

Hăituirea obiectului se face înainte de lustruire sau lăcuire cu Iac 
transparent. 

Cînd suprafeţele băiţuite nu pot fi lăcuite sau lustruite, se dau cu 
ceară sau cu ulei de in fiert, pentru a le proteja împotriva pălării cu 
apă. ‘T.. 

5. ARDEREA CU LAMPA DE BENZINA 


Unele obiecte, cum sint de exemplu mesele, scaunele executate din 
lemn de brad, pot căpăta un aspect frumos dacă suprafaţa lor se arde 
superficial cu lampa de benzină. Pentru aceasta se plimbă flacăra lămpii 
de benzină paralel cu fibrele lemnului, pină dnd feţele se carbonizează 
superficial. 

După ardere, suprafaţa obiectului se freacă cu o perie aspră, pentru 
ca să se îndepărteze stratul de lemn carbonizat. 

Se şterge apoi piesa bine cu o cîrpă şi se acoperă suprafaţa cu ceară, 
după uscare se freacă suprafaţa cu o perie moale sau cu o cîrpă de pos¬ 
tav, pentru a se obţine un lustru mat, sau se lustruieşte cu şelac. 


6. CERUIREA 

Ceruirea este operaţia prin care un obiect de lemn se acoperă cu strat 
subţire de ceară, preparată cu benzină sau terebentină şi care dună 
uscare, frecată cu o cîrpă moale sau cu o perie, dă un lustru plăcut 

Obiectele de lemn de specie tare (stejar, fag) se pot cerui în culoa¬ 
rea naturală a lemnului, sau după ce au fost băiţuite 

naturală de albine, amestecată cu tere¬ 


bentină sau cu benzină. 

Ceara se prepară astfel: Se pune intr-un 
un kilogram de terebentină sau de benzină. 

Se pune apă fierbinte intr-un vas mai mare, se introdnr. 
cu ceară şi se amestecă pină la completa dizolvare. 


smălţuit 250 gr ceară la 



Trebuie să fim foarte alenfi la preparare, pentru ca benzina să nu fie 
dusă in apropierea focului. Se pot produce astfel incendii şi accidente 
firave prin aprinderea benzinei sau a terebentinei. 

Ceara se poate colora după dorinţă, introducind in amestec anumiţi 
coloranţi. 

După ce obiectul a fost şlefuit, se şterfic bine de praf şi se Întinde 
ceara cu o pensulă sau cu clrpa curată. Se lasă citeva ore să se usuce şi 
apoi se freacă, suprafaţa piesei cu o cîrpă de lină moale, pentru a se 
scoate luciu. Dacă piesa are părţi sculptate, frecarea ei se face cu o perie. 


7. LUSTRUIREA 


Lustruirea este operaţia de finisare care constă în acoperirea supra¬ 
feţelor obiectelor cu o peliculă (pojfihiţă) lucioasă, impermeabilă, trans¬ 
parentă, formată prin întinderea şi depozitarea succesivă a unei soluţii 
de şelac dizolvat in alcool. Acest strat, pe lingă aspectul frumos pe 
care-1 dă obiectului, mai are şi un rol protector. 

Lustruirea se face după o îngrijită pregătire a suprafeţei prin chi¬ 
tuire, şlefuire şi băiţuire, după caz. Cînd suprafeţele se lustruiesc in cu¬ 
loarea naturală a lemnului, în loc de băiţuire se procedează la scoaterea 
porilor cu apă (umectare) şi apoi Ia şlefuirea lor. 

Umectarea este operaţia de scoatere a porilor nedeschişi ai lemnului 
prin umezirea suprafeţelor cu apă. Apa se întinde cu un burete sau cu 
un tampon de vată. După ce suprafaţa umectată s-a uscat, se procedează 
la şlefuirea porilor ieşiţi, cu hirtie sticlată fină sau uzată. 

tn afara porilor ieşiţi şi şlefuiţi astfel, lemnul mai are şi pori des¬ 
chişi, care sînt nişte mici orificii (goluri circulare), care trebuiesc astu¬ 
pate pentru ca să se poată obţine un strat de lustru omogen, elastic şi 
rezistent 

Lustruirea se realizează manual, eu ajutorul unui tampon de vată 
amestecată cu lină, înfăşurat într-o bucată de pînzâ curată de bumbac. 
Îmbibat cu soluţie de lustru. 

Pentru formarea peliculei de lustru, după ce suprafaţa obiectului a 
fost dată cu ulei de in crud sau de floarea-soarelui, se intinde soluţia de 
lustru cu tamponul. In timpul lustruirii se aplică din cind in cind citeva 
picături de ulei, care face ca tamponul să alunece mai uşor pe suprafaţa 
de lustruit pentru a se obţine o pojghiţă cit mai netedă şi lucioasă. 

Pelicula, sau pojghiţa de lustru, se formează prin depunerea succe¬ 
sivă a şelacului în mai multe faze, frecind uşor tamponul îmbibat cu 
lustru pe suprafaţa de lustruit. Mişcarea tamponului se face în cercuri 
sau opturi, de la o parte la alU a suprafeţei, fără a reveni imediat în 
acelaşi loc, pentru a da posibilitatea alcoolului să se evapore şi să se 
întărească stratul de şelac depus. . 

Fazele de depunere succesivă a stratului de lustru sint următoarele: 

Prima lustruire, constă in uniformizarea tuturor asperităţilor supra¬ 
feţelor, neinlăturate prin şlefuire cu hirtia sticlată. Pentru aceasta se 
procedează în felul următor: 







e felul cum este exe< 

Tdoua lustruire se face după ce au trecut cel puţin 48 de ore de la 
prima lustruire, in care timp s-a făcut uscarea lustrului aplicat. 

La această lustruire se foloseşte un lustru mai (ţros, spumă de mare 
mai putină şi ulei după nevoie. Se procedează la lustruirea cu tam^nul 
ca la prima fază, fără a se apăsa la Început tamponul pe suprafeţele de 
lustruit, ci numai către sfirşit, cind cea mai mare parte din soluţia din 
tampon s-a eliminat. De asemenea, tamponul nu trebuie mişcat de două 
ori succesiv pe acelaşi loc, deoarece stratul de lustru proaspăt format se 
dizolvă din cauza alcoolului şi in acest caz trebuie să se şlefuiască cu 
hirtie sticlată locul respectiv şi să se reia in parte operaţiile de la tn- 


Se continuă lustruirea micşorind cantitatea de spumă de mare, pină 
cind suprafaţa piesei capătă un lustru ceţos, din cauza uleiului pe care-1 
conţine straiul de lustru, 

A treia lustruire se face după altă pauză de cel puţin 3 zile, cind se 
usucă cel de-al doilea strat de lustru. Se reia lustruirea folosindu-se un 
lustru mai subţire. Frecarea cu tamponul se face ca şi la celelalte faze 
de lustruire, fără să se mai folosească spumă de mare. De asemenea, 
scade şi cantitatea de ulei folosită. 


Scoaterea uleiului ţi obţinerea lustrului strălucitor se face tot cu 
tamponul, folosind un lustru subţire, la care nu se mai adaugă ulei. Se 
lustruieşte astfel cu tamponul fără ulei, pină ce urmele vechi de ulei 
dispar, iar suprafaţa piesei capătă un luciu pronunţat. 


8. LACUIREA 


Lăcuirea este 
ţelor obiectelor ct 
rentă, formată din 
şi in acelaşi timp 
Lacul opac se 
Lacul transpai 
lustruit in culoari 
după CC i s-au ast 
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operaţia de finisare care constă in acoperirea suprafe- 
i o pojghiţă lucioasă impermeabilă, opacă sau tianspa- 
I lac. Ca şi lustrul, lacul dă un aspect frumos obiectelor 
are şi un rol protector. 






Vopsirea propriu-zisă se aplică ’după Kninduirc, prin mişcări paralele 
cu fibrele, apoi perpendicular pe ele, iar ultimele mişcări ale pensulei 
trebuie să fie tot de-a lungul, paralele si una lingă alta. 

Această vopsea trebuie să fie mai subţire si Întinsă uniform pe supra¬ 
faţa obiectului. 

Primul strat de vopsea se lasă să se usuce bine si apoi se slefuieste, 
dacă este cazul, cu hirtie sticlată fină. 

Se aplică in mod asemănător al doilea strat de vopsea, care trebuie 
să fie mai groasă decU primo. 

După caz, se poate da si al treilea strat de vopsea, pentru ca supra¬ 
faţa rezultată să fie bine acoperită cu o peliculă uniformă. 

tn tot timpul vopsirii, vopseaua trebuie să fie amestecată din cind in 
cind cu o lopătică. 

Apiicarea stratului următor de vopsea se face numai după completa 
uscare ^ stratului de vopsea precedent. 


întrebări 


recapitulative 


1. Ce este finisarea si ce scop are? 

2. Care sint operaţiile de finisare? 

3. Cum se execută hăituirea? 

4. Cum se execută ceruirea unei piese? 

5. Cum se execută vopsirea sau lăcuirea unui obiect? 

6. Care sint fazele lustruirii si cum se execută lustruirea? 
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şurub a tejRhelei şi se taie cu ferăstrăul 


linie pe jumătatea cantului îndreptat şi 
ambele fele ale cuţitului cîte o linie in 
marginea cuţitului. 

irte şi de alta a cantului, oină la liniile 



























Se poate folosi lemnul de lei, de fag, de carpen sau de uim ^mnui 
poale avea noduri tari necăzătoare şi fibrele râsucitc sau inciic . 

Procedeul de lucru. Se alege o dcspicStură de lemn sau o bucată de 
lemn rotund de diametrul corespunzător celui indicat pe desen. 

Pentru uşurinţa prcluaării se poate lua materialul de lungime mai 
mare. in scopul de a se executa deodată două piese asemănătoare. 

Dacă bucata de lemn este o despicătură, se retează capetele cu ferfc- 
trăul cu coardă, astfel ca lungimea bucăţii de lemn să fie de 5J0 mm, 
socotindu-se surplusul care ca¬ 
de la prelucrare. 

Suprafeţele capetelor tăia¬ 
te trebuie să fie perpendicu¬ 
lare pe axul piesei. Se ciopleşte 
lemnul astfel pregătit cu to- 
poroşul sau cu barda şi se ob¬ 
ţine piesa semifabricată de 
formă aproape cilindrică, ayînd 
diametru de cca 86 mm. Piesa 
■ astfel prelucrată se rindelu- 
icşte. pentru a deveni perfect 
diindrică, cu diametru de 
80 mm. 

Se împarte apoi lungimea 
piesei in două părţi egale, tra- 
sindu-se pe extremităţi cercu¬ 
rile respective corespunzătoare 
minerelor, iar pe lungime mă¬ 
rimea porţiunii groase (a cor¬ 
pului pisălogului) (fig. 177). 

Se ciopleşte cu barda, in- 
ceplnd de la semnele porţiunii 
groase către extremităţile pie¬ 
sei, in scopul de a se contura 
mînerele în forma lor brută, 
care poate avea secţiune pă¬ 
trată, descrescătoare către ca¬ 
petele piesei. Se rotunjesc apoi 
minerele cu cuţitoaia, cu raş- 
pelul şi cu pUa, pină ce capătă 
forma şi dimensiunile de pe 
schiţă. 

jumătate, făcindu-se şi teşiturile 





Se taie apoi piesa transversal 
capetelor groase, cu raşpelul şi cu 

Pentru aceasta se trasează cu compasul pe capul corpului pi.sălogu- 
lui circumferinţa cu diametrul de 70 mm, iar pe faţa laterală un semn 
paralel cu baza, la distanţa de 4 mm de la capăt. 

Capătul minerului se rotunjeşte cu raşpelul şi cu pUa şi se şletuieşte. 
Suprafaţa bazei pisălogului trebuie să fie dreaptă şi netedă. 
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Confecţionarea cozii se poale focc prin cioplirea din ftros cu toporul 
sau cu barda, după ce mai înainte s-a făcut trasarea pentru a se aduce 
piesa Ia forma şi dimensiunile apropiate de acelea arătate pe desen, sau 
prin tăierea cu ferăstrăul după semnele trasate anterior. 

Muchiile şi nereRuIaritătile se netezesc cu ajutorul rindelei sau al 
cutitoaiei şi pilei. Nu se admit cioplituri sau aşchieri pe suprafaţa cozii. 

Montarea cozii la topor se face fixind-o bine in locaşul respectiv 
(fiR. 179). Pentru aceasta se trece coada eu capătul subţire prin locaşul 
ei şi se înţepeneşte pe 





































unghiul dintre fete. Se traseazi apoi cu atîrieciul de pe ambele canturi 
dimensiuniie de 20 mm pe o fatA $i pe aita şi se taie cu atenţie printre 
iiniile trasate cu ferâstrăul de croit. 

Se rindeluieşte apoi fiecare din fetele tăiate cu ferăstrăul, pînă ia 
linia trasată. 

Se măsoară lungimea de 700 mm pe fiecare băt Şi se retează cu fe- 
răstrăuL 

La un capăt al fiecărui băt astfel lucrat se trasează pe o lungime de 
100 mm, pe două fete opuse, cite o linie înclinată, pentru obţinerea fetei 
teşite. Linia înclinată se va tăia astfel Incit să se lase un plus de material, 
care trebuie îndepărtat prin rindeluire. 

Minerul de Ia capătul opus se fasonează cu raşpelul şi cu pila, ajun- 
gindu-se la conturul de pe schiţă sau Ia un altul apropiat. 

Se fac crestaturile cu dalta pe toate fetele celor două bete lungi, la 
distanta de 100 mm, după ce mai înainte s-au trasat liniile respective, cu 
ajutorul echerului, pe fiecare fată. 

'Băţul, scurt de 200 mm lungime, se execută urmind procedeul ştiut 
pentru aducerea la dimensiunile de pe desen, folosindu-se uneltele res- 


Piesele se şlefuiesc cu hirtie sticlatâ, iar porţiunile dintre crestătu¬ 
rile executate pot fi vopsite In culori diferite. 


10. RAŢA (JUCĂRIE) 

Prin corpul raţei (fig. 183), al cărui profil este tăiat dinlr-o scindură, 
trece un ax cotit, care se Invirteşte liber intr-un orificiu. Ln capetele 
axului sint fixate două roţi, care se invirtcsc o dată cu axul. In partea 
dinapoi, corpul ratei este străbătut de un ax mic, care se invirteşte liber 
şi care are două rotite fixate Ia capete. 

Trăgind de o sfoară legată la partea din fată a corpului ratei, aceasta 
SC mişcă imitind inotul pe o apă cu valuri. 
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11. IEPURAŞ (JUCĂRIE) 
din faţă ale iepuraşului 


lor*'sint*6trabaiule 


Picioarele 











1. UMARAŞ PENTRU HAINE 


Umăraţul pentru haine (fii;- 185) c 


e aşază haina şi o şipcS subţire pentru 


Se poate executa 
din iemn de fag sau 
de tei. 

Procedeul de lucru. 
Pentru executarea umă- 
raşului de haine, se 
croieşte o bucatâ de 
scinduri de formă 
dreptunghiulară, groa¬ 
să de 20 mm, lungă de 
410 mm şi Iată de 


Se îndreaptă şi se netezeşte c 















Se executa apoi cepul dreptunehlulnr dupB dimensiunile locaşului; 
folosind ferăstrăul cu dinţi mărunţi, lungimea cepului trebuind să stră¬ 
bată erosimea cozii. 

Se rotunjesc apoi muchiile minerului cu raşpelul şi cu pila. 

Umerii cepului se taie curb cu ferăstrăul de contur, pentru ca sâ se 
aşeze exact pe suprafaţa curbată a cozii (fi);. 186, c). 

După ce capul cepului a fost retezat la lunsimea necesară cu ferăs¬ 
trăul, se fac două crestături cu ferăstrăul pină la jumătatea lungimii şl 
apoi se introduce in scobitura cozii şi se bate in fiecare crestătură clte o 
pană de lemn uscat, pentru a se fixa bine minerul In coadă. 

Capătul minerului şi cel subţire al cozii se rotunjeşte bine cu raşpp- 
lul şi pila, iar suprafaţa lor se răzuieşte şi se şlefuieşte bine cti hirtia 
stidată. 

3. CIOCAN DE LEMN 


Ciocanul de lemn (tig. 167) se foloseşte In tlmplărie pentru a se da 
lovituri In capul mlnerelor la dăltUe de scobit Este alcătuit dintr-un 
corp de formă prismatică sau cilindrică şi o coadă. 

execută din lemn de specii care se crapă (jreu, cum este de excm- 














Fig. IST, — Qoean dc'lcmn duce în corpul cioca¬ 

nului. 

Se croieţte coada ciocanului şi se aduce la forma şi la dimensiunile 
de pe desen, cu ajutorul rindelelor şi cu pila. Pentru limitarea adincimii 
de pătnmdcre, coada este previzutâ cu un umir de sprijin. 

Se fixeazA apoi coada in gaura executată şi se Întăreşte cu o pană de 
lemn de aceeaşi specie, bătuta in căpătui crestat ai cozii. 

Se şlefuieşte şi se netezeşte piesa cu hîrtie sticială. 

Pentru ca ciocanul să fie mai rezistent la' lovituri, este bine sâ fie 
ţinut 24 ore în ulei de in fiert, care pătrunde în fibrele lemnului, mă- 
rindu-i astfel rezistenţa. 

4. GREBL.\ 


Grebla este alcătuită dintr-o bară care poate fi dreaptă sau 
curbau, de secţiune dreptunghiulară, cu colţurile puţin rotunji 
bară sint fixaţi dinţii greblei şi o coadă. Coada are secţiunea rotu 
poate fi prinsă de bară prin intermediul unei coarde (fig 188.<i 
printr-o furcă (fig. 188,b). 


ardă se realizează fixind coada în mijlocul ca 
re trece prmtr-o gaură făcută în coada grebl 
Juă găuri, executate pe cantul barei. 
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rindeluieţte 










































Fie- - SclWincl 

Procedeul de lucru. Sc ia o bucatâ de scindurâ, lunfjfi de 720 mm, 
latâ de 270 mm şi Rroasâ de 25 mm. 

Se îndreaptă o faţă şi un cant al scindurii şi se aduce la grosimea 
de 20 mm. trasind cu zgirieeiul, pe cantul indreput, semnul pină la care 
trebuie rindeluită faţa opusă. Se verilică dacă faţa este perfect plană, cu 
ajutorul dreptarului, iar Cu echerul de 90° se verifică unghiurile pe care 
le fac feţele cu cantul Îndreptat. 

Se trasează pe scindură conturul feţei scăunelului, al celor două pi¬ 
cioare şi al şipcilor de legătură, astfel ca, după tăierea cu ferăstrăul, fie¬ 
care piesă să aibă un plus pentru prelucrare. 

După tăierea cu ferăstrăul de croit, fiecare piesă se aduce la lăţimea 
şi la lungimea arătată pe schiţă, grosimea lor fiind de 20 mm. 

Se măsoară 205 mm pe lăţimea scindurii de la cantul indreptat cu 
ajutorul metrului şi 307 mm pe lungimea cantului şi se trasează astfel 
faţa scăunelului cu echerui şi cu dreptarul. Se măsoară in contimiare pe 
cantul îndreptat în lungimea lui, lungimea celor două picioare de cîte 
205 mm şi pe lăţimea scindurii se măsoară lăţimile picioarelor de 
170 mm. Se trasează apoi conturul picioarelor. 

Sipciie de legătură se trasează pe lăţimea scindurii, după ce au fost 
însemnate faţa şi picioarele scăunelului. 

Faţa scăunelului se aduce la lăţime cu rindeaua, după semnul care se 
trasează cu zgirieeiul sau cu dreptarul. 

Sc îndreaptă cu rindeaua capetele feţei scăunelului şi se aduce astfel 
piesa Ia lungimea de pe desen. 

Se procedează Ia fel cu şipcile de legătură şi cu picioarele scăunelu¬ 
lui. După ce picioarele au fost aduse Ia lăţime şi la lungime, se înseamnă 
apoi eu zgirieeiul şi cu echerul locaşurile in care se fixează şipcUe de 
legătură Şl se fac tăieturile după semne cu ferăstrăul cu dinţi mărunţi. 
ISO 




Se trasează apoi cu creionul conturul curbat din partea de jos a pi¬ 
cioarelor. Este recomandabil ca, pentru Începători, Însemnarea conturu¬ 
lui să se facă pe ambele feţe ale pieselor cu ajutorul unui şablon (model 
făcut din carton). 

Se taie apoi după semn cu ferăstrăul de contur. 

Se teşesc muchiile exterioare ale fiecărei piese cu rindeaua sau cu 
pila şi se netezesc bine toate feţele pieselor şi se şlefuiesc cu hirtie sti¬ 
cla tă. 

Piesele astfel prefiătite se Îmbină prin cuie lungi de 50 mm şi groase 
de 2 mm. Se prind mai intii şipcile de legătură potrivind capetele lor In 
scobiturile respective, bătindu-se cite două cuie la fiecare capăt. Se veri¬ 
fică cu echerul ca picioarele să facă cu şipcile de legătură unghiuri de 
90° şi se nivelează capetele cu rindeaua. 

Se aşază apoi faţa scăunelului cu muchia teşită in sus, astfel ca mai^ 
ginile ei să iasă deopotrivă de jur Împrejur şi se bat cite trei cuie pe lun¬ 

gime şi cite două pe lăţime. Se adincesc capetele cuielor cu un dom, pen¬ 
tru ca să intre sub nivelul feţei scăunelului, după ce in prealabil au fost 
strivite capetele cuielor pe două părţi. 

Se chituiesc capetele cuielor şi eventualele crăpături sau aşchieri pe 
care le-ar putea avea feţele scăunelului. 

După uscarea chitului, se şlefuieşte bine scăunelul cu hirtie sticlată, 
se dă mai intii un grund şi apoi se vopseşte de două ori cu vopsea de 
ulei in culoarea dorită. 


7. CUTIE PENTRU SARE 

Cutia pentru sare poate avea o formă prismatică, cu pereţii laterali 
şi cel din spate mai lungi şi terminaţi in partea de sus cu canturi curbe, 
aşa cum se vede in figura 191. Pereţii şi fundul sint fixaţi in cuie, iar 
capacul se poate roti in jurul a două cuişoare bătute tn pereţii laterali. 

La executarea cutiei pentru sare poate fi folosit lemn de brad, de 
tei sau de fag, bine uscat, fără noduri căzătoare sau crăpături. 

Procedeul de lucru. Se ia o scindură subţire, lungă de 1100 mm, lată 
de 150 mm. Se netezeşte o faţă şi un cant şi se aduce apoi la grosimea 
de 7—8 mm, folosind in acest scop uneltele de măsurat şi de trasat cu¬ 
noscute. 

Se procedează astfel la croirea tuturor pieselor care alcătuiesc cutia 
pentru sare, peretele din spate al cutiei avind lungimea de 255 mm, 
adică cu surplusul de 5 mm care urmează să fie îndepărtat prin prelu¬ 
crare. Se măsoară, se Înseamnă cu uneltele respective şi se croiesc suc¬ 
cesiv, din bucata de scindură, fundul, peretele din faţă, capacul, care 
trebuie să aibă fibrele lemnului orientate in lungul piesei, şi apoi pe¬ 
reţii laterali. 

Se procedează apoi la aducerea pieselor la dimensiunile de pe desen. 

Se trasează pe peretele din spate semnul pentru capătul curbat al 

Pentru ca să se prelucreze dintr-o dată ambii pereţi laterali croiţi 
mai inainic, se prind provizoriu in două cuie subţiri. 
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Se trasenzA apoi po faţa unei sdnduri contin-ul, confoi-m dimensiu¬ 
nilor de pe desen. 

Cu ferAstrAul de contur se laic dupA linia IrasalA pentru a se obţine 
partea curbată a spatelui şi a pereţilor laterali. CelAIall cant al pereţilor 
SC netezeşte cu rindeaua 



TAţuitoarc şi cu rin¬ 
deaua dublA, ţinindu- 
se seama de semnul 
trasat. 

DupA lAiere se des¬ 
prind apoi din cuie cei 
doi pereţi laterali. 

Se procedeazA apoi 
la trasai-ca semnelor 
dupA care trebuie adu¬ 
se la lungime şi la 
lAţimc fundul, peretele 
din faţA şi aipaeul şi 
SC execută rindeluirca 
cu rindeaua fAţuiloare 
şi cu rindeaua dublA pi- 
nA la semnele trasate. 

Cantul din spate al 
capacului .sc rotunjeşte 
cu rindeaua şi cu pila. 

DupA CC SC şlcfu- 
iesc toate piesele cu hîr- 
tie sticlatA, sc proceden- 
zA la asamblarea lor. 
Se prinde peretele din 
fată între tx^reţii Inte- 
roli cu cîte trei cuişoa- 
re- lungi de 25 mm de 
fiecare parte. Se bale 
a|X)l cu cîte patru cui- 
şoare de aceeaşi lungi¬ 
me peretele din spate, 
pe canturile pereţilor 
laterali. DupA nivelarea 
cu rindeaua la pai-tca 
inferioară a pereţilor, 
se bate apoi fundul ai 
cîte trei cuişoni-c fie 


canturile pereţilor 


npoi SC monteazA capa- 





8. gratar de şters picioarele 



Îndreaptă o fată şi un l-iB. 192. - Orillar dc ţlcrs p.cio,,r<.'k. 

cant şi apoi se aduce 

piesa la grosimea necesară, adică la 40 mm, folosind uneltele şl proce¬ 
deele cunoscute. Se măsoară şi se Înseamnă pe piesă cele trei tălpi care 
se croiesc cu ferăstrăul de croit şi se aduce fiecare din ele la dimensiu¬ 
nile de pe desen. 

Se înseamnă cu echerul şi cu metrul, pe o faţă şi pe canturile fie¬ 
cărei tălpi, crestăturile în care trebuie aşezate şipcile. Aceste crestături 
vor fi in unghi drept, în poziţia şi cu dimensiunile arătate pe desen, 
trasindu-se cu echerul de 45° crestăturile respective. Pe desen sint ară¬ 
tate 9 şipci şi deci se vor face pe lungimea tălpilor 9 crestături, incepind 
de la capete, distanţate egal una de alta. 

Pe canturile fiecărei tălpi se trasează cu zgirieciul şi cu echerul adîn- 
citura arătată in figură şi se scobeşte apoi după semn cu dalta lată sau 
se taie cu ferăstrăul, după ce s-a făcut la capăt un loc cu dalta pentru 
lăţimea pinzei. 

Şipcile se croiesc dintr-o scindură lată de 220 mm, care mai înainte 
a fost adusă la grosimea de 20 mm aplicînd procedeul cunoscut. Se tra¬ 
sează cu zgirieciul sau cu dreptarul şipcile, lăsindu-sc surplusul de mn- 
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105 mm şi groasă de 10 mm, din care trebuie să se croiască plăcile şi 
pereţii laterali. Se Îndreaptă o fată şi un cant şi se aduce la grosimea 
de 6 mm, lolosindu-se uneltele corespunzătoare şi aplicindu-se proce¬ 
deele de lucru cunoscute. 

Se înseamnă pereţii laterali pe una din fetele scindurii şi apoi plă¬ 
cile, tinîndu-se seama de surplusul de material care se va îndepărta prin 
prelucrare, intrebuintindu-se în acest scop echerul, drcpUrul şi rin¬ 
delele. 

Cele două vergele se croiesc dintr-o piesă de lemn, groasă de 15 mm, 
lungă de 300 mm şi lată de 35-40 mm. Se îndreaptă o fată şi un cant 
şi apoi se aduce la grosimea de 10 mm. Se trasează cu zgirieciul semnul 
după care trebuie spintecată scîndura pentru a se obţine cele două ver¬ 
gele şi se taie cu ferăstrăul după semn. 

Pentru a fi aduşi la dimensiunile după desen, cel doi pereţi laterali 
se fixează provizoriu in cuişoare şi se prelucrează împreună, apoi se în¬ 
seamnă liniile după care trebuiesc făcute tăieturile înclinate. Se taie cu 
ferăstrăul cu dinţi mărunţi după semnele trasate atit pe lăţime cit şi pe 
lungime. 

Se netezesc apoi cu rindeaua canturile pieselor. 

Se aduc la dimensiuni cele două plăci, după ce au fost fixate pro¬ 
vizoriu In două cuişoare. 

Executarea găurilor pentru eprubete se face după trasarea pe una 
din piese a centrelor găurilor, tinîndu-se seama de distantele dintre ele. 
Se fixează piesele astfel pregătite între fiarele tejghelei, după ce s-a 
aşezat dedesubt o scîndură mai groasă de brad de aceeaşi lungime şi se 
execută găurile cu un burghiu cu coarbă, sau se execută găurile de pe 
ambele feţe, după ce vîrful a ajuns pe faţa opusă. 

Se aduc apoi vergelele la dimensiuni, netezindu-sc una din feţele 
obţinute cu rindeaua şi apoi, însemnîndu-se cu zgirieciul, se rindeluieşte 
pină la semn şi cealaltă faţă. Se retează apoi capetele vergelelor la lun¬ 
gimea necesară. 

Se şlefuiesc bine toate piesele care alcătuiesc stativul. 

Se fixează apoi plăcUe între pereţii laterali, la distanţele arătate pe 
desen, cu nişte cuişoare lungi de cca 20-25 mm, pr^m şi cele două 
vergele, aşezate în dreptul fiecărui rînd de găuri, bătindu-se cite un 
cuişor sau două în capetelî lor. prin pereţii laterali. 
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10. nOABA (JUCĂRIE) 


Roaba jucAric esle o construcţie slmpllflcnlfl a roabei oblsnullo şl 
compune din douA şipcl lungi, numite brute, pe care este fixntA cu n 
ibct. Pe osia care este prinsA pe cele douA braţe .se monleazA rotile 


roabei. Pe osia c 
(flR. 104,0). 

U execuţie se poate folosi lemn de tel, de brad sau de fag uscat, 
lipsit de noduri şl crApAturi, In special pentru confecţionarea braţelor. 
Axul se exccutA din lemn tare, fag sau stejar. Mai .sint necesare cuie 
groase do 1,5—2 mm, lungi do 40 mm. 

f^occdeul de lucru. Se aleg pentru confecţionarea braţelor douA şipcl 
cu dimensiunile de 840 mm lungime şi .secţiunea de 50 mm pe 30 mm. 
Se fixeazA intre fiarele do tojgliea flecare şlpcA şl se IndreaptA cu rin¬ 
delele o fatA şi un cant. Se rindelulesc apoi şipclle la grosime şi la lA- 
time. Se traseazA cu zgiricciul, cu dreptarul şl cu echerul, pe flecare 
fatA, conturul braţului, la dimensiunile de pe desen (fig. 104,l>), obscr- 
vînd ca muchia de jos a braţului sA fio inclinatA, deoarece capAtul din 
fatA al lui este mai subţire decit acela din spate. 

Se taie cu ferAstrAul pe lîngA somnul trasat, înclinat, pentru ca plu¬ 
sul de material ce depAşoşte semnul sA fie inlAturat prin rlndeluire. 

Se aduce apoi fiecare braţ In dimensiunile dc pe desen, folosind rin¬ 
deaua fAtuitoaro şi goalAuI, dupA care sc retcazA capetele la dimensiune, 
cu ferAstrAul cu dinţi mAruntl. 

Se rotunjesc muchiile pArtilor din fo|A ale braţelor caro formeazA 
minerale roabei, cu raşpclul şi cu pila. 

Se cxecutA pe cantul dc jos al braţelor douA scobituri oblice late dc 
20 mm şi adinei de 15 mm, cu ferAstrAul cu dlnji mAruntl şi cu dalta. 

Scobiturile se fac Înclinate fatA dc axele braţelor, pentru cA aces¬ 
tea nu SC aşazA paralel, ci cu capelele din fatA mal apropiate. In scobi¬ 
turi se introduce osia roabei al cArci ax este situat la distanta dc 110 mm 
de Ia capAtuI din fatA al braţelor. 

Pentru osia roabei (fig. 104,c), sc alege o bucatA dc lemn dc fag sau 
dc stejar, lungA dc 310 mm şi cu secţiunea dc 25/40 mm. Se indreaptA 
o fatA şi un cant al piesei şi dupA cc sc face trasarea cu zgiricciul şl cu 
echerul, se aduce la dimensiunile dc pe desen, veriflcindu-sc cu echerul 
unghiurile dintre fete. Se taie cu ferAstrAul cu dinţi mAruntl Io dimen¬ 
siunile de pe desen, dupA semnele transversale şi longitudinale cure for¬ 
meazA axele roţilor. Sc rotunjesc aceste axe cu raşpelul şl pila, aducin- 
du-se Ia dimensiunile dc pe dc.sen. Se rctcazA capetele axelor cu ferAs¬ 
trAul, pentru o fi aduse la lungimea ncccsarA. 

Pentru execuUrea cutiei roabei se alege o picsA dc lemn groasA de 
15 mm, care se aduce Ia grosimea de 10 mm prin procedeul aplicat la 
celelalte lucrAri arAlatc mol Înainte. 

Se traseazA şi apoi se croiesc, ţinindu-sc scama de dlmcn.siunile dc 
pe desen, pereţii laterali ol cutiei (1), peretele din fatA (3) peretele din 
spate (2) şi fundul (4) (fig. 194,d). TAicturile curbate «le ^remor lat " 
răii sc exccutA cu ferAstrAul de contur. dupA ce s-ou flxa^t piovizorîti 
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n cuie fundul, dind 
j domuri, după ce mai 


^ - pe 1-. ■ . 

apoi se nivelează canturile cu rindeaua şi “ 
cuielor înclinarea pereţilor. 

Capetele cuielor vor fi adincite in le 
Înainte au fost strivite cu ciocanul. 

Rotile roabei (tig. 194,c) se execută prin tăieturi cu ferăstrăul de 
contur după cercuri cu diametrul de 120 mm, trasate pe o scîndură rin- 
deluită groasă de 20 mm. Prin centrul roţilor astfel tăiate se execută 
cu burghiul o gaură de 20 mm. 

Se trece ap>oi la îmbinarea pieselor care alcătuiesc roaba. _ 

Se aşază osia pe braţe în scobiturile de pe canturi şi se fixeaza îm¬ 
binarea bătind un cui mai lung, de sus in jos, prin mijlocul îmbinării 
la fiecare braţ, iar partea cuiului care iese afară se îndoaie pe osie. 

Cutia roabei se fixează în cuie, care se bat tot de sus in jos, în bra¬ 
ţe, prin fundul cutiei. 

Roţile se introduc pe axe, lărgind puţin găurile pentru <M să se in- 
virtească libere, iar pe capetele axelor se prinde cu un cuişor cite un 
opritor, care Împiedică ieşirea roţilor de pe ax. 

Pentru ca roaba să aibă un aspect frumos, după ce exteriorul ei a 
(ost chituit şi şlefuit, se dă un grund, după care se vopseşte de două ori 
cu vopsea de ulei. După ce s-a uscat vopseaua, se. poate aplica şi un 
strat subţire de lac. 


11. CĂLUŢ (JUCĂRIE) 

Conturul trupului, capul şi coada căluţului formează o singură piesă 
şi ea se decupează dintr-o bucată de sdndură (fig. 195,b). Picioarele se 
execută din bucăţi tăiate separat dintr-o scîndură cu aceeaşi grosime 
şi se prind pe trupul căluţului, put!ndu-se mişca !n jurul axelor care le 
leagă. 

Prin copitele picioarelor dinainte şi prin acele dinapoi trece liber 
cite un ax cotit, astfel că, atunci cînd se invîrtesc roţUe fixate în cape¬ 
tele axelor, căluţul mişcă picioarele imitînd foarte bine mersul sau 
trapul, după cum roţUe se invîrtesc mai încet sau mai redepe (fig. 195,a). 

Procedeul de lucru. Se alege o scîndură fără noduri şi cu fibre 
drepte, avînd grosimea de 15-20 mm, lăţimea de 150 mm şi lungimea 
dc 700 min. 

Se îndreaptă o faţă şi un cant al seîndurii cu rindeaua făţuitoare şi 
cu gealăul. 

Se aduce apoi scîndură la aceeaşi grosime de 12 mm, prin proce¬ 
deele cunoscute. 

După ce feţele au fost îndrepUte, se desenează pe o hirtie şi s’ 
transpun pe scîndură, cu hirtie carbon (indigo), contururile piese’or 
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tr&ul cu dinţi mărunţi $i cel de contur. 

Se nivelează canturile cu pila, se îndreaptă şi se netezesc capetele, 
apoi se trasează şi se execută scobitura la capătul de sus, după grosi¬ 
mea corpului, folosind ferăstrăul cu dinţi mărunţi şi dalta de scobit. 


Rofile (fig. 19S,h) se taie dlntr-o scindură, după trasarea u 


înainte de asamblarea' tuturor pieselor astfel prelucrate, se netezesc 
bine canturile cu pila sau rindelele, se rotunjesc muchiile, se şlefuiesc 
şi SC vopsesc in culori corespunzătoare. 

Se montează apoi căluţul, fădndu-se legătura intre pulpe şi gambe 
cu cite un cuişor fără floare, care să treacă prin pereţii scobiturii şi prin 
găurile făcute in cepuri. 

Se montează pulpele pe corp prin intermediul unor axe rotunde de 


lemn de stejar, care trec 
bat apoi cu tinte nişte bl 
axei din găuri. 


găurile de 6 mm. tn capetele axelor se 
rotunzi de lemn, care impiedică ieşirea 


Se introduce corpul căluţului 
cu două cuişoare. Partea de jos a 
şoare, care se bat de jos In sus. 


în scobitura suportului şi se 
suportului se fixează pe placă 


Axul cotit se execută din sirmă groasă de 2,5 mm. După ce sîrma a 
fost introdusă in găuri şi a fost îndoită aşa cum se arată In figura 195 i 
se fixează rotile in capetele ei ascuţite. 


Axele SC invirtcsc ir 
plăcii, iar deasupra se ac 


locaşuri făcute pc fata de dedesubt o 
’u o tfibliţft prinsA în pIocA cu ţinte. 













12. AUTOCAMION (JUCĂRIE) 

Autocamionul jucărie (fig. 196,a) esle alcătuit din urmă'.oarele părţi 
principale: saşiul (fig. 196,b), motorul (fig. 197), cabina (fig. 198), caro¬ 
seria sau cutia (fig. 199) şi roţile (fig. 200). 

Pentru execuţie se poate folosi lemnul de tei sau de brad bine uscat, 
fără noduri şi cu fibre drepte. Pentru aripi şi acoperişul cabinei se În¬ 
trebuinţează tabla albă sau de aluminiu de 0,5 mm grosime şi cuişoare. 

Procedeul de lucru. Saşiul este alcătuit din două lonjcroane fixate 
cu o bucată de' placaj (fig. 196,b), cum şi din două beţişoare rotunde, 
montate Ia capete. 

Sub lonjeroane se fixează patru bucăţele de lemn cu feţele teşite Ia 
capete, care au găuri de 3 mm diametru pentru trecerea osiilor roţilor. 

După croirea materialului cu un surplus de dimensionare necesar 
prelucrării, acestea se aduc la dimensiunile exacte, folosind uneltele şi 
aplicind procedeele cunoscute. Pentru executarea bucăţelelor de lemn 
prin care trec osiile, se foloseşte o şipculiţă lungă de 200 mm, adusă Ia 
secţiunea de 10/10 mm, cu feţele şlefuite. Găurile de 3 mm se execută 
înainte de a fi scurtate bucăţile la lungimea de 45 mm, pentru a se 
evita crăparea lor datorită lungimii reduse. Se teşesc la caţşete piesele 
respective şi prin găurile date se trec osiile şi se prind pe feţele de jos 
ale lonjeroanelor cu cuie mici, care se bat de jos in sus. Bucata de pla¬ 
caj, care are grosimea de 5 mm. se bate de asemenea cu ţinte pe lon- 

Motorul se execută dintr-o bucată de lemn, croită la dimensiuni mai 
mari decit acelea arătate in figura 197,a. Se poate lua o bucată de lemn 
de lungime mai mare, pentru a se croi mai multe motoare, in cazul cind 
se execută mai multe autocamioane, tn acest caz, croirea $i prelucrarea 
se face mai uşor. Şe trasează f>e piesă linii Înclinate si se retează cu 
ferăstrăul după aceste linii, pentru a se obţine piesa respectivă. Se dă 
apoi piesei tăiate forma teşită din figura 197,b, sau forma curbată (aero¬ 
dinamică) din figura 197,c, folosind dalta, raşpelul şi pila, după care se 
şlefuieşte bine cu hirtie sticlată. 

Se execută cu dalta citeva tăieturi care imită golurile de pe capota 


























































dc culoare verde. 


15. ladita pentru unelte 


Lddito portativi pentru unelte (fiR. 203,a) se compune din doi pe¬ 
reţi longitudinali Înclinaţi şi din doi pereţi laterali. Pe fetele dinafarS ale 
pereţilor laterali sint fixate cu unul din capete nişte piese de lemn, care 
sint străbătute la celălalt capăt de găuri, prin care trece o bară de sec¬ 
ţiune rotundă, care formează minerul lăzii. Fundul lăzii este făcut 
dintr-o scindură groasă de 15 mm, prins în cuie pe canturile pereţilor. 

tn interiorul lăditei, pe unul din pereţii laterali se fixează o stinghie, 
care are găuri in care se aşază dăltile, şurubelniţele şi burghiile. In ladă 
se pun uneltele curente, care se folosesc la locul de muncă. Udita se poate 
executa din lemn sănătos, fără noduri căzătoare sau crăpături 

Procedeul de lucru. Se croiesc pereţii laterali dintr-o scindură lată 
de 225 mm şi lungă de 400 mm. După ce scindură a fost adusă la lăţime 
şi la grosime: se taie transversal în două părţi ejale cu ferăstrăul după 
O linie trasată cu echerul. ’ ^ 

Pentru ca să se prelucrrae dinţr^ dată ambele bucăţi de seînduri se 
prind provizoriu in două cuie subţiri. Se trasează apoi pe fata unei scin- 
duri conturul ^retelui lateral, conform dimensiunilor dc pe desen şi se 
uLte f«-âstraul de contur după senmele 

'“le^ desfac cele două scinduri astfel lucrate şi se rotunjesc canturile 

















SCĂUNEL PLIANT 































Se executa apoi cu burghiul de 12 mm Râurile de la capelele picioa¬ 
relor b, la locul arătat pe desen. 

Se şlefuiesc apoi bine toate piesele cu hirlie sticlatâ. 

Se procedează la legarea pie'selor şi la montarea scăunelului in leiui 
următor: ... 

Se fixează cu nituri, pe dosul scindurii găurite, cele două cirlige. 
Pentru aceasta, se aşază un cirlig astfel ca găurile lui să 
acelea din scindură şi se introduc niturile scurte cu capetele 
de sus a scindurii. Se sprijină apoi capetele niturilor pe o piesă de metal, 
se introduc rondelele pe corpul niturilor şi se loveşte cu un ciocan pină 
cind corpul se turteşte formind o floare foarte pujin bombată. 

Pentru aceasta, lungimea corpului nitului trebuie să depăşească gro¬ 
simea scindurii, a cirligului şi rondele! cu ciţlva milimetri. 

Se procedează la fel şi pentru fixarea celuilalt cirlig. 

Se prind apoi scindurile pe chingile depărtate la distanţa arăta.tă pe 
desen, folosind şuruburi pentru lemn. Se dau în prealabil găuri cu bur¬ 
ghiul şi se execută locaşurile pentru eapetele şuruburilor cu burghiul 
freză. Scindurile de la Margine se prind cu cite două şuruburi la fiecare 
capăt, iar celelalte scinduri intermediare cu cite un şurub. 

Se fixează stinghia de secţiune circulară la capetele de sus ale pi¬ 
cioarelor b, introducindu-se strins in găurile de 12 mm şi intărindu-le cu 
cite un cuişor bătut pe cantul picioarelor. Intre cele două perechi de pi¬ 
cioare se lasă un joc (interval) de 2 mm, care se completează cu câte o 
rondelă montată pe fiecare nit, intre cele două picioare. 

Se fixează apoi in cite două şuruburi pentru lemn, la fiecare capăt, 
legăturile de jos ale perechilor de picioare. 

Se leagă perechea de picioare b cu cealaltă pereche, cu ajutorul ni¬ 
turilor lungi, care se introduc in găurile executate către mijlocul fiecărui 
picior, după ce s-a aşezat intre ele cite o rondelă. Capetele niturilor se 
găsesc către exterior, iar nituirea se face în interior, după ce s-a introdus 
pe corpul fiecărui nit cite o rondelă. Se aşază apoi capul nitului pe o 
piesă metalică şi se bate cu ciocanul in capătul corpului, pînă cind se 
formează aceeaşi floare, puţin bombată. Se procedează la fel şi cu celă¬ 
lalt nit, urmărind ca niturile să nu fie bătute prea puternic deoarece 
ambele perechi de picioare trebuie să se rotească uşor în jurul nitului 

Se execută in acelaşi fel şi legătura picioarelor b cu chingile fetei 
scăunelului. ' 

Capetele niturilor care se formează prin lovire cu ciocanul trebuie 
”” 1 -- 

... JiuS'r s 

17. FUND DE CĂRUŢĂ 

Fundul de căruţă (fig. 205) este o piesă de lemn care are de obicei 
fnmn iiniii trnnez, constiuitA dîn sdnduri . 


I care se aşazft in partea di- 












pe ching 


Se potrivesc scândurile in lambâ şi uluc şi se bat in cuie 
prelucrate. 

Se trasează cu linealul marginile Înclinate ale fundului căruţei, r 
pectind dimensiunile de pe desen şi se taie după semn cu ferăstrăul 
croit. 

Se poate şlefui şi vopsi. 


18. SANIUTA cu ClRMA 





















Se fac doui tăieturi perpendiculare cu ferăstrăul cu dii 
în partea de sus a picioarelor, pentru a se obţine locaşurile 
laterale, care pătrund în cant, cu jumătate din grosimea lor. 

Se execută cu dalta, în locul indicat la picioarele băncii, 
in care vor intra cepurile piesei de legătură cu pană. Scobit 
pe ambele fete ale scîndurii cu dalta de scobit, aşa cum s- 
scobire. Se execută in cepul stinghiei scobitura in care intră 
Jtimea scobiturilor trebuie să treacă în grosimea piciorului. 


pana să poată apăsa pe faţa acestuia. 














ru a da un aspect plflcut băncii, se pot face cu dalta i 
tale pe feţele legăturilor laterale, pe canturile feţei şi i 
utate pe muchiile stinghiei de legătură a picioarelor, 
hituicsc apoi locurile în care au fost adîncite capeteli 
ile şi defectele de pe suprafeţele exterioare ale băncii 
jcă chitul, se şlefuieşte cu hîrtie sticlată. 


ăiţuieşte in culoarea lemnului de nuc sau se vopsest 
se lasă să se usuce. 

a fost băiţuită, pentru a nu se păta baiţul se dă c 










C. EXECUTAREA OBIECTELOR ÎNCLEIATE 
1. RAMA PENTRU SITA DE STRECURAT BULION 


Sita pentru strecurat bulion se compune dintr-o ranjă pe care este 
fixată o sită de sirmă, folosindu-se în acest scop nişte şipci îmbinate şi 
încleiate la capete, întărite prin cuie (fig. 208.a). 

Se poate executa, din lemn de brad, fără noduri sau crăpături, sau 
din lemne de fag. 



I'ig. 308. — U.iiiiii ponlru silii dc strccuml bulion 
a, rama montată; b, fifxa ttc fişare a atei; e, irnbiniirca cotfului ramei 


Procedeul de lucru. Se croieşte o bucată de scindură groasă de 
30 nun, cu lăţimea de 55 mm şi lungimea de 1630 mm, din care se exe¬ 
cută piesele care alcătuiesc rama sitei. 

Pentru aceasta, după ce scindură a fost adusă la lăţime şi la gro¬ 
sime, folosind uneltele şi procedeele cunoscute, se taie drept un canăt 
al ei cu ferăstrăul cu dinţi mici şi se verifică cu echerul de 90° unghiul 
dintre feţe. 

Se măsoară cu metrul şi se înseamnă 4 lungimi succesive de cite 
400 mm, care se retează cu ferăstrăul după semn. Aceste piese trebuie 
îmbinate în colţ pe cant, în cep şi scobituri la 'A din grosime (fig. 208,c). 
Pentru aceasta se trasează cu echerul şi zgirieciul cepurile şi scobiturile, 
respectînd dimensiunile de pe desen. Se fac tăieturile pe jumătatea sem¬ 
nului cu ferăsti-ăul cu dinţi mici, iar cu dalta se îndepărtează lemnul 
dintre tăieturile care formează locaşul cepurilor. 

Se verifică părţile îmbinate, se pasuiesc bine. 

Se incleie imbinările ramei şi se verifică unghiurile ei cu ccehcrul 
de 90°. 

După uscarea cleiului se îndreaptă rama pe feţe şi pe canturi cu rin¬ 
deaua şi se şlefuieşte peste tot cu hirtie sticlată. 
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Cuierul de bucătărie se compune dintr-o placă în care sînt fixate 
cirligele prin incleiere şi împănare. In spatele plăcii se fixează agăţă¬ 
toarele pentru prins cuierul în perete. 

Se poate executa din lemn de brad sau de fag, bine uscat, fără no¬ 
duri căzătoare şi fără crăpături. 

Procedeul de lucru. Se croieşte placa cuierului şi se aduce la dimen¬ 
siunile de pe desen. Se teşesc puţin colţurile cu ferăstrăul cu dinţi mici, 
după semnele trasate oblic (fig. 209). 

Se trasează pe ambele feţe la mijlocul lăţimii scîndurii, cu zgirieciul 
şi cu echerul, găurile in care vor trebui fixate cirligele de lemn. Gău¬ 
rile se fac cu dalta de scobit avindu-se in vedere grosimea cepurilor 
cirligelor, adică de secţiunea de 15 mm. pe 15 mm. Se execută scobitu¬ 
rile puţin mai mult de jumătatea grosimii scindurii şi apoi se străpung 
cu dalta de pe faţa opusă, trasată anterior. 











taie cu ferăstrăul printre semne. Se îndreaptă cu rindeaua pină la sem¬ 
nul trasat şi apoi se separă piesele prin tăieturi transversale la distantă 
de 110 mm, obtinîndu-se astfel cele 0 clrliRe. Se transmit semnele cepu¬ 
rilor jur Împrejur cu echerul şi se trasează cu z^irieciul fp-osimen aces¬ 
tora, după dimensiunea scobiturilor. Se execută cepurile prin tăieturi 
făcute cu ferăstrăul cu dinfi mărunji, după care se şlefuicsc atit cirligelc 

Se fixează cîrligele in placă, incleind cepurile In scobituri şi se bate, 
pentru a le consolida, cite o pană de lemn in capătul cepului, pana tre¬ 
buind să fie orientată perpendicular pe direcţia fibrelor. Se controlează 
cu echerul de 90° unghiul dintre cirlige şi placă. 

După ce s-au fixat cîrligele şi s-a uscat cleiul, sc curăfă, se chituieşte 
dacă este cazul şi se şlefuieşte bine cu htrtie sticlată. Se montează apoi 
agătătorile in spatele plăcii, conform desenului. 

Cuierul poate fi vopsit cu vopsea de ulei in culoarea preferată, după 
ce mai inainte i s-a dat un grund. 


3. SUPORT PENTRU ŞERVETE DE BUCĂTĂRIE 

Suportul de şervete pentru bucătărie sc compune dintr-o placă de 
lemn care are o agăţătoare pentru a fi prins in perete. Pe această placă 
stnt fixate două console mici, intre care se pol mişca, invirtindu-sc in 
jurul unui ax de fier, şase şipci lungi, pe care sc aşază şervetele de bu¬ 
cătărie pentru uscare (fig. 210). 

Se poate folosi lemn de fag sau lemn de tei bine uscat, cu noduri 
necăzătoare şi fără crăpături. 

Procedeul de lucru. Se croiesc toate piesele componente, placa, con¬ 
solele şi şipcile, dintr-o scindură groasă de 25 mm. Se îndreaptă şi sc 
aduce fiecare piesă la dimensiunile de pe desen, folosind uneltele şi pro¬ 
cedeele cunoscute. 

Pentru executarea consolelor, după ce a fost prelucrată o bucată de 
scindură care a fost adusă la lăţimea de 40 mm, la grosimea de 20 mm şi 
la lungimea de cca 120 mm, se trasează cu echerul şi cu zgirleciul cite 
un cep la fiecare capăt care se taie, folosind ferăstrăul cu dinţi mici. 

Se retează apoi bucata de scindură, după ce mai Intil s-a trasat sem¬ 
nul respectiv cu echerul, pentru a se obţine cele două console. 

Se dă cite o gaură de 4 mm diametru in fiecare consolă la mijlocul 
lungimii, la 15 mm de la marginea opusă cepului. 

Sc execută pe placa suportului scobiturile in care urmează .să sc 
fixeze consolele. Scobiturile se fac străpunse, folosind dalta lată şi cio¬ 
canul de lemn. 

Se trasează părţile curbate şi se taie după semn cu ferăstrăul de 

Şipcile aduse la dimensiune sc teşesc puţin pe muchii cu rindcnii.'i 
şi SC găuresc la distanta de 15 mm de la capăt, la mijlocul fetei, cu ace¬ 
laşi burghiu de 4 mm cu care s-au găurit consolele. 

Se şlefuicsc toate piesele cu hirtie sticlată. Sc fixează consolele in 
scobituri, incleindu-sc cepurile şi se verifică perpendicularitatea piese- 




rotundă de 4 mm, 
găurile consolelor. 


cirlig Ia capătul de sus şl 


străbate 


4. SCĂUNEL CU PICIOARE ÎNCLINATE 

Scăunelul (fig. 211) poate fi executat din lemn de tei sau de 1 
fără noduri căzătoare sau crăpături. 

Pr/u-o/foul rfe lucru. Se croieşte si SC aduce la dimensiunile de 








pasul pentru dimensiunile cepurilor şi ale capetelor subţiri ale picioa- 

Cepurile rotunde şi curbele respective se pot executa cu dalta lata 
sau cu cutitoaia şi prin pilirc cu raşpelul şi cu pila. 



Se dau Râurile cu burghiul de 20 mm la cele patru colţuri ale feţei 
scăunelului, cu o Înclinare astfel aleasă, Incit, atunci etnd se introduc 
cepurile picioarelor, acestea să aibă o egală Înclinare, fără ca partea de 
jos a picioarelor să depăşească marginile feţei scăunelului. 

Se şlefuieşte bine faţa scăunelului şi picioarele, apoi se Incleie pi¬ 
cioarele în găurile făcute, Intărindu-le cu pene, care se bat în capetele 
lor in direcţie perpendiculară pe fibre. 

După uscare se curăţă cu rindeaua capetele ieşite ele cepurilor şi se 
nivelează picioarele In partea de jos prin tăieturi paralele cu faţa scău¬ 
nelului. 


5. POLIŢA PENTRU BUCĂTĂRIE 

Poliţa de bucătărie (f^. 212) se compune din doi pereţi laterali, po¬ 
liţa propriu-zisă şi fundul. Pereţii laterali stnt executaţi ^in două scin- 
duri In care sint scobite găurile pentru Îmbinarea cepurilor poliţei. 

Fundul poliţei este prins în cuie sau şuruburi pentru lemn pe pereţii 
laterali şi pe poliţă. Atît fundul cit şi pereţii lateraii au margini faso¬ 
nate şt decupări. Cirligelc poliţei sint din metal şl sint inşui-ubate sub 
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poliţă, pe fundul ei, iar agăţătorilc 
teraii, in partea superioară. 

Pentru execuţie pot fi folosite i 


sînt montate pe cantul pereţilor la- 
rindurl de brad, de tei, sau alte spe- 



Procedul de lucru. Se 
alefţ şi se taie scindurile la 
dimensiunUe necesare ţi- 
nîndu-se seama de surplu¬ 
sul de material care se pier¬ 
de prin prelucrare. 

Pentru pereţii laterali 
se croieşte cu ferăstrăul de 
croit o seîndură de 510 mm 
lungime, 210 mm lăţime şi 
25 mm grosime. Pentru po¬ 
liţă se ia o scindură de 605 
mm lungime, 210 mm lăţime 
şi 20 mm grosime. Pentru 
fundul poliţei se croieşte o 
scindură de 255 mm lăţime, 
605 mm lungime şi 20 mm 
grosime. 

După ce materialul a 
fost croit, se rindeluieşte cî- 
te o faţă şi un cant al scin- 
durii care formează pereţii 
laterali, precum şi poliţa şi 
fundul. După ce se trasează 
cu zgirieâul, se rindeluiesc 
cu rindeaua dublă celelalte 
feţe şi canturi ale setnduri- 
lor, pentru a fi aduse la lă¬ 
ţimea şi grosimea arătată pe 
desen. 

Se trasează pe scinduri¬ 
le destinatepereţilor laterali, 
după indicaţiile desenului, 
locurile pentru scobituri, fo¬ 
losind echerul, zgirieciul şi 
creionul. 

Scobiturile au secţiunile 
dreptunghiulare cu laturile 
de 20 cu 15 mm şi sint stră¬ 
punse. Pentru o mai preci¬ 
să tăiere a scobiturilor, ace¬ 
stea vor li trasate cu ajuto¬ 
rul echerului şi zgîrieciului 
şi pe feţele opuse. 





Cepurile din capetele poliţei se trasează cu zgirieciul o dată cu tra¬ 
sarea scobiturilor. Cepurile sint drepte şi au lungimea puţin mai mare 
ca grosimea pereţilor laterali, surplusul uimind a fi tăiat şi curăţat 
după îmbinare, la operaţia de curăţire şi finisare a întregei piese. 

Cepurile se taie cu ferăstrăul cu dinţi mărunţi, iar scobiturile cu 
dalta lată. 

Se taie apoi cu ferăstrăul de contur cantul curb exterior al fundului 
şi al pereţilor laterali, care astfel se separă folosind liniile trasate ante¬ 
rior. Decupările golurilor de pe pereţii laţerali şi de pe fundul poliţei se 
(ac cu ferăstrăul de decupat, după ce mai înainte s-a făcut cu burghiul 
o gaură de un diametru care să permită introducerea şi manevrarea fe- 
răstrăului. Se pilesc şi se netezesc decupările şi canturile curbate, rotun¬ 
jind puţin muchiile cu pila şi cu hirtia sticlată. 

Se procedează apoi la asamblarea pieselor. Pentru aceasta se curăţă 
bine suprafeţele care trebuie îmbinate. Se dă clei pe cepuri, se fixează 
pereţii laterali in poliţă, bătindu-se cîte o pană de lemn în capetele 
cepurilor. Se string apoi pereţii laterali către poliţă cu ajutorul stringă- 
torilor, ţjentru ca îmbinările să se păsuiască bine la încleiere. 

Se controlează cu echerul dacă pereţii şi poliţa formează unghi drept 
între ele. Se ţine piesa în stringători, pînă cînd se usucă cleiul. 

Se prinde in cuie subţiri sau cu şuruburi fundul poliţei pe cantul pe¬ 
reţilor laterali şi ale poliţei proţjriu-zise. 

In caz de fixare cu şuruburi cu cap înecat, cu un burghiu freză co¬ 
respunzător se execută găurile în care să se îngroape capetele şurubu¬ 
rilor. 

După incleierea poliţei, se curăţă cu rindeaua capetele ieşite ale ce¬ 
purilor şi neregularităţile pe care eventual le-ar putea avea. 

Se acoperă Întreaga piesă cu un strat subţire de ulei sicativ. După 
uscarea uleiului, se chituiesc eu chit preparat din praf de cretă amestecat 
cu ulei toate neregularităţile. După ce s-a uscat chitul, părţile chituite se 
şlefuiesc cu hirtie sticlată. 

Urmează apoi vopsirea de două ori cu vopsea de ulei sau email, 
avind grijă ca vopseaua să fie întinsă uniform. 

După uscarea vopselei, se fixează cirligele de metal sub poliţă, la 
locul indicat în desen. 

Se fixează in cuie sau şuruburi, pe canturile ţaereţilor laterali, in 
spate, agăţătorile metalice, cu care se fixează poliţa pe perete. 


6. STELAJ PENTRU VASE DE BUCĂTĂRIE 

Stelajul pentru vase de bucătărie (fig. 213,a) este format dintr-o 
ramă prevăzută cu şipci transversale, pe care se găsesc fixate cirligele 
de agăţat vasele, şi dintr-o poliţă cu console, montată in partea de sus. 
pe care pot fi aşezate diferite alte obiecte de uz gospodăresc. 

Pe spatele ramei, în partea de sus a celor două stinghii verticale, 
sint montate două plăci găurite de tablă, de 2 mm, cu ajutorul cărora 
se agaţă stelajul pe perete (fig. 213,b). 

Pentru executarea atelajului poate fi folosit lemnul de brad, de tei 
sau dc faţ, fără noduri sau crăpături, şi bine uscat. 
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Procedeul de lucru. Din scinduri groase de 25 mm, de lungime şi lă¬ 
ţime potrivită, pentru a nu se face risipă de material, se croiesc piesele 
componente ale stelajului, făcind însemnări pe material cu echerul şi 
dreptarul şi ţînînd seama de surplusul de material ce trebuie lăsat 
pentru prelucrare. Se croiesc astfel cele două şipci longitudinale ale 
ramei, care trebuie să aibă lăţimea de 65 mm şi lungimea de 990 mm, 
cele trei şipci transversale de Ia mijloc cu lăţime de 65 mm şi lungimea 
de 860 mm, cele două şipci transversale ale ramei, late de 85 mm şi 
lungi de 860 mm, poliţa lată de 175 mm şi lungă de 855 mm şi o scin- 
dură lată de 155 mm şi lungă de 450 mm, din care trebuie executate 
cele două console. 

Se procedează apoi Ia aducerea Ia dimensiune a pieselor, conform 
cotelor de pe desen. Pentru aceasta se îndreaptă o faţă şi un cant al fie¬ 
cărei piese croite folosind rindeaua făţuiloare şi gealăul. Se face verifi¬ 
carea cu echerul de 90° al unghiului, a feţelor îndreptate şi apoi însem¬ 
narea cu zgîrieciul, pentru a aduce piesele Ia lăţime şi grosime. Se exe¬ 
cută netezirea, după semnele trasate, cu rindeaua făţuitoare şi cu rin¬ 
deaua dublă şi se înseamnă şi se taie piesele la lungime. 

Se rotunjesc cu pila colţurile din faţă ale poliţei. 

Se trasează pe bucata de scindură destinată celor două console pro¬ 
filul acestora şi se taie după semn cu ferăstrăul de contur. Se netezesc 
apoi cu raşpelul şi pila tăieturile respective. 

Se retează cu ferăstrănl in două părţi egale bucata de scindură, 
după ce mai înainte s-a făcut însemnarea cu ajutorul echerului. Se aduc 
prin rindeluire ambele bucăţi astfel obţinute la lungimea arătată pe 
desen (220 mm). 

Se procedează apoi la trasarea şi executarea cepurilor şi scobiturilor 
necesare pentru îmbinarea ramei şi traverselor. Capetele pieselor care 
formează rama se îmbină în colţ pe cant, la 'A din grosime (fig. 213,c). 
Frizele transversale din mijloc se leagă cu şipcile longitudinale prin îm¬ 
binare de mijloc pe cant cu cep şi scobitură nestrăpunsă, la 'A din gro¬ 
sime (fig. 213,d). 

îmbinările de colţ se execută după procedeele arătate la capitolul IV. 

îmbinarea de mijloc se execută în mod asemănător. Pentru execu¬ 
tarea scobiturilor nestrăpunse se face trasarea acestora la locurile indi¬ 
cate pe cantul frizelor longitudinale, folosind în acest scop zgîrieciul şi 
echerul şi respectînd dimensiunile arătate pe desen. Scobirea se face cu 
o daltă groasă avînd muchia tăietoare de 7 mm. urmînd procedeul ară¬ 
tat la p. 91. Se va urmări ca feţele scobiturii să fie plane şi să facă 
unghi de 90° între ele, iar fundul să fie drept şi la o adincime care să 
depăşească cu 1-2 mm lungimea cepului, adică cca 32 mm. 

Se verifică dacă îmbinările executate se pasuiesc bine şi se numero¬ 
tează piesele pentru a se identifica uşor poziţia lor la încleiere. 

Se montează apoi rama şi traversele, provizoriu, in scopul de a se 
observa şi înlătura eventualele defecte în executarea cepurilor şi scobi- 

Se procedează apoi la încleierea şi montarea stelajului. 

Se dă clei la cepuri şi scobituri şi se strîn’e rama şi traversele in 
strîngători, care se aşază în dreptul fiecărei legături transversale. Se 
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ţine in stringători 6—8 ore ca să se usuce bine cleiul. Se curăţă capetele 
ieşite ale cepurilor, se fixează in cuie consolele la o distanţă de 20 mm 
de la capetele stinghiilor longitudinale ale ramei. Se fixează poliţa in 
cuie pe cantul consolelor şi pe friza transversală superioară. 

Se chituiesc eventualele defecte şi după uscarea chitului se şlefu- 
ieşte bine întreaga piesă cu hîrtie sticlată. . . 

Se poate vopsi stelajul într-o culoare deschisă (alb, gri, vernil) şi 
apoi se montează în locurile indicate cîrligcle şi agăţătorile. 


7. SCARA MOBILA SIMPLA 

Scara mobilă simplă (fig. 214,a) este alcăluită din doi montanţi la¬ 
terali, în care sînt fixate treptele. 

Pentru execuţie se poate folosi lemn de brad sau de fag, fără no¬ 
duri şi crăpături. 

Procedeul de lucru. Se croiesc două bucăţi de lemn, late de 7® 
groase de 40 mm şi lungi de 200 cm, care formează montanţii scării. Se în¬ 
dreaptă cu rindeaua 
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de 250 mm, incepind de la capăt, locul scobiturilor pentru cepurile 
treptelor. Dreptunghiurile scobiturilor au laturile de 25 mm cu 50 mm 
(fig. 214,b). 

Se dăltuiesc scobiturile cu dalta de scobit de pe ambele feţe ale 




Se trasează cu zf^rieciul şi cu echerul cepurile, la ambele extremi¬ 
tăţi ale treptelor, verificînd ca lungimea unei trepte între umerii cepu¬ 
rilor să fie de 400 mm. Se taie cu ferăstrăul cu dinţi mărunţi după ju¬ 
mătatea semnelor trasate pentru a se obţine cepul. Se curăţă şi se ajus¬ 
tează cepurile ca să se păsuiască bine in scobituri. 

Se şlefuiesc toate piesele executate şi se face proba Îmbinărilor, 
montind treptele in montanţi, pentru a verifica exactitatea lucrării. Se 
controlează cj echerul unghiurile drepte pe care trebuie să le facă 
treptele cu montanţii. 

Se numerotează şi se demontează treptele şi apoi se incleie Îmbină¬ 
rile, dind clei la fiecare cep şi scobitură. Pentru consolidarea cepurilor 
se bat în capătul lor pene încleiate, care să fie orientate perpendicular 
pe direcţia fibrelor. 

Se nivelează cu rindeaua capetele ieşite ale cepurilor după uscarea 
cleiului şi se teşesc muchiile ascuţite ale montanţilor scării. Se curăţă 
întreaga piesă, se chituiesc eventualele defecte şi se vopseşte cu vopsea 
de ulei. 


8. COŞ PENTRU HlRTlI 

Coşul pentru hirlii este executat dintr-o ramă de formă pătrată al¬ 
cătuită din şipci îmbinate in colţ pe lat, cu cep in coadă de rindunică, un 
fund format din două plăci suprapuse şi din cite 10 şipci pentru fiecare 
faţă a coşului, care se fixează in cuişoare sau şuruburi de lemn, cu un 
capăt pe ramă iar cu celălalt capăt pe cantul plăcii de deasupra a fun¬ 
dului (fig. 215,0). 

Se poate executa din lemn de brad, de tei sau de fag, bine uscat, 
fără noduri şi crăpături şi se fixează cu ţinte sau şuruburi pentru lemn, 
lungi de 15 mm şi de 35 mm. 

Procedeul de lutru. Pentru croirea ramei (fig. 215,b) şi fundului 
(fig. 215,d) se alege o scindură lungă de 700 mm, lată de 250 mm şi 
groasă de 17 mm, iar pentru şipcile pereţilor o scindură lungă de 
650 mm, lată de 200 mm şi groasă de 20 mm. 

Se îndreaptă pe faţă şi pe canturi şi se aduce apoi scindură la gro¬ 
simea de 15 mm, corespunzătoare lăţimii şipcilor, folosindu-se uneltele 
şi procedeele de lucru cunoscute. 

Se trasează cu zgirieciul pe ambele canturi semne la grosimea de 
6 mm, corespunzătoare grosimii şipcilor, după care se taie cu ferăstrăul 
pe lingă semn. Se îndreaptă în continuare şi se taie cu ferăstrăul, com- 
pletind un număr de 20 de şipci cu lungimi duble. 

Şipcile ramei se rindeluiesc pină la semnele trasate, se rotunjesc la 
capete şi se retează apoi la lungimea prevăzută in desen, obţinindu-se 
din fiecare şipcă două lungimi de 310 mm (fig. 215,e). Se trasează apoi 
cepurile şi scobiturile in coadă de rindunică pentru îmbinarea ramei, ţi- 
nîndu-se seama de dimensiunile arătate în figura 215,c. Se înseamnă întii 
cepul pe capul pieselor şi pe feţele laterale şi se taie cu ferăstrăul cu 
dinţi mici pe jumătatea semnelor. Se trasează după cepurile respective 
locaşul acestora pe celelalte piese, se taie eu ferăstiăul pe lingă semnele 
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fâcute Şl se îndepărtează cu dalta lată porţiunea dintre tăieturi. Se veri¬ 
fică dacă îmbinările se pasuiesc bine şi se numerotează piesele perechi, 
pentru a se identifica cu uşurinţă la incleiere. 

Se aduc la dimensiuni cele două plăci care alcătuiesc fundul, se ve¬ 
rifică unghiurile cu ajutorul echerului. Se rotimjesc muchiUe de sus ale 
plăcu inferioare a fundului, cu ajutorul rindelei şi al pilei. 

Se şlefuiesc bine cu hîrtie sticlatâ toate piesele componente şi se 
procedează apoi la montarea coşului de hîrtii, în felul următor: 

Se încleie rama, care se stringe uşor in şuruburi de strins, aşezate 
în apropierea îmbinării şi se lasă să se usuce 10-12 ore. 

Se aşază placa mai mică a fundului peste faţa cu muchiile rotunjite 
a plăcii mai mari, astfel ca aceasta să iasă in mod egal de jur împrejur 
şi se iBind ambele plăci către colţuri, de sus in jos, cu patru cuie lungi 
de 33 mm, al căror capăt a fost in [Bealabil strivit. Capetele cuielor se 
adincesc cu un dorn, iar vfrfurile ieşite se îndoaie pe faţa de jos a plăcii 

Se fac semnele unde trebuie fixate capetele şipcilor pe ramă şi pe 
cantul plăcii mici a fundului, astfel ca distanţa dintre şipci să fie egală 
şi se bat ţintele sau se montează şuruburile de lemn pentru fixarea lor. 

Coşul de hirtii poate fi băiţuit sau vopsit într-o culoare oarecare. 


9. PLANŞETA PENTRU ALUAT 

Planşeta pentru aluat (fig. 216,a şi b) se compune dintr-o placă cu 
feţele plane, executate din mai multe sdnduri înguste, încleiate şi conso¬ 
lidate la capete cu dte o chingă de lemn tare. 

Pe canturile lungi ale planşetei se fixează două şipci marginale, a 
căror lăţime să depăşească in sens opus fiecare faţă. In scopul de a spri¬ 
jini planşeta de marginea mesei, cind se întinde luatul pe ea. 

Poitru execuţie se poate folosi lemn de brad sau de tei, bine uscat, 
fără nodtiri şi crăpăturL 

Procedeul de lucru. Se croiesc bucăţile de scindură care alcătuiesc 
lăţimea planşetei, chingile, care trebuie să fie mai lungi decît lăţimea 
planşetei, cu grosimea şip^or care se fixează pe canturile longitudinale 
ale planşetei, precum şi şipcile marginale, ţinind seama de supradimen- 
sion^e necesare pentru prelucrare. 

Se pregătesc canturile scândurilor pentru innădirea prin Îndreptare 
simplă, aşa cum s-a arătat în cap. IV. După ce au fost încleiate pe can¬ 
turi şi au fost ţinute in stringători pină s-a uscat cleiul, panoul format 
se rindeluieşte la început pe o faţă cu rindeaua făţuitoare, apoi cu gea- 
lăuL Se trasează semnul cu z^iecâul şi se rindeluieşte pe cealaltă faţă, 
pentru a se aduce piesa la grosimea indicată pe desen. Se taie la lun¬ 
gime surplusul de material cu ferăstrăul şi se netezeşte capătul tăiat cu 
gealăul. 

Se aduc apoi la grosimea şi la lăţimea arătată pe desen chingile de fag. 
Se execută şanţul (ulucul) cu rindeaua de şănţuit, al cărei cuţit trebuie 
să aibă lăţimea de aproximativ '/s din grosimea piesei. 
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tele lor cu ferâstrăul 
de contur, după ce 
s-a făcut trasajul şi 
se execută locaşul 
chingii şi cepul care 
intră in şanţul aces¬ 
teia, ţinindu-se sea¬ 
ma de dimensiunile 
arătate In figura 
216,a. Se procedează 
apoi la incleierea 
Aingilor pe capete¬ 
le planşetei, după ce 
se verifică dacă îm¬ 
binarea planşetei şi 
a şipcilor marginale 
se pasuieşte bine. 
Chingile nu se in¬ 
elele pe toată lungi¬ 
mea lor, ci numai no 
o porţiune de Vi, ’la 
mijloc, astfel ca cele 
două capete să ră- 
mină neîncleiate. In 
acest fel, planşeta nu 
se deformează la va¬ 
riaţiile de tempeia- 
lură şi de umiditate. 








După ce cleiul s-a uscat, se curăţă şi se netezesc cu rindeaua dublă 
feţele planşetei. 

Se fixează şipcile marginale pe canturile planşetei cu şuruburi pentru 
lemn sau se bat în cuie subţiri, după ce au fost introduse cepurile de la 
capete în şanţurile chingilor. 

Se nivelează la faţă şipcile marginale şi apoi se şlefuieşte planşeta 
cu hirtie sticlată. 


10. LADIŢA PENTRU FAINA 

Lădiţa este alcătuită din patru pereţi încleiaţi în cepuri drepte, un 
fund prins în cuie şi capacul prins în două balamale (fig. 217). 

Se poate folosi lemn de brad, lemn de tei sau de fag, uscat, fără 
noduri căzătoare sau crăpături. 

Procedeul de lucru. Pereţii longitudinali şi laterali se execută dintr-o 
scindură lată de 260 mm şi groasă de 25 mm, sau pot fi construiţi din 
două sau trei scinduri de lăţime mai mică. In primul caz se aduc la di¬ 
mensiunile de pe desen pereţii croiţi cu supradimensionarea necesară. 
In cazul cînd pereţii se execută din două sau trei scinduri mai înguste, 
se procedează la innădirca lor pe cant prin îndreptarea simplă, aşa cum 



Fig. 217. — Lădiia pentru făină. 


B-a procedat la executarea planşetei de aluat. Se aduce apoi fiecare pe¬ 
rete la lungimea, lăţimea şi grosimea de pe desen. 

Fundul şi capacul se execută tot din seîndură groasă de 25 mm, prin 
acelaşi procedeu folosit la executarea pereţilor. 

Pereţii se îmbină cu cepuri drepte. După ce s-a verificat dacă feţele 
sînt plane şi dacă unghiurile dintre feţe şi canturi sînt de 90^, se tra¬ 
sează cu zgîrieciul şi cu echerul cepurile şi scobiturile la capetele fie¬ 
cărui perete. Lăţimea cepurilor şi a golurilor va fi egală aproximativ 
cu grosimea seîndurii. 
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Tăieturile pentru cepuri şi cele pentru locaşurile “ 

ferăstrăul cu dinţi mici, iar porţiunea dintre ele se m ep 
dalta lată, lucnndu-se pe ambele feţe ale seîndurii. nr«îum si 

După ce ssru verificat unghiurile fundului şi rin- 

planitatca acestora, se rotunjesc muchiile feţei de sus a fund 
deaua şi pila. „ , , - 

Se procedează la montarea pieselor executate. Se j 5 

slringindu-se în dispozitivele de strins şi se verifică cu ec 
aceştia fac între ei unghiuri de 90». Se lasă să se usuce cleiul 
bate in cuie fundul aşezat cu muchiile rotunjite în sus, aslf 
să iasă egal de jur împrejur in afara pereţilor. 

Se curăţă cleiul la colţuri şi se rindeluiesc capetele cepurilor ieşi 
în afara suprafeţei pereţilor. , 

Se montează capacul fixînd balamale pe cantul J 

dinal şi pe faţa interioară a capacului, după ce s-au Scobit cu d 
pe cantul peretelui locaşurile balamalelor. 

Se chiluiesc găurile cuielor îngropate şi eventualele defecte. După 
uscarea chitului se şlefuieşte cu hîrtie sticlată. 

Feţele exterioare pot fi vopsite cu vopsea de ulei în culoarea prefo- 


n. SCARA MOBILA DUBLA 

Scara mobilă dublă (fig. 218) este alcătuită din două scări simple cu 
montanţi înclinaţi, articulată in partea de sus cu două balamale. Trep¬ 
tele sînt aşezate pe cant intre montanţi. 

Scara poate fi construită din lemn de brad sau de fag, fără noduri 
sau crăpături şi cu fibre regulate. 

Procedeul de lucru. Se croiesc montanţii dintr-un material de di¬ 
mensiuni corespunzătoare, ţinindu-se seama de surplusul ce trebuie 
lăsat pentru prelucrare. 

DinU-o seîndură groasă de 30 mm se croiesc treptele, pe lăţimea de 
55 mm şi cu următoarele lungimi: 600 mm, 565 mm, 530 mm, 495 mm 
460 mm, 425 mm, 390 mm. 

Se aduc atît montanţii cit şi treptele la lăţimea şi grosimea arătată 
pe desen, folosindu-se uneltele respective şl procedeul de lucru cu¬ 
noscut. 

După ce montanţii au fost aduşi la lungime, se măsoară cu metrul 
şi se trasează cu echerul locul unde se va aşeza cantul de sus al fiecărei 
trepte, ţinindu-se seama de dimensiunile de pe desen. 

Se aşază apoi montanţii pe tejghea sau pe duşumeaua atelierului, 
sprijiniţi pe canturi apropiaţi la capetele de sus şi depărtaţi la cele de 
jos, astfel ca dimensiunile, ce cuprind şi canturile montanţilor, să fie sus 
de 350 mm şi jos de 600 mm, aşa cum se arată în figura 218,0. 

Ambii montanţi trebuie să fie egal înclinaţi, iar capetele lor, atît 
celor de sus cit şi celor de jos, să se gă-sească pe aceeaşi linie orizontală 

Se verifică cu un echer mobil înclinaţia fiecărui montant ca să fio 
egală faţă de orizontală, înclinaţii care vor servi ulterior la trasarea 

192 











din punctele însemnate pe canturi cite o linie inclinatâ citre exterior 
(tig. 218,c), dupA înclinaţia montanţilor, care a fost păstrată pe echerul 
cu limba mobilă. Această linie limitează capetele cepurilor treptei. Se 
duce cu echerul de 90° $i cu cel mobil cite o linie paralelă depărtată la 
30 mm de capetele trasate mai inainte, delimitindu-se astfel numărul ce¬ 
purilor. 

Se ia apoi fiecare din treptele următoare şl se trasează In mod ase¬ 
mănător, pentru a se obţine capetele şi umerii cepurilor respective. 

Se retează surplusul de material, putindu-se lăsa la fiecare capăt 
1-2 mm, care urmează să se taie după Incleierc. 

Se trasează la locurile indicate pe ambele fete ale montanţilor, cu 
echerul de 90° pe lăţime şi cu cel mobil pe canturi, locurile treptelor, iar 
cu zgiricciul dreptunghiurile care conturează scobiturile cepurilor. Se 
execută apoi scobiturile cu dalta groasă pe ambele feţe ale montanţilor 
(fig. 218,d). 


Capetele de jos 
(fig. 218,c), pentru 
Capetele de su; 
se îngustează cantu 
oblic al montanţilo 
ale scărei să aibă o 


ca scara să se sprijine bine la deschiderea ei maximă, 
s ale monUnţilor se retează paralel cu cele de jas şi 
il interior pentru a forma un unghi de 90° cu capătul 
3r, astfel ca, la deschiderea maximă, cele două părţi 
j suprafaţă de contact mai mare. 



ce toate piesele 
ontanţi, pentru i 
dacă treptele sîr 
sini egale. 


1 fost executate, se montează provizoriu trep- 
SC verifica dacă cepurile se pasuicsc bine in 
paralele şi dacă unghiurile pe care le foc cu 









Se şlefuicsc apoi tonte piesele şi se incleie. Cleiul se aplică cu pen¬ 
sula pe cepuri şi cu lopătica pe scobituri. Se verifică din nou unghiurile 
pe care le fac treptele cu montanţii şi apoi se string acestea in stringă- 
tori, aşezaţi in apropierea îmbinărilor. Se bal apoi in capetele cepurilor 
pene încleiate aşezate transversal pe lungimea montanţilor. 

Se lasă scara în stringători 6-8 ore. pentru a se usca bine cleiul. 

Se curăţă cu rindeaua capetele ieşite ale cepurilor şi cleiul de pe 
suprafeţele montanţilor, se chiluieşte şi se şlefuieşte scara cu hirtie sti- 
clată. 

Dacă scara este făcută din fag, se poate băiţui sau poate fi lăsată în 
culoarea naturală. 

Dacă se execută din lemn de brad, scara poate fi vopsită in culoarea 
preferată sau poate fi băiţuită. 

Se articulează scara cu două balamale prinse în şuruburi. Se în¬ 
seamnă locul unde urmează să se introducă şuruburile şi dacă scara este 
făcută din lemn de specie tare, se dă mai înainte cite o gaură puţin adin- 
că, cu un diametru mai mic decit acel al şuruburilor. 

Se montează apoi şuruburile in găurile balamalelor. 

Pentru a se asigura stabilirea scării, se ţxiate pune şi un cirlig pe 
partea laterală a montanţilor, intre .cele două trepte de sus. 


12. RAFT PENTRU BUCĂTĂRIE 

Raftul pentru bucătărie este folosit pentru aşezarea vaselor pentru 
bucătărie, sau a altor obiecte de uz curent. Se compune din doi pereţi 
laterali şi din patru poliţe prinse între aceştia (fig. 219,a). 

Raftul poate fi executat din lemn de brad bine uscat, fără noduri 
căzătoare sau crăpături. 

Procedeul de lucru. Se croiesc piesele componente ale stelajului din 
seinduri groase de 30 mm şi late de 310 mm. In lipsă de scinduri cu lă¬ 
ţimea de 310 mm, se poate ajunge la această lăţime incleind pe cant două 
scinduri de lăţime mai mică, prin îndreptarea simplă, folosind procedeul 
aplicat la construirea planşetei de întins aluat. 

Poliţele se îmbină pe pereţii laterali prin cepuri drepte şi scobituri 
străpunse. 

Se execută poliţele din bucăţi de scinduri aduse la lăţime, la grosime 
şi la lungime, conform desenului. Se verifică perpendicularitatea dintre 
feţe şi canturi şi se trasează cu echerul şi cu zgîrieciul cepurile (în nu¬ 
măr de şase), care vor avea lăţimea, grosimea şi adincimea de 25 mm. 
Distanţa dintre cepuri va fi tot de 25 mm, iar de la cepurile extreme la 
marginile scindurii, distanţa va fi de 12.5 mm (fig. 219,b). 

Cepurile se execută cu ferăstrăul cu dinţi mici. 

Pereţii laterali se execută din două bucăţi de scinduri, lungi do 
1210 mm, croite mai înainte. Se îndreaptă aceste scinduri şi so aduc la 
lăţime, la grosime şi la lungime conform dimensiunilor de pe desen. Se 
trasează scobiturile, în număr de şase pentru fiecare capăt al poliţebr, 
în patru rînduri paralele, perpendiculare pe canturile pereţilor, depărtate 
între ele la 250 mm, lăsindu-se la capătul de sus al peretelui distanţa da 
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pentru ca pasuiiea 
să se Iacă bine ţi se 
inelele apoi poliţele 
cu pereţii laterali. 

Se dă clei pe ce¬ 
puri şi scobituri şi 
se Îmbină piesele, 
veriliclndu-se ca un¬ 
ghiurile dintre po¬ 
liţe şi pereţii late¬ 
rali să fie de 90° şi 
se string in stringă- 
lori pentni ca cepu¬ 
rile să intre complet 
in scobituri şi incle- 
ierea să se facă bine. 
Stringătorii, care pot 
fi tn număr de trei, 
se aşază in apropie¬ 
rea locurilor de im- 


cleiate, orie 


nbiilarea pcitlclor cu pcrc{it lalcrati. capul 

cite dc 


perpendicular pe fibrele pereţilor late 


fiecărui cep 
mă pene in- 


După ce s-a lăsat 6—8 ore în slringători, pentru ca să se usuce bine 
cleiul, se rindeluiesc capetele ieşite ale cepurilor şi cleiul uscat de pe 
suprafeţele laterale ale pereţilor. Se chituiesc crăpăturile, aşchierile sau 
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13. CUTIE PENTRU PĂSTRAT TAClMURl 


utia pentru păstrat tacimurilc se compune din patru 
1 fund, avind in interior 3 pereţi despărţitori, care 
pentru linguri, furculiţe, cuţite, linguriţe etc. (fig, 22( 
















tru ca cepurile să se păsuiască in locaşurile respective. 

Se montează in continuare capetele pereţilor intermediari, incleind 
intii peretele cel mai lung, apoi pe cel scurt şi in urmă pe cel mijlociu. 
Se string incheieturile in şuruburile de strins şi se verifică unghiurile şi 
se lasă să se usuce cleiul. 

Se curăţă apoi cu rindeaua in exterior colturile Încleiate iar cu dalta 
cleiul uscat care se găseşte la Îmbinările pereţilor intermediari. 

Se rotunjesc canturile fundului cutiei in partea de deasupra, se şle- 
fuiesc bine cu hirtie stielată şi apoi se bate fundul in cuie subţiri sau 
se prinde in şuruburi pe canturile pereţilor laterali şi cei intermediari. 
Dacă fundul este făcut din placaj se dau in prealabil găuri cu un bur¬ 
ghiu cu un diametru mai mic dedt ai şuruburilor şi se execută cu bur- 
ghiul-freză găurile in care să intre capetele şuruburilor. 

Se şlefuieşte exteriorul cutiei şi se vopseşte alit interiorul cit şi ex¬ 
teriorul cutiei, cu vopsea de ulei in culoarea preferată. 


14. STELAJ PENTRU GHIVECE DE FLORI 


Stelajul pentru ghivece de flori este alcătuit dintr-o poliţă sprijinită 
pe doi pereţi laterali. Pereţii sint consolidaţi cu două şipci de l-gătură. 
Pe feţele exterioare ale pereţilor laterali sint fixate două poliţe sprijinite 
pe console. Pe poliţe se aşază ghivecele de flori (fig. 221,o). 

Stelajul poate fi construit din lemn de brad, de stejar sau de fag, 
fără noduri căzătoare sau crăpături. 

Procedeul de lucru. Se croiesc şi se aduc la dimensiuni piesele din 
care este alcătuit stelajul. 

Dacă nu se găseşte o scindură lată de 300 mm, se inclciazâ pe lăţime 
două scinduri mai inguste. 


Poliţa de s 
gimea cepurile 
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: imbină in 
ia cit giosi 


cepuri coadă de rindunică (fig. 221,b). Lun- 
mea scindurii. Se trasează la capătul pere- 










mensiunile aratate pe desen, şi se taie după semn cu lerKiraui cu mnn 
mărunţi. indeparBndu-se porţiunea dintre cepuri cu ?“■ 

du-se de pe ambele fete ale scîndurii. Se trasează pe capătul P°l>^ 
Injului cepurile coada de rindunică care trebuie să Sn 

peretelui lateral. Pentru aceasta se aşazâ marginea ^ 

capetele cepurilor executate in peretele lateral şi se înseairma ex ra 
creionul contururile cepurilor şi golurilor. Se taie cepurile in acelaşi fel 
cum s-a procedat la peretele lateral. , ... 

Se executa apoi in pdfetii stelajului, in locul şl cu dimensiunile aratate 
pe desen, scobiturile in care se fixează şlpclle de legaturB, ?1 tei® 

in care se imbina cepurile consolelor (fig. 221,d) şl ale poliţelw mici 
(fig. 221,c). îmbinările se fac in cepuri drepte cu găuri străpunse. Se tra¬ 
sează şi se executa cepurile dupB dimensiunile scobiturilor, aşa cum este 



cuie sau şuruburi poliţele mici pe consolele respective, avînd grija ca 
poliţele şi consolele sa fie fixate in locaşurile făcute in pereţii laterali. 

Se string Îmbinările in şuruburi de strins, se bat pene în capetele 
cepurilor şi se laşa sa se usuce cleiul. 

După uscare se nivelează capetele cepurilor, se şlefuieşte şi se inelele 
Îmbinările poliţei de sus cu pereţii laterali şi cu şipcile de legătură, bă- 
tindu-se bite un cui cu capătul turtit la extremitatea fiecărei legături. 

Se lasă să se usuce cleiul şl se curBtă cu rindeaua capetele ieşite ale 
c( purilor şi cleiul uscat. 

Se chituiesc eventualele defecte pe care le-ar putea avea pe supra¬ 
faţă şi, după uscarea chitului, se şlefuieşte bine cu hlrtle sticlată. 

Se dă apoi un grund şi se vopseşte de două ori cu vopsea de ulei, în 
culoarea preferată. 


15. MASUŢA FANTEZIE CU SCAUNELE (JUCĂRIE) 


Masuta are fata pătrată prinsă pe o ramă. De la mijlocul celor patru 
laturi ale ramei pornesc picioarele, care la partea de jos sînt curbate si 
sint fixate nişte scobituri executate pe mijlocul laturilor postamentului 
care are tot forma pătrată (fig. 222,a). ’ 


Măsuţa are patru scăunele cu fata pătrata, prinse 
rele .sint fixate pe mijlocul laturilor ramei (fig 222 e) 
Pentru execuţie poate fi folosit lemn de fag sau 


1 pe o ramă. Picioi- 
de tei, uscat şi fără 


şi 


‘Tocedcul de lucru. Se ia o 
■ga de 550 mm, din ca 


picioarele şl poslamer 
ce la grosimea de 20 m 
cunoscut. Se inseamnă 
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■îndură groasă de 25 mm, lata de 150 mm 
mează să se croiască piesele componente 
itul măsuţei. 

im, bucata de scindură rindeluind-o după 
apoi pe una din fete grosimea şi lungi- 







mea pieselor care constituie rama, se trasează picioarele ţinîndu-se seama 
de forma pe care o au in partea de jos şi postamentul măsuţei. Se va pre¬ 
vedea şi surplusul de material care urmează să fie îndepărtat în timpul 
prelucrării pieselor. Partea curbată a picioarelor va fi tăiată după semn 
cu ferăstrăul de contur. 

Dintr-o bucată de placaj de 6 mm se va tăia faţa mesei la dimen¬ 
siunile de pe desen. . j , 

Piesele care alcătuiesc cele patru scăunele se croiesc dintr-o scindură 
lată de 170 mm, lungă de 500 mm şi groasă de 18—20 mm, după ce a fost 
adusă la grosimea de 16 mm, corespunzătoare lăţimii picioarelor şi ramei 
de legătură. Se va spinteca apoi din ea după fiecare îndreptare a cantului 
şi după fiecare trasare cu zgirieciul a grosimii picioarelor şi ramei de sub 
placă. Se croiesc, la dimensiunile de pe desen, cele patru feţe, dintr-a 
bucată de placaj, groasă de 4—5 mm. 

Se aduc toate piesele croite la dimensiunile de pe desen, folosindu-se 
uneltele respective şi aplicindu-se metodele cunoscute. Se fac în timpul 
lucrului şi la sfirşitul prelucrării fiecărei piese verificările necesare ale 
dimensiunilor şi ale unghiurilor dintre piese. 

Se trasează cepul şi scobitura în coadă de rîndunică pentru îmbinarea 
ramei măsuţei, ţdnindu-se seama de dimensiunile îmbinării arătate la fi¬ 
gura 222,e. 

Se înseamnă scobitura la mijlocul pieselor, ţinîndu-se seama de di¬ 
mensiunile piciorului. Se taie cu ferăstrăul cu dinţi mici şi cu dalta lată 
îmbinările de la capăt şi se verifică dacă se pasuiesc bine şi se montează 
pe ele semnele de Împerechere respective. 

Se înseamnă apoi cepul după dimensiunile scobiturii pe capătul su¬ 
perior al picioarelor şi se taie cu ferăstrăul cu dinţii mici. 

Se verifică dacă se pasuiesc cepurile in scobiturile respective şi se 
lac semnele de împerechere. 

Se înseamhă pe faţa de deasupra a postamentului, conform dimen¬ 
siunilor de pe desen, locul unde trebuie făcute locaşurile pentru fixarea 
părţilor curbate ale picioarelor (fig. 222,d). Scobitura se face avînd fundul 
curbat şi în pantă, cu înclinarea de la marginea piesei către interiorul ei 
ajungind la capătul scobiturii cu adîncimea de 8 mm, astfel incit să se pă¬ 
suiască in scobitură partea haşurată a porţiunii curbate a piciorului arătat 
in figura 222,d. 

îmbinările ramelor şi ale picioarelor cu ramele scăunelelor se execută 
la fel ca acelea ale mesei, ţinîndu-se seama de dimensiunUe arătate ne 
desen in figura 222,e. 


După ce s-a făcut verificarea dacă fiecare îmbinare se pasuieşte bine 
se şlefuiesc toate piesele cu hîrtie sticlată. Părţile curbate ale picioarelor 
măsuţei se netezesc cu pila şi se şlefuiesc cu hîrtie sticlată. 

Se procedează apoi la montarea măsuţei şi scăunelelor. Se încleie 
rama măsuţei, stnnpndu-se uşor cu şuruburi de strins, aşezate în dreptul 
Îmbinărilor, se verifică cu echerul dacă unghiurile ramei sint de 90^ şi 
ranlr* CU postomentul măsuţei şi în 

dc strîns dacă este nevoie, se face 
verificarea cu echerul a unghiurilor pe care le fac picioarele cu rama si 
cu postamentul şi se lasă să se usuce cleiul. P'^oareie cu rama şi 
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Pentru consolidarea legăturii piciiwivlor eu ixwtt«nei\lul se pot l>;»te 
cu atenţie din paitea de dedesubt a postsuuentvilui eile doxiă tli\te lungi 
de 24 mm la fiecare picior. 

După ce cleiul s-a uscat, se curăţă cu grijă, foUvdnd rindtswta sau 
dalta, capetele cepurUor care eventual au ioiflt din .sex4)iturilo vainel ?! .so 
încleie apoi faţa măsuţei, sti4ngînd-o in şurubvu l de strlns. 

Se încleie ramele, picioarele ?i feţele scăunelului. ţ>»\xa\lindu-se la fel 
ca la măsuţă, verificindu-se după încleieix' ungluuvile ţ>e esuv tivbule să 
le facă între ele piesele componente. 

Se curăţă unnele de clei rănvtse pe pU>8ă dup.ă ti!X\a(v. se ebltuiesc 
eventualele defecte şi după uscarea chitului .st' şlefvdeşte eu birt le .stlelntă. 

Măsuţa şi scăunelele se vopsesc apoi eu voţvu'a de ulei in cuU'taiHNt 
preferată. Postamentul măsuţei şl parteit de jos a plelixuvlor scăunelelor 
pot fi vopsite intr-o culoare diferită, ţtentru a 11 se da un aspect mal 
frumos. 


16. TADURKT 

Taburetul este un scaun care nu aiv ixwnxătoiuxv K1 tivbule să fio 
uşor şi rezistent Se compune din patru piclwisN li'gate allt In ţvirliNt do 
sus cît şi în cea de jos cu nişte bucăţi de aidndurl ituiulle legiitiirl. Dea¬ 
supra, i>e capetele picioarelor, este fixată plnix» labuivlulul ti^ şurtiburi, 
prin intermediul unor piese de Icnm nvimite păe«itv (flg. asa.ii). 

Taburetul poate fi făcut din lemn de bi'ad, de tel salt de fag. Setndu- 
rile trebuie să fie bine uscate, fără noduri sau erăiiăluri, 

Procedeul de lucru. Se croiesc toate piea«'le componente ale taburetu¬ 
lui şi se aduc la grosime, la lăţime şl la lungime, altoind ţnxxx'dix'lc cu¬ 
noscute. 

Se trasează cu echerul şl tgîrieclul pe feţrie Interloaiv ale plclomx'lor 
scobiturile pentru îmbinarea cepuriloi- U\{ăturlţo«' suţv'riivuv, astfel incit 
acestea să se găsească la acelaşi nivel cu feţele iNiţX'telor de sus ale pi¬ 
cioarelor. Se execută apoi scobiturile, în aşa fel ca suprafeţele exterioaw 
ale legăturilor să fie cu 3 mm mai retrase faţă de suiirafeţele exterioare 
ale picioarelor (fig. 223.6 şi c). Adincinnxi scv'blturil «xite ţxnă la intilnliva 
cu cealaltă scobitură de pe faţa piciorului, avind lăţiniixt de 7 mm, l.un- 
gimea scobiturii va fi de Vs din lăţimea legăturii .suţvrlixuv. IV jwrţiunea 
de Vj se face o scobitură oblică, a cărei adinchiH' la faţă rele de cva 10 mm 
(fig. 223,0. 

Scobiturile pentru legăturile inferioare .se execută ix' feţt'le Inleriivire 
ale picioarelor, la distanţa de 100 mm de la capetele de jre al la dimen¬ 
siunile arătate pe desen (fig. 223,d). 

Se trasează cu zgîrieciul şi se execută (X'purile U-găturllor suvwloiu-e 
şi inferioare. Lăţimea cepurilor este de *trelmre de dresupra fiind tă¬ 
iată oblic, de la distanţa de 10 mm pină la baza repulul (fig. a23,e). Lun¬ 
gimea cepurilor va fi puţin mal mică decît adincinaxi arebiturllor, Iar 
capetele sint teşite la 45". Se execută pe feţele tuterUvire ale U'gălurllor 
superioare scobiturile in care se Inti'oduc ghrerele vx'niru flxaresi ple.-a't 
(f«. 223,/). 
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Capetele de jos ale picioarelor se teşesc pe partea interioara, de la 
scobitură in jos, pe adincime de 10 mm. 

Placa taburetului se croieşte din doua sau trei bucăţi de scînduri care 
se încleie pe canturi. Se procedează aşa cum s-a arătat la executarea plan¬ 
şetei de aluat. Se aduce placa la dimensiuni şi se rotunjesc cu rindeaua 
muchiile de deasupra. 

Se procedează la montarea taburetului. Se încleie mai întii picioarele, 
două cite două, cu legăturile respective şi se string în şuruburi de strins, 
controlindu-se în acelaşi timp unghiurile dintre piese. După ce s-a uscat 
cleiul, se face legătura picioarelor perechi încleiate cu celelalte legături 
şi se string în şuruburile de strins, verificind ca unghiurile dintre piese 
să fie de 90“ (fig. 223,e). 

După incleiere se curăţă feţele picioarelor şi se fixează placa pe sche¬ 
letul taburetului cu ghearele de fixare, tn acest scop, se introduc cepurile 
ghearelor în scobiturile executate pe feţele dinăuntru ale legăturilor su¬ 
perioare şi se fixează plaea în şuruburi, care se montează prin gheare, de 
jos in sus. Prinderea plăcii cu ajutorul ghearelor prezintă avantajul că 
lasă liber jocul lemnului, in caz de umflare şi contragere, ferindu-o in 
felul acesta de crăpături. 

Dacă taburetul este executat din specii tari, se curăţă cu răzuitorul şi 
se chituiesc aşchicrile sau alte neregularităţi. După şlefuire se poate da cu 
ceară şi freca apoi cu o perie moale, pină la obţinerea luciului mat. Dacă 
este executat din lemn de brad sau de tei, se şlefuieşte şi se vopseşte cu 
vopsea de ulei. 


17. MASA PENTRU BUCĂTĂRIE 

Masa se compune dintr-o placă formată din mai multe scînduri în¬ 
cleiate pe cant şi aşezate pe patru picioare legate şi consolidate prin le¬ 
gături superioare şi legături inferioare (fig. 224,a). 

Se poate executa din lemn de brad sau de fag, bine uscat şi fără no- 

Procedeul de lucru. Se croiesc piesele care alcătuiesc masa din scîn¬ 
duri de grosimi corespunzătoare, lăsindu-se surplusul de material nece¬ 
sar pentru prelucrare. 

Se aduc la dimensiunile de pe desen legăturile superioare, ţinind 
seama şi de cepurile care trebuie executate la capetele lor. Cepurile se 
execută la dimensiunile arătate în figura 224,b, cu lăţimea de Vs din lă¬ 
ţimea legăturii şi grosimea de 10 mm. Se fac trei scobituri în partea inte¬ 
rioară pentru capetele ghearelor la cele lungi şi cîte două Ia legăturile 

Se aduc Ia dimensiuni legăturile inferioare, ţinînd seama şi de cepu¬ 
rile care trebuie executate la capete. Cepurile se execută la dimensiunile 
arătate in figura 224,c. 

Se aduc Ia dimensiuni picioarele mesei, folosind uneltele cunoscute, 
se trasează şi se execută scobiturile în locurile respective şi după dimen¬ 
siunile legăturilor, aşa cum s-a făcut Ia taburet şi cum se arată in figura 
224,b şi c. Cepurile şi scobiturile trebuie trasate tot pe ’/j din lăţime şi 
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aduce la dimensiunile de pe desen şi se 
! 90° şi dacă suprafaţa este plană, 
zoriu picioarele laterale şi legăturile super 
; verifica exactitatea executării lor şi pent 





Se procedează la montarea definitivă a mesei, după ce canturile in¬ 
terioare ale picioarelor şi legăturilor au fost curăţate şi şlefuite. Se în- 
cleie mai întii părţile laterale, care se string în cîte doi stringători fixaţi 
în dreptul legăturilor respective. înainte de a fi strinse în strîngători, se 
verifică cu echerul de 90° unghiurile drepte pe care trebuie să le facă 
între ele picioarele cu legăturile. 

După încleiere se lasă piesele în stringători 6-8 ore şi după ce s-a 
uscat cleiul se curăţă canturile interioare şi se şlefuiesc. Se montează 
provizoriu legăturile lungi cu picioarele perechi şi apoi se încleie, proez- 
dîndu-se la fel ca şi la cele laterale. Se lasă piesa astfel în stringători şi 
după ce s-a uscat cleiul se curăţă, se şlefuiesc feţele exterioare şi se fi¬ 
xează placa în gheare in acelaşi mod ca şi placa taburetului. 

Placa mesei se aşază în aşa fel ca să iasă egal de jur împrejur în afars 
cadrului mesei. 


18. CĂLUŢ PlRGHIE CU ARC (JUCĂRIE) 

Căluţul pirghie (fig. 225,a) este alcătuit dintr-un postament format 
dintr-o seîndură, cu trei picioare scurte. Pe seîndură se fixează două piese 
verticale, legate cu'patru chingi. 

Intre piesele verticale se articulează o seîndură mobilă, care se lăţeşte 
la un capăt luind o formă curbată. La celălalt capăt, seîndură este prinsă 
cu un arc, fixat în partea din fată a po.stamentului. Pe seîndură. între ca¬ 
petele pieselor verticale, este fixat un cap de cal, care în dreptul .gîtului 
este străbătut de o bară rotundă. Chinga din spate, care consolidează in 
partea de sus piesele verticale, este mai lungă şi capetele ei ies egal într-o 
parte şi alta. 

Copilul se aşază pe partea lăţită a scindurii, sprijinind picioarele 
pe capetele chingii ieşită in afară şi se apucă cu miinile de bara ro¬ 
tundă care străbate capul calului. 

Prin mişcările ritmice în sus şi în jos, arcul se întinde şi se strîngs 
producând mişcarea de balans. 

Pentru execuţie poate fi folosit lemnul de brad. de fag sau de tei, 
bine u.scat si fără noduri sau crăpături. In afară de materialele mărunte, 
mai este nevoie de un arc cu şapte spire, din sîrmă groasă de 5 mm. 
două rondele de fier, ax de fier de 7 mm diametru, şuruburi cu piuliţe 
pentru prins arcul. 

Procedeul de lucru. Se croiesc şi se aduc la dimensiunile de pe desen 
piesele componente. întrebuinţând în acest scop uneltele respective de 
trasat şi de prelucrat. 

Se execută scobiturile Ia picioarele postamentului cu ferăstrăul şi cu 
dalta. 

Se trasează şi se execută conturul capului de cal folosind fer ăstrăul 
de contur. Cu un burghiu cu diametru de 20 mm se dă o gaură, în care 
se introduce bara Ia locul indicat. Se execută capul, care se îmbină cu 
scobitura scindurii. Capul are lungimea de 70 mm şi lăţimea de 30 nun. 
Se dă cîte o gaură de 5 mm diametru in scindura care se balansează şi 
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In sclndura postamentului, Ia distantele arătate pe desen, pentru fixarea 
capetelor arcului, cu piuliţele. 

Se executa piesele verticale tăind cu ferăstrăul cu dinţi mici cepu¬ 
rile care intră in scobiturile executate in scindura postamentului, pre¬ 
cum şi scobiturile pe care se sprijină chingile de sus care fac legătura 
dintre ele. Se dă o gaură de 7 mm in ambele piese verticale, la distanta 
arătată pe desen şi se prinde în şuruburile pieselor verticale cîte o 
plăcută de fier, avind aceeaşi gaură (fig. 225,b). Plăcutele au găuri in 
care intră şuruburile şi se fixează astfel ca gaura piesei verticale şi 
gaura rondelelor să corespundă. 

Se execută cu ferăstrăul de croit şi cu ferăstrăul de contur scindura 
basculantă şi se face la locul indicat pe desen scobitura străpunsă, în 
care intră cepul canului de cal. 

Se execută scindura pe care se sprijină scindura basculantă şi se 
aşBză intr-o scobitură transversală pe fata de jos a ei axul de fier de 
7 mm, care se prinde în două tăbliţe de metal, fixate de jos în sus (fig. 
225,b). Scindurica se fixează pe scindura basculantă cu şuruburi. 

Piesele astfel alcătuite se montează in felul următor: se incleie capul 
de cal în scindura basculantă, bătind pene încleiate în capul cepului. Se 
introduce forjat bara rotundă in gaura de 20 mm, executată in capul de 
cal. Se fixează picioarele postamentului cu şuruburi. Se introduc cape¬ 
tele axului de fier în găurile rondelelor şi ale consolelor şi se fixează 
cu şuruburi cepurile consolelor în scobiturile executate în scindura pos¬ 
tamentului. Se fixează cu şuruburi şipcile care leagă şi consolidează 
piesele verticale. Se fixează cu piuliţe capetele arcului in scindura bas¬ 
culantă şi in scindura postamentului. 

Se chituieşte, se şlefuieşte întregul obiect şi se vopseşte în culori 
corespunzătoare. 


19. TAVA DE SERVIT 

Tava de servit se compune dintr-o ramă dreptunghiulară şi un fund 
fixat pe ea cu şuruburi (fig. 226,a şi b). 

Pentru execuţie poate fi folosit lemn de fag, de paltin sau de tei. 
Mai sînt necesare şuruburi, clei, bait, ceară sau lustru. 

Procedeul de lucru. Se croiesc şi se aduc la dimensiuni, cu uneltele 
respective şi după procedeele cunoscute, cele pafru bucăji ale ramei. 
Se trasează cu zgîrieciul şi cu echerul cepurile şi scobiturile îmbinărilor 
ramei. încheietura se face în coadă de rindunică (fig. 226,c). 

Această încheietură consolidează mai bine rama. Bucăţile mai scurte 
ale ramei se execută după conturul arătat pe desen. Pentru executarea 
locaşului necesar prinderii cu mina, se trasează conturul corespunzător. 
Se face mai întâi o gaură cu un burghiu de diametru potrivit in interio¬ 
rul conturului şi se taie după contur cu ferăstrăul pentru decupat, ince- 
pînd tăierea de la gaura executată cu burghiul. Se rotunjesc canturile 
de sus ale ramei cu rindeaua sau raşpelul şi pila, precum şi interiorul 
locaşului pentru mină. 
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Ceara se poate da ţi după ce s-a hăituit piesa şi a fost şlefuită cu 
hîrtie sticlată fină sau puţin uzată, pentru ca să nu se zgirie suprafaţa 
băiţuită. 

Pentru ca tava să capete un aspect mai plăcut, ea poate fi lus¬ 
truită. Lustruirea se face bine când tava este executată din lemn de fag, 
de paltin sau de tei. 

Se lustruiesc piesele componente ale ramei înainte de a se încleia. 
Deoarece la colţurile încleiate nu se poate mînui tamponul cu lustţu şi 
deci colţurile nu pot fi lustruite, se lustruiesc feţele din interiorul ramei 
şi fundul numai pe faţa de deasupra. Lustruirea se face urmînd opera¬ 
ţiile care se succed în ordinea arătată la capitolul V. 

După lustruire se rade cu o daltă lustrul depus la capetele cepuri¬ 
lor, pentru că altfel cleiul nu prinde peste lustru şi îmbinarea nu mai 
este rezistentă. De asemenea se va evita pătarea cu ulei a cepurilor în 
coadă de rindunică, în timpul lustruirii. 

Dupiă încleiere, se curăţă cleiul imediat, în interior, cu puţină apă 
călduţă, după care se şterge cu o arpă curată. 

Cînd cleiul s-a uscat, sc curăţă colţurile îmbinate în exterior cu rin¬ 
deaua, se şCefuiesc bine cu hîrtie sticlată, se curăţă de praf şi se execută 
operaţiile necesare lustruirii pe toate feţele exterioare ale ramei. 

Se prinde fundul tăvii în şuruburi, după ce mai înainte s-a lustruit 
faţa de deasupra. 


20. CUIER PENTRU HAINE ŞI PALARII 

Cuierul este prevăzut cu un fund de scindură, la capătul căruia sint 
fixate două console. Pe console sint prinse in şuruburi nişte şipci, care 
formează o poliţă pentru aşezarea pUăriilor. Pe seîndura cuierului sint 
înşurubate drligele de metal pentru haine (fig. 227). 

Pentru execuţie este necesar lemn de brad sau lemn de fag, de paltin 
sau de stejar. 

Procedeul de lucru. Se croiesc piesele componente, ţinind seama de 
dimensiunile de pe desen. ^ 

Se aduc la dimensiuni piesele, folosind uneltele de trasat şi de pre¬ 
lucrat indicate. 

După ce piesele au fost aduse la dimensiuni, se trasează pe capetele 
scîndui'il şi ale consolelor, cu zgirieciul şi cu echerul, cepurile şi scobitu¬ 
rile îmbinărilor. îmbinarea se face în coadă de rindunică, la dimensiu¬ 
nile de pe desen, folosind ferăstrăul cu dinţi mărunţi şi dalta. 

Sc execută locaşurile din console, in care intră şipcilc ce formează 
poliţa, după cum se vede in figură. 

Se controlează executarea cepurilor şi scobiturilor, se rectifică even¬ 
tualele defecte şi se înseamnă piesele pentru a se şti la încleiere cum 
trebuie îmbinate. 

Se şlefuiesc bine piesele cu hîrtie sticlată. 

Dacă cuierul nu trebuie lustruit, se procedează la montarea lui. 
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Sc încleic şipcile pe consolă şi se slring 
nind intre capetele şuruburilor şi console cite 
mea consolelor. Se mai pot consolida capetele 


is, pu- 
lungi- 


Se incleie consolele la scindura cuierului şi se strîng in strîngfilori. 
După 6-8 orc se scot stringâtorii, se curăţă incheicturi.e cu rin¬ 
deaua şi se şlefuicsc cu hirtic sticlată. 



l'iB. 227. — Cuier 


pentru lunile şi pălării 


Se dă un baiţ la culoarea preferată şi după uscarea haitului se ce- 
ruieşte. 

După ce s-a uscat ceara, se lustruieşte cuierul frccindu-1 cu o cîrpă 
de lină sau cu o perie moale. 


Dacă cuierul trebuie lustruit după ce au fost şlefuite piesele compo¬ 
nente. se procedează la scoaterea porilor şi apoi la băiţuirea pieselor in 
culoarea preferată. De obicei se alege culoarea lemnului de nuc. 

După ce s-a uscat baiţul, se execută lustruirea pieselor, aplidnd 


Se lustruieşte fiecare şipcă separat, avînd grijă să se radă lustrul de 
pe părţile ^re se Indeie. Se procedează în mod asemănător şi cu conso¬ 
lele Şl fundul cuierului. După incleiere şi curăţirea in exterior se mai 
şterg cu lustru feţele vizibile ale pieselor 

rile « dl"rfundr" ISt 
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21. ETAJERA PENTRU CĂRŢI 


Etajera pentru efirţi este formată din doi pereţi laterali, patru po¬ 
liţe şi trei pereţi despărţitori între poliţe (fig. 228,a). 

Poate fi folosit lemnul de fag, de stejar sau de brad. 

Procedeul de lucru. Se croieşte şi se aduce la dimensiunile de pe de¬ 
sen fiecare piesă care alcătuieşte etajera. Se trasează cepurile şi scobi- 

Pentru îmbinările de colţ se trasează şi se execută îmbinarea fn 
coadă de rindunică arătată in figura 22B,b. Pentru îmbinarea poliţelor 
cu peretele lateral, se foloseşte Îmbinarea în şanţ, coadă de rindunică, 
arătată în figura 228,c, care este oprit la distanţa de 2 cm de la faţă, 
cepul respectiv fiind şi el îndepărtat pe această p^iune. 

Pentru îmbinarea pereţilor intermediari cu poliţele se execută 
aceeaşi îmbinare in şanţ, coadă de rindunică, oprit la 2 cm de la faţă, 
arătată la figura 228,c. Cepurile se execută cu ferăstrăul cu dinţi mici 
după semnele ce se trasează mai înainte. Şanţul transversal se execută 
cu ferăstrăul de crestat pe lăţimea scindurii pînă la 2 cm de la faţă, por¬ 
ţiunea crestată fiind Îndepărtată cu dalta lată sau cu rindeaua drimbă. Se 
va urmări ca adincimea scobiturii să fie aceeaşi pe toată lungimea. 

Se face montarea provizorie a etajerei, pentru a se verifica dacă 
toate îmbinările se pasuiesc bine. 

Se chltuiesc crăpăturile şi celelalte defecte cu chit de culoarea lem¬ 
nului. După uscarea chitului, se şlefuieşte bine fiecare piesă, se execută 
operaţia pentru astuparea porilor şi se dă cu baiţ la culoarea dorită. Se 
lustruiesc pe ambele feţe pereţii despărţitori şi numai feţele interioare 
ale pereţilor exteriori. 

După ce s-a îndepărtat prin răzuire cu tăişul dălţii lustrul de pe im- 
binări, se procedează la incleierea pieselor. 

Se aplică cleiul repede, incepind cu a doua poliţă de sus, incleind 
mai intii capătul cu cep montat in şanţ, coadă de rindunică şi apoi capă¬ 
tul cu cepuri, bătându-se uşor cu ciocanul de lemn, ca să se păsuiască 


Se incleie apoi poliţa de jos. Urmează incleierea poliţei de la mijloc. 
Se dă clei şi se fmbină apoi pereţii despărţitori, de jos şi mijlociu, poliţa 
de sus şi peretele despărţitor ce o susţine. 

Se string în strîngătorî pereţii exteriori, aşezîndu-se stringătorii în 
apropîerea îmbînărîlor, astfel ca cepurile şi scobiturile pieselor care alcă¬ 
tuiesc pereţii exteriori şi acelea ale îmbinărilor dintie pereţii exteriori şi 
poliţe să se siringă bine între ele. Se string poliţele către pereţii despăr- 


Se verifică cu colţarul unghiurile drepte pe ca 
pereţii şi poliţele după îmbinare. 

Operaţia încleierii trebuie să se execute repede 
răcească cleiul înainte de a fi slrinse piesele, în car 
til din timp tot utilajul necesar. 


trebuie să le facă 
cop trebuie pregă- 






Se curiti apoi imediat cleiul din interiorul colţurilor cu puţină apă 
călduţă şi se şterfţe cu o cîrpă curată, uscată, pentru ca să nu se zRÎrie 
lustrul. 

După ce piesa îmbinată şi încleiată a fost ţinută 6-8 orc in stringă- 
tori şi în şuruburile de strîns, se curăţă cu rindeaua capetele cepurilor 
ieşite în afară şi se şlefuieşte. Se băiţuiesc cu multă atenţie părţile şle¬ 
fuite, ca să nu păteze suprafaţa piesei. Se lustruiesc apoi şi feţele exte¬ 
rioare ale etajerii. 

Etajera poate fi băiţuită şi ccruită. Ceara se mai poate da şi pe cu¬ 
loarea naturală a stejarului sau a fagului. 

Dacă etajera a fost executată din lemn de brad, poate fi vopsită cu 
vopsea de ulei sau lac, urmîndu-se indicaţiile date la capitolul respec¬ 
tiv. Etajera poate fi arsă superficial cu lampa de benzină şi, după ce se 
curăţă cărbunele cu o perie aspră, se ceruieşte şi apoi se lustruieşte cu 
puţin şelac mai gros, pentru a se obţine un lustru plăcut. 



CUPRINSUL 
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